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EinfGhrung

WICHTIG

In manchen lllustrationen kénnen die
Schutzvorrichtungl_en entfernt sein.
Ausristung NICHT ohne Schutzvorrichtungen
bedienen.

Nach Erhalt der Sendung:

* Sendung mit Packzettel vergleichen. Im Falle von
Diskrepanzen das Werk kontaktieren.

 Die Packungen auf Transportschdden {iberpriifen. Im Falle
von Beschiadigungen den Spediteur kontaktieren.

» Zubehorteile konnen lose versendet werden. Siehe die
Installationsanleitungen fiir das Zubehor.

Es gilt die beschriankte Garantie von Dorner.

Dorner bietet bequeme vorkonfigurierte Kits mit den
Hauptserviceteilen fiir Forderbandprodukte. Diese
zeitsparenden Kits lassen sich einfach bestellen, sind fiir die
schnelle Installation entwickelt und gewdhrleisten, dass Sie
bei Bedarf alles Notwendige zur Hand haben. Hauptteile und
Kits sind im Abschnitt Serviceteile in diesem Handbuch mit
dem Logo fiir Performance-Teile-Kits g=y gekennzeichnet.

Dorner Forderbander der Serie 2200 sind von den
Patentnummern 5,174,435, 6,422,382 und entsprechenden
Patenten und Patentanmeldungen in anderen Landern
abgedeckt.

Dorner behilt sich das Recht vor, jederzeit ohne
Ankiindigung oder Verpflichtung Anderungen vorzunehmen.

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Warnhinweise — Allgemeine Sicherheit

A WARNUNG
Das Sicherheitswarnsymbol - schwarzes Dreieck

mit weillem Ausrufezeichen - weist auf die Gefahr
einer moglichen Kdrperverletzung hin.

A GEFAHR

Das Klettern, Sitzen, Gehen oder Fahren auf einem
Forderband fihrt zu schweren Verletzungen.
NICHT AUF FORDERBANDER STEIGEN.

A GEFAHR

\
! 7%
¢

S,

DIE FORDERBANDER NICHT IN EINEM
EXPLOSIVEN UMFELD BETREIBEN.

A WARNUNG

74

Getriebemotoren kénnen HEISS sein.
Getriebemotoren NICHT ANFASSEN.

A WARNUNG

%

Freiliegende bewegliche Teile kdnnen schwere
Verletzungen verursachen. STROMVERSORGUNG
ABSPERREN, bevor Schutzvorrichtungen entfernt
oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

A WARNUNG

<

Forderbander sind nicht reversierbar. Beim
Umkehren werden Quetschpunkte geschaffen, die
schwere Verletzungen verursachen kdnnen.

FORDERBANDER NICHT UMKEHREN.

A WARNUNG

¢

Obere und untere Halterung der Getriebemotoren
mussen wie unten gezeigt montiert werden.
Ansonsten werden Quetschpunkte geschaffen, die
schwere Verletzungen verursachen kénnen.

Montage unten

Montage oben

A WARNUNG

<

Dorner hat keine Kontrolle tber die physische
Installation und Anwendung der Férderbander.
Der Nutzer ist daflir verantwortlich,
SchutzmaRnahmen zu ergreifen.

Wenn Foérderbander in Verbindung mit anderer
Ausristung oder als Teil eines Multi-
Forderbandsystems eingesetzt werden, muss auf
POTENTIELLE QUETSCHPUNKTE und sonstige
Gefahren UBERPRUFT WERDEN, bevor das
System gestartet wird.

A WARNUNG

Das Ldsen der Einstellschrauben fir die
Standerhdhe oder den Standerwinkel kann dazu
fuhren, dass Abschnitte des Forderbands
absinken und dadurch schwere Verletzungen
verursachen.

FORDERBANDABSCHNITTE UNTERSTUTZEN,
BEVOR DIE EINSTELLSCHRAUBEN FUR DIE
STANDERHOHE ODER DEN STANDERWINKEL
GELOST WERDEN.

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Produktbeschreibung

Siehe Abbildung 1 fiir typische Férderbandkomponenten.

Forderband

Fuhrung & Zubehor

Montagehalterungen

Stutzfuld

Antriebsende

Bandrad/Spannseite

Getriebemotoren Montagepaket
Getriebemotor

Mittenantriebs-Box (Mittenantriebseinheiten)

© 0 N O O b~ WN PP

Kopfantrieb-Férderband
Abbildung 1

Mittenantrieb-Forderband
Abbildung 2

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Technische Daten

Modelle:
Flachband-Kopfantrieb-Férderband

22PM MWW -LLLL 1 DPAPDBB-X12 3

4
T_ Hilfswellenoption
Endseite 4

Hilfswellenoption
Endseite 3

Hilfswellenoption
Endseite 2

| Hilfswellenoption
Endseite 1

— Hilfswelle vorhanden
— Bandart

— Profil (D-Seite)

— Profil (A-Seite)

— Wellenposition

“— Umlenkrolle / Montagehalterungen
— Forderbandlange

— Forderbandbreite

— Dokumentsprache

Stollengurt-Kopfantrieb-Férderband

22PM MWW -LLLL1DPPCB SSSS-X12 34
T_ Hilfswellenoption
Endseite 4
Hilfswellenoption
Endseite 3
Hilfswellenoption
Endseite 2

Hilfswellenoption
"~ Endseite 1
— Hilfswelle vorhanden
'— Stollenabstand
— Bandart
— Stollentyp
— Profile

— Wellenposition

— Umlenkrolle / Montagehalterungen
— Forderbandlange

— Forderbandbreite

'— Dokumentsprache

Flachband-Untergurtantrieb-Forderband

22PD MWW -LLLL

=

DPAPDBB-X123

4
T_ Hilfswellenoption
Endseite 4

Hilfswellenoption
Endseite 3

Hilfswellenoption
Endseite 2

| Hilfswellenoption
Endseite 1

— Hilfswelle vorhanden
— Bandart

— Profil (D-Seite)

— Profil (A-Seite)

— Wellenposition

“— Umlenkrolle / Montagehalterungen
— Forderbandlange

— Forderbandbreite

— Dokumentsprache

Forderbandstiutzen:

Maximale Absténde:

1 =607 mm**
2 =2438 mm***
3 =457 mm

** Beim Hochlastpaket fiir untere Montage die Stiitze unter
dem Getriebekopf montieren.

*#* Bei Forderbandern mit einer Lénge von liber 3658 mm
am Gelenk eine Stiitze einbauen.

Abbildung 3

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Technische Daten

Technische Daten - FOorderband:

* Nicht stauendes Produkt

alle Breiten

» Forderband wird horizontal montiert
« Ubersteigt nicht 6,8 kg / 305 mm
* Maximale Traglast der Stahlseilgurte = 91 kg

Maximal Férderbandtraglasten basierend auf:

* Siehe Katalog mit Bestellinformationen und technischen
Daten (Ordering and Specifications Catalog) fiir

Einzelheiten.

LLLL:

* Minimum = 0150 =457 mm

* Maximum = 3000 = 9144 mm

Forderband-Breitenbezeichnung (WW) 01 02 04 06 08 12 18 24

Forderbandbreite 25 mm 44 mm 95 mm | 152 mm | 203 mm | 305 mm | 457 mm | 609 mm

Maximal Forderbandtraglast* 11 kg 11 kg 25 kg 41 kg 54 kg 82 kg 90 kg 90 kg
(Siehe HINWEIS unten)
Anlaufdrehmoment des Férderbands* | 0,5 Nm | 0,5Nm | 0,7 Nm | 0,9 Nm 1,1 Nm 1,5Nm 1,7 Nm 2,3Nm
Bandlauf 120 mm pro Umdrehung der Riemenscheibe
Maximale Bandgeschwindigkeit* 80,5 m/Minute
Bandaufnahme 10 mm Hub = 19 mm der Bandaufnahme
HINWEIS

851-872 Rev. A
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Installation

Forderbander von Uber 3658 mm

HINWEIS Lange
Das Forderband MUSS gerade und
Waagerecht innerhalb des Forderbandrahmens 1. Forderbandteile anhand der Kennzeichnungen auf den
montiert sein. Eine Wasserwaage Teilen suchen und anordnen (Abbildung 5, Teil 1).
(Abbildung 4, Teil 1) beim Einrichten
verwenden.

Abbildung 5

2. Auf der Spannseite des Forderbands, mit einem

@ Etikett gekennzeichnet (Abbildung 6, Teil 1),
Abbildung 4 die Kopfplattenbaugruppe (Abbildung 6, Teil 2)
eindriicken: Auf beiden Seiten des Forderbands
Befestigungsschrauben (Abbildung 6, Teil 3) 16sen und

Forderbandrahmen (zwei Teile bei einer Lange von Kopfplattenbaugruppe nach innen driicken.
Uber 3658 mm)

Forderbandhalterungen (4x)

Liste der Einbaukomponenten

Umlenkrollen (fur langere Foérderbénder)

Bendtigte Werkzeuge

» Sechskantschliissel: 4 mm, 5 mm, 6 mm
* Wasserwaage
* Drehmomentschliissel

Empfohlene Installationsreihenfolge

Abbildung 6
* StiitzfiBe anbauen (siehe Anleitungen fiir Zubehor) 3. Forderband ausrollen und Férderbandrahmenteile
» Forderband zusammenbauen (falls erforderlich) (Abbildung 7, Teil 1) in die Bandschleife legen.

* Montagehalterungen am Forderband befestigen
» Forderband an den Stéindern befestigen
» Umlenkrollen auf Férderband einbauen (optional)

* Getriebemotoren Montagepaket montieren (siche
Anleitungen fiir Zubehor)

» Fithrungen/Zubehorteile befestigen. (Siehe den Abschnitt
wServiceteile® ab Seite 36 fiir Details.)

Forderbander bis zu 3658 mm

Kein Zusammenbau erforderlich. Montagehalterungen und
Umlenkrollen einbauen. Siche ,,Montagehalterungen der
Serie 2200 ab Seite 9 und ,,Umlenkrollen‘ ab Seite 10. Abbildung 7

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
Dorner Mfg. Corp. 8 851-872 Rev. A



Installation
Montagehalterungen der Serie 2200

A WARNUNG

1. Halterung finden. Explosionsdarstellung ist in
Abbildung 10 gezeigt.

FORDERBANDTEILE VOR VERBINDUNG
DER RAHMENTEILE UNTERSTUTZEN.

4. Forderbandteile zusammenfiigen und
Rahmenverbindungsplatten (Abbildung 8, Teil 1) oder
Verbindungs-/Montagehalterungen (Abbildung 8,

Teil 2) und Schrauben (Abbildung 8, Teil 3) auf beiden
Seiten wie gezeigt installieren. Schrauben auf 7 Nm
festziehen.

%

Abbildung 10

2. Schrauben (Abbildung 10, Teil 1 & 2),
Unterlegscheiben (Abbildung 10, Teil 3),

@/ Muttern (Abbildung 10, Teil 4) und T-Schienen
(Abbildung 10, Teil 5) von Halterungen abbauen.

Abbildung 8 3. T-Schienen (Abbildung 10, Teil 5) in die Seitenschlitze

am Forderband einsetzen (Abbildung 11, Teil 1).

Halterungen (Abbildung 11, Teil 2) mit

Befestigungsschrauben am Forderband

befestigen (Abbildung 11, Teil 3).

5. Mit einem 5 mm Sechskantschliissel Zahnradgetriebe
(Abbildung 9, Teil 1) drehen und so das Band des
Forderbands zu spannen. Befestigungsschrauben
(Abbildung 9, Teil 2) auf beiden Seiten des
Forderbands auf 9 Nm festziehen. Fiir die richtige
Spannung, siehe ,,Spannung des Forderbands* ab
Seite 22.

Abbildung 9

6. Montagehalterungen und Umlenkrollen einbauen. Siehe .
,,Montagehalterungen der Serie 2200 ab Seite 9 und Abbildung 11
»Umlenkrollen* ab Seite 10.

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
851-872 Rev. A 9 Dorner Mfg. Corp.



Installation

A WARNUNG

Bewegliche Teile kénnen schneiden oder
zerquetschen. Hande fernhalten, wenn der
Forderbandrahmen auf Stander gehoben
wird.

4. Halterungen an Stiitzfull mit Befestigungsschrauben
(Abbildung 11, Teil 4), Unterlegscheiben
(Abbildung 11, Teil 5) und Muttern (Abbildung 11,
Teil 6) befestigen.

5. Schrauben (Abbildung 11, Teil 3 & 4) auf 7 Nm
festziehen.

Umlenkrollen

Stollengurt und 44 - 152 mm breite
Flachband-Forderbander

1. Umlenkrollen finden. Explosionsdarstellungen sind in
Abbildung 12 & Abbildung 13 gezeigt.

Abbildung 12

Abbildung 13

Schrauben (Abbildung 12, Teil 1) & (Abbildung 13,
Teil 1) und Klammern (Abbildung 12, Teil 2)
abnehmen und von (Abbildung 13, Teil 2)
Rollenbaugruppe entfernen.

Rollenbaugruppen (Abbildung 14, Teil 1) wie gezeigt
einbauen. Schrauben (Abbildung 14, Teil 2) auf 7 Nm
festziehen.

Abbildung 14

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Installation

203 - 610 mm breite Flachband- Einbau Slave-Antrieb
Forderbander
1.  Umlenkrollen finden. Explosionsdarstellung ist in A WARNUNG

Abbildung 15 gezeigt.

Freiliegende bewegliche Teile kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN, bevor
Schutzvorrichtungen entfernt oder
Wartungsarbeiten durchgefuhrt werden.

1. Slave-Antriebsplatte (Abbildung 17, Teil 1) auf
Antriebsseite des angesteuerten Forderbands einbauen.

Abbildung 15

2. Schrauben (Abbildung 15, Teil 1) und Klammern
(Abbildung 15, Teil 2) abnehmen und von
Rollenbaugruppe entfernen.

3. Rollenbaugruppen wie gezeigt einbauen
(Abbildung 16, Teil 1). Schrauben (Abbildung 16,
Teil 2) auf 7 Nm festzichen.

Abbildung 17

2. Unterlegscheibe und Schraube (Abbildung 17, Teil 2)
einbauen. Nicht festzichen.

3. Unterlegscheibe und Schraube (Abbildung 17, Teil 3)
einbauen. Nicht festzichen.

4. Exzenterknopf (Abbildung 17, Teil 4) mit Schraube
(Abbildung 17, Teil 5) einbauen. Nicht festzichen.

Abbildung 16

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Installation

5. Spannseite des Antriebforderbands (Abbildung 18,
Teil 1) auf Slave-Antriebsplatte (Abbildung 18, Teil 2)
einbauen.

Abbildung 20

10. Band (Abbildung 20, Teil 2) und beide
Abbildung 18 Riemenscheiben (Abbildung 20, Teil 3) einbauen.
. o . 11. Sicherstellen, dass beide Riemenscheiben biindig mit
6. Slave-Antriebsplatte auf gegeniiberliegender Seite der Welle sind und die Stellschrauben (Abbildung 21,

einbauen und Schrauben und Unterlegscheibe von
Schritten 2 und 3 befestigen.

7.  Schraube (Abbildung 19, Teil 1) montieren.
Forderbandwinkel einstellen und festziehen. Auf
gegeniiberliegender Seite wiederholen.

Teil 1) auf Riemenscheiben festzichen.

-

Abbildung 21

12. Exzenterknopf (Abbildung 22, Teil 1) drehen,
um eine 3-6 mm Bandauslenkung in der Bandmitte
(Abbildung 22, Teil 2) mit rund 1360-2268 Gramm
Kraft zu erhalten.

Abbildung 19

8. Unterlegscheibe und Schraube (Abbildung 19, Teil 2)
auf Slave-Antriebsplatte (Abbildung 19, Teil 3)
einbauen. Auf gegeniiberliegender Seite wiederholen.

9. Zwei Schliissel (Abbildung 20, Teil 1) einbauen.

Abbildung 22

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Installation

13. Schraube (Abbildung 23, Teil 1) im Exzenter Einbau gem einsamer Antrieb

festziehen, um Bandspannung zu sperren.

Freiliegende bewegliche Teile k6nnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN,
bevor Schutzvorrichtungen entfernt oder
Abbildung 23 Wartungsarbeiten durchgefihrt werden.

14. Schraube (Abbildung 23, Teil 2) auf 7 Nm festzichen,
um Position zu sichern. HINWEIS

15. Restliche Metallteile auf 7 Nm festziehen. Es muss sichergestellt werden, dass das
16. Abdeckung (Abbildung 24, Teil 1) und zwei Schrauben angesteuerte Forderband nicht zu rigide

(Abbildung 24, Teil 2) einbauen. Schr.auben stark montiert ist, damit sich das Spurrohr auf die
genug festzichen, um Abdeckung zu sichern. Férderbander ausrichten kann.

1. Spurrohr (Abbildung 25, Teil 1) zwischen
Forderbandern (Abbildung 25, Teil 2) einbauen.

Abbildung 24

17. Band des Forderbands einbauen. Siehe Abschnitt
,,2Austausch des Forderbands* auf Seite 18.

Abbildung 25

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Installation

2. Schraube (Abbildung 26, Teil 1) auf Spindelplatte 6. Klemmschrauben (Abbildung 27, Teil 3) auf 2 Nm
(Abbildung 26, Teil 2) cinbauen. festzichen, um die Position des dufleren Teils des
3-Backen-Kopplers festzumachen.

7. 3-Backen-Kreuzschliissel (Abbildung 27, Teil 4) in
jedes Ende des dufieren Teils der 3-Backen-Kopplung
einbauen.

8. Den inneren Teil der 3-Backen-Kopplung
(Abbildung 28, Teil 1) auf die mittlere Welle
(Abbildung 28, Teil 2) montieren.

Abbildung 26

3. Schraube (Abbildung 26, Teil 3) einbauen, um die
Vorderseite der Platte sicher zu befestigen. Auf
gegeniiberliegender Seite wiederholen.

4. Schrauben auf 7 Nm festzichen.

5. Den &uBeren Teil der 3-Backen-Kopplung
(Abbildung 27, Teil 1) trennen und auf den Wellenteil
jeder Forderbandseite einbauen.

Abbildung 28

HINWEIS 9. Die mittlere Wellenbaugruppe in jedes Ende jedes
Beim Befestigen des inneren Teils der 3- 3-Backen-Kreuzschliissels (Abbildung 28, Teil 3)
Backen-Kopplung (Abbildung 27, Teil 1) einbauen.
einen Abstand von 8 - 18 mm von den 10. Beide Ende des inneren Teils der 3-Backen-Kopplung
Kopfplatten (Abbildung 27, Teil 2) (Abbildung 29, Teil 1) auf die Gegenflidche der duBeren
beibehalten. 3-Backen-Kopplung (Abbildung 29, Teil 2) schieben

und mit Klemmschrauben (Abbildung 29, Teil 3)
sichern. Schrauben auf 2 Nm festziehen.

Abbildung 27

Abbildung 29

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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11. Stift der Schutzplatte (Abbildung 30, Teil 1) in das 13. Obere und untere Schutzvorrichtung mit Schweillmutter
Loch (Abbildung 30, Teil 2) auf jeder Seite des (Abbildung 32, Teil 1) und Schraube (Abbildung 32,
Spurrohrs (Abbildung 30, Teil 3) einbauen. Teil 2) auf jeder Seite der Baugruppe festmachen. Auf

Unterseite wiederholen.

WICHTIG

Stift der Schutzplatte (Abbildung 30, Teil 1)
mit Versatzwinkel (Abbildung 30, Teil 4), der
zum Spurrohr (Abbildung 30, Teil 3) zeigt.

Abbildung 32

14. Schrauben festzichen (Abbildung 32, Teil 2).

15. Die restlichen Standerbefestigungen auf Forderband
festmachen und sicherstellen, dass die Ausrichtung
beibehalten bleibt.

Fuhrungsklammern

1. Fiihrungshalterungsbaugruppe (Abbildung 33, Teil 1)
in den T-Schlitz des Férderbands (Abbildung 33,
Teil 2) wie gezeigt einbauen.

Abbildung 30

12. Obere und untere Schutzvorrichtung (Abbildung 31,
Teil 1) iiber die Welle und 3-Backen-Koppler einbauen.

Abbildung 33

Abbildung 31

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Installation

2. Schraube (Abbildung 34, Teil 1) festzichen und
sicherstellen, dass die T-Schiene (Abbildung 34, Teil 2)
dreht und innen im T-Schlitz einrastet.

Abbildung 34

Einstellbare Fuhrungen

1. Fiihrungshalterungsbaugruppe (Abbildung 35, Teil 1)
in den T-Schlitz des Férderbands (Abbildung 35,
Teil 2) einbauen.

Abbildung 35

2. Schrauben (Abbildung 36, Teil 1) festzichen und
sicherstellen, dass die T-Mutter (Abbildung 36, Teil 2)
dreht und innen im T-Schlitz einrastet.

Abbildung 36

3.

Schraube (Abbildung 37, Teil 1) am Wellenende
(Abbildung 37, Teil 2) 16sen, um die Klammer
abzunehmen (Abbildung 38, Teil 1).

Abbildung 38

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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4. Klammer (Abbildung 39, Teil 1) auf Fithrungsschiene 7. Schienenhdhe mit der unteren Schraube einstellen
(Abbildung 39, Teil 2) einschnappen. (Abbildung 42, Teil 1).

Abbildung 39 Abbildung 42

5. Klammer (Abbildung 40, Teil 1) wieder
zusammensetzen und an der Welle (Abbildung 40,
Teil 2) befestigen. Schraube (Abbildung 37, Teil 1) am
Wellenende festziehen.

Abbildung 40

6. Schienenbreite mit der oberen Schraube einstellen
(Abbildung 41, Teil 1).

-‘

Abbildung 41

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Praventivwartung und Einstellung

Benotigte Werkzeuge

Standardwerkzeuge

 Sechskantschliissel: 2,5 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm

* Dornpresse

Spezialwerkzeuge

» 807-1716 Lagerausziechwerkzeug (oder gleichwertiges
Werkzeug)

* 450293 Lagereinbauwerkzeug (Schieber fiir Lager)
* 456063 Lagerauszichwerkzeug

Checkliste

* Serviceteile bereithalten (siche den Abschnitt ,,Serviceteile
fiir Empfehlungen)

+ Einen Vorrat an Bandreiniger bereithalten

(13

* Das gesamte Forderband reinigen, wéhrend es zerlegt ist

* Verschlissene oder beschédigte Teile austauschen

Schmierung

Keine Schmierung erforderlich. Verschlissene Lager
austauschen.

Wartung des Forderbands

Fehlerbehebung

Forderband auf Folgendes tiberpriifen:
 Schnitte auf der Oberfldche oder Verschleif3
» Blockieren oder Verrutschen

Schnitte auf der Oberfldche oder Verschleil3 weisen auf
Folgendes hin:

» Scharfe oder schwere Teile, die auf das Band driicken
* Eingeklemmte Teile

* Fremdmaterial im Forderband

+ Falsch positionierte Zubehorteile

» Aufgeschraubte Fithrung klemmt Band ein
Blockieren oder Verrutschen ist ein Hinweis auf:

+ UbermiBige Traglast auf Band

» Forderband oder Antriebssteuerriemen sind nicht richtig
gespannt

» Zusammengedriickter Schmutz auf Treibrolle

» Zeitweise Blockierung oder Antriebstrangprobleme

Reinigung

Milde Seife und Wasser zum Reinigen des Bands und
Forderbands verwenden. Das Band nicht einweichen.

Austausch des Forderbands

A WARNUNG

Freiliegende bewegliche Teile kénnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN,
bevor Schutzvorrichtungen entfernt oder
Wartungsarbeiten durchgefuhrt werden.

Reihenfolge fur Austausch des
Forderbands

Altes Forderband ausbauen:

- Forderband ohne Stinder oder Getriebemotoren
Montagepaket

- Forderband mit Stindern oder Getriebemotoren
Montagepaket

Neues Forderband einbauen

Spannung des Forderbands

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200

Dorner Mfg. Corp.
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Praventivwartung und Einstellung

Bandausbau fir Forderbander ohne
Stander oder Getriebemotoren
Montagepaket

1. Falls vorhanden, Umlenkrollen und Fiihrung und
Zubehor auf einer Seite des Forderbands entfernen.
2. Aufder Spannseite des Forderbands, mit einem

@ Etikett gekennzeichnet (Abbildung 43,

Teil 1), die Kopfplattenbaugruppe (Abbildung 43,
Teil 2) eindriicken: Auf beiden Seiten des Forderbands
Befestigungsschrauben (Abbildung 43, Teil 3) 16sen
und Kopfplattenbaugruppe nach innen driicken.

Abbildung 43

3. Forderband ausbauen.

Bandausbau fiir Forderbander mit
Standern oder Getriebemotoren
Montagepaket

A WARNUNG

Wenn Montagehalterungen abgenommen
werden, ohne dass eine Abstiitzung unter
dem Getriebemotor angebracht ist, kippt
das Forderband um und kann schwere
Verletzungen verursachen.

EINE STUTZE UNTER DEM
GETRIEBEMOTOR AUFSTELLEN, WENN DAS
BAND GEWECHSELT WIRD.

1. Temporére Stiitzstinder (Abbildung 44, Teil 1) an
beiden Enden des Forderbands aufstellen. Einen
zusitzlichen Stiitzstinder unter den Antriebsmotor
(Abbildung 44, Teil 2) aufstellen, falls vorhanden.
Siehe WARNUNG.

Abbildung 44

2. Montagehalterungen (Abbildung 44, Teil 3) von einer
Seite des Forderbands abnehmen. (Schritte 3 & 4 in
Abschnitt ,,Montagehalterungen der Serie 2200 ab
Seite 9 in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.)

Falls mit Schwerlast-Antriebspaket ausgeriistet, die
Halterungen von der Seite gegeniiber der
Antriebsabdeckung (Abbildung 45, Teil 1) abnehmen.

3. Falls vorhanden, Umlenkrollen und Fiihrung und
Zubehor von der Antriebsabdeckung auf der
gegeniiberliegenden Seite (Abbildung 45, Teil 1)
entfernen.

Abbildung 45

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Praventivwartung und Einstellung

4. Falls mit Schwerlast-Antriebspaket ausgeriistet, die
Stiitzhalterung des Antriebs (Abbildung 45, Teil 2)
abnehmen. Schrauben der Halterung (Abbildung 45,

2. Kopfplattenbaugruppe (Abbildung 49, Teil 1) nach
oben klappen und Band (Abbildung 49, Teil 2)
abnehmen.

Teil 3) abnehmen, dann die Halterung (Abbildung 45,
Teil 2).
5. Auf der Spannseite des Forderbands, mit einem

@ Etikett gekennzeichnet (Abbildung 46,

Teil 1), die Kopfplattenbaugruppe (Abbildung 46,
Teil 2) eindriicken: Auf beiden Seiten des Forderbands
Befestigungsschrauben (Abbildung 46, Teil 3) [6sen
und Kopfplattenbaugruppe nach innen driicken.

et

Abbildung 49

Bandeinbau flr Férderbander ohne

Stander oder Getriebemotoren

Montagepaket

1. Band so ausrichten, dass die Finger, welche die
Verbindung fithren (Abbildung 50, Teil 1), in

Transportrichtung des Bands (von Richtungsetikett auf
Forderband angegeben) (Abbildung 50, Teil 2) zeigen.

Abbildung 46

6. Band (Abbildung 47, Teil 1) vom Férderband
abnehmen.

Abbildung 47

Bandausbau fur 25 mm, hochklappbar

1. Schraube (Abbildung 48, Teil 1) auf beiden Seiten des
Forderbands entfernen.

Abbildung 50
2. Band auf die Rahmenbaugruppe des Forderbands
schieben.
3. Band spannen. Siehe ,,Spannung des Foérderbands* auf
Seite 22.

4. Falls vorhanden, Umlenkrollen und Fiihrung einbauen.

Abbildung 48

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Bandeinbau fiir Forderbander mit Bandaustausch Untergurtantrieb
Standern oder Getriebemotoren
Montagepaket A WARNUNG

A WARNUNG

Freiliegende bewegliche Teile kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN, bevor
Wenn Montagehalterungen abgenommen Schutzvorrichtungen entfernt oder

werden, ohne dass eine Abstitzung unter Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.
dem Getriebemotor angebracht ist, kippt das
Forderband um und kann schwere
Verletzungen verursachen.

1. Band spannungsfrei stellen. Siche den Abschnitt
»Spannung des Forderbands* Schritt 1 & 2 auf Seite 22.
2. Schraube (Abbildung 52, Teil 1) von jeder Seite der

EINE STUTZE UNTER DEM ; . .
GETRIEBEMOTOR AUFSTELLEN, WENN DAS gﬁ}g;gl‘:;_"‘nmebSbaugmppe (Abbildung 52, Teil 2)

BAND GEWECHSELT WIRD.

1. Sicherstellen, dass temporére Stiitzstinder
(Abbildung 44, Teil 1) an beiden Enden des
Forderbands aufgestellt sind. Einen zusétzlichen
Stiitzstdnder unter den Antriebsmotor (Abbildung 44,
Teil 2) aufstellen, falls vorhanden. Siche WARNUNG.

2. Band so ausrichten, dass die Finger, welche die
Verbindung fithren (Abbildung 50, Teil 1), in
Transportrichtung des Bands (von Richtungsetikett auf
Forderband angegeben) (Abbildung 50, Teil 2) zeigen.

3. Band (Abbildung 51, Teil 1) auf Férderband einbauen.
Forderband etwas anheben, um zu vermeiden, dass das Band
auf den temporédren Stiitzstdndern eingeklemmt wird.

e
R
Abbildung 52

3. Untergurtantriebsbaugruppe absenken (Abbildung 53,
Teil 1) und vom Band (Abbildung 53, Teil 2) abnehmen.

Abbildung 51

4. Forderband-Montagehalterungen erneut einbauen. Siche
»Montagehalterungen der Serie 2200 ab Seite 9,
Schritte 3 bis 5.

5. Falls mit Schwerlast-Antriebspaket ausgeriistet, die
Stiitzhalterung des Antriebs (Abbildung 45, Teil 2)
erneut einbauen.

6. Band spannen. Siehe ,,Spannung des Forderbands* auf
Seite 22.

7. Falls vorhanden, Umlenkrollen und Fiithrung erneut
einbauen.

Abbildung 53

4. Band abnehmen.

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
851-872 Rev. A 21 Dorner Mfg. Corp.
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Spannung des Forderbands

A WARNUNG

Freiliegende bewegliche Teile kbnnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN, bevor
Schutzvorrichtungen entfernt oder
Wartungsarbeiten durchgefihrt werden.

1. Auf der Spannseite des Forderbands, mit einem Abbildung 55

@9 Eyikett gekennzeichnet (Abbildung 54,
Teil 1), die Kopfplattenbaugruppe (Abbildung 54, HINWEIS

Teil 2) einstellen: Auf beiden Seiten des Forderbands . .
. . . i Auf Zahnradgetriebe ein Drehmoment von 2,8

Befestigungsschrauben (Abbildung 54, Teil 3) 16sen : . . s

. . . Nm bei 44 — 305 mm breiten Férderbandern
und Zahnradgetriebe (Abbildung 54, Teil 4) drehen, um und 4.5 Nm bei 457 — 610 mm breiten
die Kopfplattenbaugruppe einzustellen. Forderbandern nicht tibersteigen. Wenn das
Forderband zu stark gespannt wird, kbnnte
das zu einer UbermaRigen Belastung des
Riemenscheibenlagers und friihzeitigem
Ausfall fihren.

3. Wenn die Spannung richtig eingestellt ist, die
Befestigungsschrauben (Abbildung 54, Teil 3) auf
beiden Seiten des Forderbands auf 7 Nm festziehen.

Ausbau Riemenscheibe

Abbildung 54 A WARNUNG

2. Kopfplattenbaugruppe einstellen, so dass das Ende
des Forderbandrahmens mit oder zwischen den
Spannungsmarkierungen auf der Kopfplatte
(Abbildung 55, Teil 1 & 2) ausgerichtet sind.
Band austauschen, wenn keine richtige Spannung Freiliegende bewegliche Teile kénnen
erzielt werden kann, wihrend das Ende des schwere Verletzungen verursachen.
Forderbandrahmens mit oder zwischen den STROMVERSORGUNG ABSPERREN, bevor

Spannungsmarkierungen ausgerichtet wird. Sieche Schutzvorricht_ungen entferrjt oder
HINWEIS. Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

Soweit es keine anderweitige Anleitung gibt, das Band
eingebaut lassen, wenn die gewiinschte Riemenscheibe
entfernt wird. Die entsprechenden Anleitungen unten
befolgen:

* A — Ausbau Umlenkrolle

* B — Ausbau 25 mm breite Umlenkrolle
* C — Ausbau Treibrolle

e D — Ausbau 25 mm breite Treibrolle

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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A — Ausbau Umlenkrolle B — Ausbau 25 mm breite Umlenkrolle
1. Band spannungsfrei stellen. 1. Band abnehmen. Siehe ,,Bandausbau fiir 25 mm,
2. Auf einer Seite des Forderbands die Schraube hochklappbar* ab Seite 20.
(Abbildung 56, Teil 1) abnehmen und die Abdeckhaube 2. Schraube (Abbildung 58, Teil 1) auf beiden Seiten des
(Abbildung 56, Teil 2), sofern eingebaut, abnehmen. Forderbands 16sen. Bandradseite (Abbildung 58,
Teil 2) vom Forderband abnehmen.
HINWEIS &

Ny =
Um eine Beschadigung der Kopfplatten zu \% o
verhindern, diese unbedingt langsam N
abnehmen, da sie nicht an der . 5 '
Riemenscheibe befestigt sind. - 3 I —

Abbildung 58
3. Befestigungsschrauben (Abbildung 58, Teil 3)
By abnehmen.
- y 4. Kopfplatte (Abbildung 59, Teil 1) und Spindel
Abbildung 56 (Abbildung 59, Teil 2) abnehmen.
3. Zwei Befestigungsschrauben (Abbildung 56, Teil 3)
abnehmen. HINWEIS
4. Die Kopfplatte (Abbildung 57, Teil 1) vom Rahmen Um eine Beschadigung der Kopfplatten zu
des Forderbands abnehmen und dabei die Spindel verhindern, diese unbedingt langsam
festhalten. abnehmen, da sie nicht an der
Riemenscheibe befestigt sind.

Abbildung 57
5. Spindel aus der Bandschleife schieben.
6. Zum Au§tausch der Umlenkrolle an der Endseite, den Abbildung 59
Ausbau in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren. )
7. Das Band am Ende des Forderbands neu einbauen, dann 5. Zum Austau'sch der Umlenkroue an der Endse'lte,
das Band spannen. Siche ,,Spannung des Forderbands* den Ausbau in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.
ab Seite 22. 6. Das Band am Ende des Forderbands neu einbauen.

Das Band spannen und dafiir die Schritte in
,,Bandausbau fiir 25 mm, hochklappbar* ab Seite 20
umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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C — Ausbau Treibrolle 4. Die Kopfplatte (Abbildung 61, Teil 1) vom Rahmen des
Forderbands abnehmen und dabei die Spindel festhalten.

1. Band spannungsfrei stellen.

2. Aufeiner Seite des Forderbands die Schraube
(Abbildung 60, Teil 1) abnehmen und die Abdeckhaube
(Abbildung 60, Teil 2), sofern eingebaut, abnehmen.

HINWEIS

Um eine Beschadigung der Kopfplatten zu
verhindern, diese unbedingt langsam
abnehmen, da sie nicht an der
Riemenscheibe befestigt sind.

Abbildung 61

5. Treibrolle aus der Bandschleife schieben.

6. Zum Austausch der Treibrolle an der Endseite, den
Ausbau in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

7. Das Band am Ende des Férderbands neu einbauen, dann
das Band spannen. Siche ,,Spannung des Férderbands*

ab Seite 22.
Abbildung 60
3. Zwei Befestigungsschrauben (Abbildung 60, Teil 3)
abnehmen.
A WARNUNG

4
4

Die Passfedernut der Antriebswelle kann
scharf sein. VORSICHTIG HANDHABEN.

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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D — Ausbau 25 mm breite Treibrolle

1. Band abnehmen. Siehe ,,Bandausbau fiir 25 mm,
hochklappbar® ab Seite 20.

2. Schrauben (Abbildung 62, Teil 1) auf beiden Seiten des
Forderbands 16sen. Treibrollenseite (Abbildung 62,
Teil 2) vom Forderband abnehmen.

Abbildung 62

3. Befestigungsschrauben (Abbildung 63, Teil 1)
abnehmen.

Abbildung 63

4. Kopfplatte (Abbildung 64, Teil 1) und Spindel
(Abbildung 64, Teil 2) abnehmen.

HINWEIS

Um eine Beschéadigung der Kopfplatten zu
verhindern, diese unbedingt langsam
abnehmen, da sie nicht an der
Riemenscheibe befestigt sind.

Abbildung 64

5.  Zum Austausch der Umlenkrolle an der Endseite,
den Ausbau in umgekehrter Reihenfolge ausfiithren.

6. Das Band am Ende des Forderbands neu einbauen. Das
Band spannen und dafiir die Schritte in ,,Bandausbau fiir
25 mm, hochklappbar* ab Seite 20 umgekehrter

Reihenfolge ausfiihren.
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Ausbau & Austausch Lager Austausch
1. Die Lagerauflageflache der Kopfplatten (Abbildung 67,
Ausbau Teil 1) tiberpriifen. Wenn sie verschlissen oder
beschédigt sind, miissen sie ausgetauscht werden.
WICHTIG Siehe ,,Serviceteile” ab Seite 36.

Keine ausgebauten Lager verwenden. Sie
missen ausgetauscht werden.

1. Lagerausziehwerkzeug Teilenr. 456063 (Abbildung 65,
Teil 1) unter Lager (Abbildung 65, Teil 2) ansehen,
dabei muss die Lippe (Abbildung 65, Teil 3) wie
gezeigt im Zwischenraum (Abbildung 65, Teil 4)
zwischen Lager und Spindelnabe (Abbildung 65,

Teil 5) sein.

Abbildung 67

2. Spindel (Abbildung 68, Teil 1) iiberpriifen. Falls
verschlissen, austauschen.
3. Lager (Abbildung 68, Teil 2) auf Spindel schieben.

\

Abbildung 65

2. Mithilfe des Ausziechwerkzeugs Teilenr. 807—-1716

(Abbildung 66, Teil 1) das Lager ausbauen und

entsorgen. Abbildung 68

4. Mithilfe einer Dornpresse oder einem dhnlichen Gerét
das Lager auf Rollenwelle (Abbildung 69) driicken.

A WARNUNG

Darauf achten, dass das Lager und die Welle
vollstandig bundig mit der Druckzylinder-
platte auf der Presse sitzen. Andernfalls
kdnnten Lager oder Welle beschadigt
werden.

Hande und Finger wéhrend des Verfahrens
P von der Presse und den Komponenten
entfernt halten.

Abbildung 66
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3. Die Kopfplatte iiber der Treibrolle anbauen und die
Kopfplatte mit drei Schrauben am Rahmen des
Forderbands (Abbildung 71, Teil 1) befestigen.
Schrauben auf 7 Nm festziehen.

Abbildung 69
5. Schritte 1 bis 4 fiir jedes Lager wiederholen.

Einbau Treibrolle und Umlenkrolle

Abbildung 71
Einbau Treibrolle Einbau Umlenkrolle
1. Wihrend die gegeniiberliegende Kopfplatte installiert 1. Wihrend die gegeniiberliegende Kopfplatte installiert
ist, die Treibrolle durch die Schleife des Bands in der ist, die Umlenkrolle durch die Schleife des Bands in der

gegentiiberliegenden Kopfplatte positionieren.

2. Federscheibe (Abbildung 70, Teil 1) zur Spindelbohrung 2. Die Kopfplatte iiber der Treibrolle anbauen und die
der Kopfplatte (Abbildung 70, Teil 2) auf der Kopfplatte mit drei Schrauben am Rahmen des
gegeniiberliegenden Motorantriebsseite hinzufiigen, dabei Forderbands (Abbildung 72, Teil 1) befestigen.
sind die Finger (Abbildung 70, Teil 3) Richtung
Spindelbohrung der Kopfplatte gerichtet.

gegeniiberliegenden Kopfplatte positionieren.

Schrauben auf 7 Nm festziehen.

gl

£ /
Abbildung 72

Abbildung 70
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Austausch oberer VerschleiRstreifen 4. Die Oberflache des Férderbands mit Isopropylalkohol

reinigen und vollstdndig trocknen lassen.

5. Neuen VerschleiB3streifen (Abbildung 75, Teil 1)
anbringen.
4
4

Freiliegende bewegliche Teile kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN, bevor

Schutzvorrichtungen entfernt oder Ein Universalmesser ist scharf. VORSICHTIG

£

Wartungsarbeiten durchgefihrt werden. HANDHABEN

1. Forderband ausbauen. Siehe Abschnitt ,,Austausch des
Forderbands* auf Seite 18.

2. Mit einem Spachtel (Abbildung 73, Teil 1) die Kante
des Verschleiflstreifens (Abbildung 73, Teil 2) anheben.

Abbildung 75

6. Mit einem Universalmesser (Abbildung 75, Teil 2) in
jeder Ecke eine Kerbe (Abbildung 75, Teil 3)
ausschneiden.

Abbildung 73

3. Alten VerschleiBstreifen mithilfe einer Zange
(Abbildung 74, Teil 1) entfernen.

Abbildung 74
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Praventivwartung und Einstellung

Bandaustausch Slave-Antrieb 3. Schrauben (Abbildung 78, Teil 1, 2, and 3) auf beiden

Seiten des Forderbands 16sen. Exzenterknopf
(Abbildung 78, Teil 4) drehen, um das Band

A WARNUNG spannungsfrei zu stellen.

Freiliegende bewegliche Teile kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.
STROMVERSORGUNG ABSPERREN, bevor
Schutzvorrichtungen entfernt oder
Wartungsarbeiten durchgefihrt werden.

1. Zwei Schrauben (Abbildung 76, Teil 1) und
Abdeckung (Abbildung 76, Teil 2) entfernen.

Abbildung 78

4. Beide Riemenscheiben (Abbildung 79, Teil 1) und
Band (Abbildung 79, Teil 2) entfernen.

Abbildung 76

2. Stellschrauben (Abbildung 77, Teil 1) auf
Riemenscheiben 16sen.

£

Abbildung 79

5. Uberpriifen, dass zwei Schliissel (Abbildung 79,
Teil 3) auf jeder Welle eingebaut sind.

6. Neues Band (Abbildung 79, Teil 2) und beide
Riemenscheiben (Abbildung 79, Teil 1) einbauen.

7. Sicherstellen, dass beide Riemenscheiben biindig mit
der Welle sind und die Stellschrauben (Abbildung 80,
Teil 1) auf Riemenscheiben festzichen.

it =
- a !‘

Abbildung 777

T

Abbildung 80
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Praventivwartung und Einstellung

8. Exzenterknopf (Abbildung 81, Teil 1) drehen, Sp| ndelaustausch U nterg urtantrieb
um eine 3-6 mm Bandauslenkung in der Bandmitte
(Abbildung 81, Teil 2) mit rund 1360-2268 Gramm 1. Band abnehmen. Siehe ,,Austausch des Férderbands* ab
Kraft zu erhalten. Seite 18.

2. Zwei Schrauben (Abbildung 84, Teil 1) von jeder Seite
des Montageblocks (Abbildung 84, Teil 2) entfernen.

Abbildung 81

9. Flachkopfschraube (Abbildung 82, Teil 1) im Exzenter
festziehen, um Bandspannung zu sperren.

Abbildung 84

3. Klemmblock der mittleren Spindelbaugrupe
(Abbildung 85, Teil 1) (Abbildung 85, Teil 2) von der
Forderrinne (Abbildung 85, Teil 3) auf jeder Seite des
Forderbandrahmens absenken.

Abbildung 82

10. Schraube (Abbildung 82, Teil 2) auf 7 Nm festzichen,
um Position zu sichern.

11. Restliche Metallteile auf 7 Nm festziehen.

12. Abdeckung (Abbildung 83, Teil 1) und zwei Schrauben
(Abbildung 83, Teil 2) einbauen. Schrauben stark
genug festziehen, um Abdeckung zu sichern.

—

Abbildung 85

Abbildung 83
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Praventivwartung und Einstellung

4. Montageblocke (Abbildung 86, Teil 1) von Spindel 7. Tracking-Klemmblock der mittleren Spindelbaugrupe
(Abbildung 86, Teil 2) trennen. (Abbildung 88, Teil 1) (Abbildung 88, Teil 2) auf
Forderrinne (Abbildung 88, Teil 3) auf jeder Seite des
Forderbandrahmens anheben.

Abbildung 86

5. Spindel austauschen.
6. Montageblock (Abbildung 87, Teil 1) auf Spindel
(Abbildung 87, Teil 2) montieren.

Abbildung 88

8. Mittlere Spindelbaugruppe (Abbildung 89, Teil 1) mit
zwei Schrauben (Abbildung 89, Teil 2) auf jeder Seite
des Montageblocks sichern. Nicht festziehen.

g™
Abbildung 87

Abbildung 89
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Praventivwartung und Einstellung

9. Untergurtantriebsbaugruppe (Abbildung 90, Teil 1) auf Ausbau von End p lattenwellen-
Band (Abbildung 90, Teil 2) heben.

Auswerfer

1. Es muss festgelegt werden, bei welcher Endplatte oder
welchen Platten der ausgeschlagene Rohling fiir die
Antriebswelle entfernt werden muss.

¢ Position A oder B =205370-LH
¢ Position C oder D =205370-RH

2. Endplatte (Abbildung 92, Teil 1) mit flacher Seite nach
unten liber Unterlegscheibe (Abbildung 92, Teil 2) oder
Aussparung in Arbeitstisch (mit Mindestdurchmesser
von 16 mm) stellen.

Abbildung 90

10. Untergurtantriebsbaugruppe (Abbildung 91, Teil 1) mit
Schraube (Abbildung 91, Teil 2) auf jeder Seite der
Baugruppe sichern. Schraube auf 7 Nm festziehen.

Abbildung 92

3. Einen Hammer oder eine Stanze (6 mm - 13 mm
Durchmesser) (Abbildung 93, Teil 1) oder langen
Bolzen zum Auswerfen des Rohlings (Abbildung 94,
Teil 1) fiir Wellenriickfahr-Endplatte mit
Unterlegscheibe verwenden.

Abbildung 91

11. Innensechskantschrauben (Abbildung 89, Teil 2) auf 7
Nm festziehen.

12. Forderband spannen. Siehe ,,Spannung des
Forderbands* ab Seite 22.

Abbildung 93
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Praventivwartung und Einstellung

Austausch Ritzel

1. Forderband ausbauen. Siehe Abschnitt ,,Austausch des
Forderbands® auf Seite 18.

2. Bandradseite (Abbildung 97, Teil 1) entfernen und
dazu vom Forderband (Abbildung 97, Teil 2) schieben.

Abbildung 94

4. Denselben Vorgang fiir das Auswerfen (Abbildung 96,
Teil 1) zur Ausrichtung des Schraubenlochs wiederholen
und dafiir eine 3 mm - 5 mm Stanze (Abbildung 95,
Teil 1) oder M5 - M6 Schraube verwenden.

Abbildung 97
3. Ritzelbaugruppe (Abbildung 98, Teil 1) vom

Forderbandrahmen herausbrechen und dabei die
Seiten wechseln.

Abbildung 95

Abbildung 98

Abbildung 96
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4. Verschlissene Komponenten austauschen. 7. Ritzelbaugruppe (Abbildung 102, Teil 1) in
Forderbandrahmen einsetzen.

Abbildung 99

5. Beim Zusammenbau sicherstellen, dass die Linien Mit einem Hammer alternicrend auf Halteplatten

. . . . 8.
(Abbfldung 100, Te¥l 1) auf delp Zahntadseltengetrlebe (Abbildung 103, Teil 1) und (Abbildung 104, Teil 1)
(Abbildung 100, Teil 2) ausgerichtet sind. schlagen, bis sie vollstindig auf dem Férderbandrahmen
eingebaut ist.

A VORSICHT

Mit Hammer nicht auf Zahnradgetriebe schlagen.
Das kénnte die Ritzelzdhne beschadigen.

Abbildung 102

Abbildung 100
6. Auf Halteplatten (Abbildung 101, Teil 1) schieben.

Abbildung 103

Abbildung 101

Abbildung 104
9. Zahnstange (Abbildung 105, Teil 1) in
Forderbandrahmen einsetzen.
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Praventivwartung und Einstellung

HINWEIS

Die Zahnstangen miissen zueinander
ausgerichtet sein, wie oben gezeigt ist. Das
Beispiel unten zeigt falsch ausgerichtete
Zahnstangen.

Abbildung 105

HINWEIS

Sicherstellen, dass die gebogene Seite
(Abbildung 106, Teil 1) der Zahnstange
NICHT in den Férderbandrahmen eingebaut ist.

Abbildung 108

11. Bandradseite erneut einbauen, dafiir die
Endseitenbaugruppe (Abbildung 109, Teil 1)
vollstandig zuriick auf den Férderbandrahmen schieben.

Abbildung 106

10. Ritzel (Abbildung 107, Teil 1) mit Sechskantschliissel
drehen, bis Zahnstangen (Abbildung 107, Teil 2)
vollstindig zusammengeklappt sind.

Abbildung 109

12. Das Band am Ende des Férderbands neu einbauen, dann
das Band spannen. Siehe ,,Spannung des Forderbands*
ab Seite 22.

Abbildung 107
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Serviceteile

HINWEIS

Fur Ersatzteile, die nicht in diesem Abschnitt gezeigt sind, wenden Sie sich an das autorisierte Dorner
Service Center oder das Werk. Hauptserviceteile und Kits sind mit dem Logo fir Performance-Teile-Kits
= gekennzeichnet. Dorner empfiehlt, diese Teile bereitzuhalten.

Antriebsseite fur 25 mm breites Forderband

£33 10 Spindelseiten-Kit

9 Lager-Kit

Teil Teilenummer Beschreibung
1 807-2108 Federscheibe
2 207140-LH Kopfplatte, links
3 207140-RH Kopfplatte, rechts
4 202514-01 Spindelbaugruppe (eine getastete
Welle)
202517-01 Spindelbaugruppe (zwei getastete
Wellen)
202516-01 Spindelbaugruppe - Gemeinsamer
Antrieb (Getastete Welle & Rumpfwelle)
202518-01 Spindelbaugruppe - Gemeinsamer
Untergurtantrieb (Zwei Rumpfwellen)
202515-01 Spindelbaugruppe - Gemeinsamer
Kopfantrieb (Eine Rumpfwelle)
5 807-2862 Sechskant-Abstandsbolzen
6 206006 Mutternschiene an Ende
7 930618M Flache Einstellschraube,
M6-1,00 x 18 mm
8 980428M Vierkantschliissel 4 mm x 28 mm

Teil Teilenummer Beschreibung
9 22BK2 Lager-Kit (2er-Packung)
22BK4 Lager-Kit (4er-Packung)
10 22PMDS-01 Spindelseiten-Kit (Enthalt Teile 1 & 4)
= 22PMDDS-01 Doppelwellen-Spindelseiten-Kit
(Enthélt Teile 1 - 4)
22PMDSC-01 Spindelseiten-Kit fir gemeinsamen
Antrieb (Enthélt Teile 1 - 4)
22PMDDC-01 Spindelseiten-Kit fir gemeinsamen
Untergurtantrieb (Enthélt Teile 1 - 4)
22PMDC-01 Spindelseiten-Kit fiir gemeinsamen

Kopfantrieb (Enthalt Teile 1 - 4)

Dorner Mfg. Corp.
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Serviceteile

Antriebsseite fuir 44 mm breites oder breiteres Forderband

=3 9 Spindelseiten-Kit

8 Lager-Kit

»

M6-1,00 x 14 mm

Teil Teilenummer Beschreibung Teil Teilenummer Beschreibung
1 807-2108 Eederscheibe 7 980428M Vierkantschlissel 4 mm x 28 mm
2 205370-LH Kopfplatte, links 8 22BK2 Lager-Kit (2er-Packung)
3 205370-RH Kopfplatte, rechts 22BK4 Lager-Kit (4er-Packung)
4 202514-WW Spindelbaugruppe (eine getastete 9 22PMDS-WW Spindelseiten-Kit (Enthélt Teile 1 & 4)
Welle) = 22PMDDS-WW | Doppelwellen-Spindelseiten-Kit
202517-WW Spindelbaugruppe (Enthalt Teile 1 - 4)
(Zwei getastete Wellen) 22PMDSC-WW | Spindelseiten-Kit fir gemeinsamen
202516-WW Spindelbaugruppe - Gemeinsamer Antrieb (Enthélt Teile 1 - 4)
Antrieb (Getastete Welle & 22PMDDC-WW | Spindelseiten-Kit fir gemeinsamen
Rumpfwelle) Untergurtantrieb (Enthélt Teile 1 - 4)
202518-wWwW Spindelbaugruppe - Gemeinsamer 22PMDC-WW Spindelseiten-Kit fur gemeinsamen
Untergurtantrieb (Zwei Rumpfwellen) Kopfantrieb (Enthalt Teile 1 - 4)
202515-ww Spindelbaugruppe - Gemeinsamer *WW = Forderband-Breitenbezeichnung: 02, 04, 06, 08, 12, 18, 24
s 506008 ;Z?::?;Z::ié?en:f;rgzmelIe) ;__Si(;:h% Se(iitg 7_fiir Querverweis auf Breitenbezeichnung und
6 930614M Flache Einstellschraube, orcerbancbretie.

851-872 Rev. A
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Serviceteile

Bandradseite fur 25 mm breites Forderband

3 12 Bandradseiten-Kit 11 Lager-Kit

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 207141-LH Kopfplatte, links 9 920612M Zylinderschraube,
2 207141-RH Kopfplatte, rechts M6-1,00 x 12 mm
3 807-2862 Sechskant-Abstandsbolzen 10 807-2108 Tellerfeder nur mit Hilfswellenspindel
4 930618M Flache Einstellschraube, 1 22BK2 Lager-Kit (2er-Packung)
M6-1,00 x 18 mm 22BK4 Lager-Kit (4er-Packung)
5 203639 Mutternschiene 12 22V2TO-01 Bandradseiten-Kit (Enthalt Teile 1, 2,
6 201273-01 Spindelbaugruppe = 4 und 6) : _
& | 202515-01 Spindelbaugruppe mit einer 22V2TM-01 Bandradseiten-Kit mit Magnet
Rumpfwelle (Enthélt Teile 1, 2, 4, 6, 7 und 8)
202514-01 Spindelbaugruppe mit getasteter 22PMTC-01 Bandradseiten-Kit mit Rumpfwelle
Hilfswelle (Enthélt Teile 1, 2, 4 und 6)
7 808-020 Magnet (Optional) 22PMTS-01 Bandradseiten-Kit mit Hilfswelle
Enthalt Teile 1, 2, 4 und 6
450226SSP Magnethiilse (Optional) ( )

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Serviceteile

Bandradseite fur 44 mm breites oder breiteres Foérderband

= 9 Bandradseiten-Kit

10 Lager-Kit

)

)

Teil Teilenummer Beschreibung
1 205370-LH Kopfplatte, links
2 205370-RH Kopfplatte, rechts
3 206006 Mutternschiene an Ende
4 201273-WW Standard-Spindelbaugruppe
202515-WwW Spindelbaugruppe mit einer
Rumpfwelle
202514-WW Spindelbaugruppe mit getasteter
Hilfswelle
5 808-020 Magnet (Optional)
6 930614M Flache Einstellschraube,
M6-1,00 x 10,7 mm
7 450226SSP Magnethiilse (Optional)
8 807-2108 Tellerfeder nur mit Hilfswellenspindel

Teil Teilenummer Beschreibung
9 22V2TO-WW Standard-Bandradspindel-Kit
| (Enthalt Teile 1, 2, 4 und 6)
22V2TM-WW Bandradseiten-Kit mit Magnet
(Enthalt Teile 1, 2, 4, 5, 6 und 7)
22PMDC-WW | Bandradseiten-Kit mit Rumpfwelle
(Enthéalt Teile 1, 2, 4 und 6)
22PMDS-WW | Bandradseiten-Kit mit Hilfswelle
(Enthalt Teile 1, 2, 4 und 6)
10 22BK2 Lager-Kit (2er-Packung)
22BK4 Lager-Kit (4er-Packung)
*WW = Forderband-Breitenbezeichnung: 02, 04, 06, 08, 12, 18, 24

* Siehe Seite 7 flir Querverweis auf Breitenbezeichnung und
Forderbandbreite.

851-872 Rev. A
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Serviceteile

Rahmen
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Serviceteile

Teil Teilenummer Beschreibung
1 205469-WW Sechskantritzel, fir 04 - 24 breite
Forderbander
2 207145 Zahnradgetriebe, fur 02 breite
Forderbander
205383 Zahnradseitengetriebe,
fur 04 - 24 breite Forderbéander
3 205450 Halteplatte, fir 02 - 24 breite
Forderbander
4 203595 Zahnstange, fir 02 - 24 breite
Forderbander
5 207144 Zufuhrung, fur 01 breite
Foérderbander
207148-WW Zufuhrung, fir 02 breite und
breitere Forderbander
6 914-005 Niet, fiir 01 breite Forderbander
7 203629-WW-LLLLL | Einteiliger Rahmen, fir
01 - 12 breite Férderbander
8 205395-LLLLL AuRerer Rahmen, fiir mehrteilige
18 und 24 breite Forderbander
(2 St)
9 205396-LLLLL Mittlerer Rahmen, fir mehrteilige
18 breite Férderbander
205398-LLLLL Mittlerer Rahmen, fir mehrteilige
24 breite Forderbander
10 920622M Innensechskantschraube,
M6-1,00 x 22 mm, fur
02 - 24 breite Forderbander
11 206505-LLLLL Obere Verbindungsleiste
fur 18 und 24 breite Férderbander
12 206506-LLLLL Untere Verbindungsleiste
fur 18 und 24 breite Forderbander
13 205449-LLLLL Extrusion mittlere Fuhrung,
fur 02 - 24 breite Forderbander
14 807-2869 UHMW Band 6 mm breit
807-2870 UHMW Band 16 mm breit
807-2871 UHMW Band 26 mm breit
807-2872 UHMW Band 79 mm breit
807-2054 UHMW Band 146 mm breit

18,24

*WW = Forderband-Breitenbezeichnung: 01, 02, 04, 06, 08, 12,

LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen

Lange Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525

* Siehe Seite 7 fiir Querverweis auf Breitenbezeichnung und

Forderbandbreite.

851-872 Rev. A
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Serviceteile

Untergurtantriebsmodul

= 10 Antriebsspindel-Kit

Teil Teilenummer Beschreibung
1 203980 Tragrollenbaugruppe
fur 01 breite Forderbander
463040 Tragrollenbaugruppe
fur 02 breite Forderbéander
463042 Tragrollenbaugruppe
fur 04 breite Forderbander
203635-WW Tragrollenbaugruppe
fur 06 breite und breitere
Forderbander
2 202447-WW Spindelbaugruppe
202335-WW Treibrolle fur 02 - 06 breite
Gruppenantrieb-Forderbander
202332-WW Treibrolle fur 08 - 24 breite
Gruppenantrieb-Forderbander
3 202353 Klemmblock

Teil Teilenummer Beschreibung

4 202354 Montageblock

5 202455-WW Untere Schutzvorrichtung

6 202355 Seitenplatte

7 708180P Dreiflugelige Schrauben,
M6-1,00 x 25 mm

8 920625M Innensechskantschraube,
M6-1,00 x 25 mm

9 980428M Vierkantschlissel 4 mm x 28 mm

10 22PMMD-WW Spindel-Kit (Enthalt Teile 1 & 2)

9 | 22PMGMD-WW Gruppenantriebsspindel-Kit
(Enthélt Teile 1 - 2)

*WW = Forderband-Breitenbezeichnung: 01, 02, 04, 06, 08, 12,

18, 24

* Siehe Seite 7 flir Querverweis auf Breitenbezeichnung und
Forderbandbreite.

Dorner Mfg. Corp.
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Serviceteile

Slave-Antrieb

Teil Teilenummer Beschreibung

1 801-144 Lager

2 202361 Exzenterknopf

3 202362 Slave-Antriebsplatte

4 202482 Schutzkasten

5 814-421 Zahnriemen, 215 mm lang

= 814-080 Zahnriemen, 200 mm lang

6 202497 Riemenscheibe 16 Zahne
452366 MP Riemenscheibe 22 Zahne
450367MP Riemenscheibe 28 Zahne
450368MP Riemenscheibe 32 Zahne

Band und Treibrolle fur Slave-Antrieb - Tabelle

Teil Teilenummer Beschreibung

7 605279P Unterlegscheibe

8 920460M Innensechskantschraube,
M4 - 0,70 x 60 mm

9 920695M Zylinderschraube,
M6-1,00 x 25 mm

10 960625MSS Sechskantschraube,

M6-1,00 x 25 mm

Quotient Band Treibrolle Angesteuerte Riemenscheibe Riemenscheiben-Kit
0,50 814-421 202497 450368MP 16:32
0,57 814-080 202497 450367MP 16:28
0,79 814-421 452366MP 450367MP 22:28
1,00 814-080 452366MP 450366MP 22:22
1,27 814-421 452367MP 450366MP 28:22
1,75 814-080 452367MP 202497 28:16
2,00 814-421 452368MP 202497 32:16

851-872 Rev. A
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Serviceteile

Gemeinsamer Antrieb

= 11 Kopplungs-Kit

1<%
%
&
0P

10

202498-LLLLL | Spurrohr
242526-LLLLL | Schutzvorrichtung

920512M Innensechskantschraube,
M5 - 0,80 x 12 mm

LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen.
Lénge Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 807-2005 Schweimutter, M6-1,00 9 920695M Zylinderschraube,
2 807-2095 3-Backen-Kopplung M6-1,00 x 25 mm
3 202438-LLLLL | Welle 10 930620M Flachkopfschraube,

- M6-1,00 x 20 mm
4 202494 Ausrichtungsblock -

11 22PMCD Kopplungs-Kit

5 202501 Schutzplattenbaugruppe =
6
7
8
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Serviceteile

#04 Profil - 76 mm Aluminiumseite

)

5 Fuhrungshalterungsbaugruppe

<>

Ry
Ni

Teil Teilenummer Beschreibung
1 206503 Fuhrungsklemme
2 807-2878 Zylinderschraube,
M6-1,00 x 16 mm
3 206685 T-Mutter
4 206514-LLLLL | 76 mm Fuhrungen
GTB04A04 76 mm Fuhrungen 1219 mm lang
GTBO04A08 76 mm Fuhrungen 2438 mm lang
5 203661 Fuhrungshalterungsbaugruppe
(Enthalt Teile 1, 2 und 3)

LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen

Lénge Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525

851-872 Rev. A
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Serviceteile

#05 Profil - 38 mm Aluminiumseite

5 Fuhrungshalterungsbaugruppe

Teil Teilenummer Beschreibung
1 206503 Fuhrungsklemme
2 807-2878 Zylinderschraube,
M6-1,00 x 16 mm
3 206685 T-Mutter
4 206513-LLLLL 38 mm Fuhrungen
GTBO05A04 38 mm Fihrungen 1219 mm lang
GTBO5A08 38 mm Fihrungen 2438 mm lang
5 203661 Fuhrungshalterungsbaugruppe

(Enthéalt Teile 1, 2 und 3)

LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen

Lénge Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525

Dorner Mfg. Corp.
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Serviceteile

#09 Profil - 13 mm von niedriger zu hoher Seite

S
32

)

5 Fuhrungshalterungsbaugruppe

Teil Teilenummer Beschreibung
206503 Fuhrungsklemme
807-2878 Zylinderschraube,
M6-1,00 x 16 mm
3 206685 T-Mutter
4 206512-LLLLL | 13 mm Fuhrungen
GTB09A04 13 mm Fuhrungen 1219 mm lang
GTB09A08 13 mm Fuhrungen 2438 mm lang
5 203661 Fuhrungshalterungsbaugruppe
(Enthalt Teile 1, 2 und 3)
LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen
Lénge Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525
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Serviceteile

#13, 33 & 43 Profil - Einstellbare Fiihrung

17 Einstellbare Halterungsbaugruppe

Lange Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 206380 Basis 15 834-238-LLLLL | Fihrungsschiene
2 206381 Grundklemme GTB13A04 Fihrungsschiene 1219 mm lang
3 206382 Klemme einsetzen GTB13A08 Fihrungsschiene 2438 mm lang
4 206383 Fuhrungsring 16 834-241 33 mm UHMW Fuhrung (pro 305 mm)
5 206385 Rohr GTB13B04 33 mm UHMW Fiihrungen
6 206397 Klemme 1219 mmlang
7 206685 T-Mutter GTB13B08 33 mm UHMW Fiihrungen

- 2438 mm lang
8 206692 Fihrungsrohr -

- 206683 51 mm UHMW Fuhrung (pro 305 mm)

9 807-2859 Nylon-Einstellschraube, N6 x 16 mm -

ork GTB13C04 51 mm UHMW Fihrungen
10 807-920 Vier antmutte.r, M6-1,0 1219 mm lang
11 | 911-710 Unterlegscheibe GTB13C08 51 mm UHMW Fihrungen
12 920616M Innensechskantschraube, 2438 mm lang

M6-1,00 x 16 mm 17 206686 Einstellbare Halterungsbaugruppe
13 9206150M Innensechskantschraube, (Enthélt Teile 1 bis 14)
M6-1,00 x 150 mm LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen

14 990601M Sechskantmutter
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Serviceteile

#14, 34 & 44 Profil - Ohne Werkzeug einstellbare Fihrung

17 Einstellbare Halterungsbaugruppe

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 206380 Basis 16 834-241 33 mm UHMW Fuhrung (pro 305 mm)
2 206381 Grundklemme GTB13B04 33 mm UHMW Fiihrungen
3 206382 Klemme einsetzen 1219 mm lang
4 206383 Fihrungsring GTB13B08 33 mm UHMW Fuhrungen
5 206385 Rohr 2438 mm lang
6 206397 Klemme 206683 51 mm UHMW Fuhrung (pro 305 mm)
7 206685 T-Mutter GTB13C04 i;lrgr?nzl—x]\g/ Fiahrungen
8 206692 Fahrungsrohr _
9 807-2859 Nylon-Einstellschraube, N6 x 16 mm GTB13C08 gisrgr;zﬁx]\g Fuhrungen
10 807-920 Vlerkantmuttgr, M6-1,0 17 206687 Ohne Werkzeug einstellbare
11 911-710 Unterlegscheibe Halterungsbaugruppe
12 | 206698 Knopf, 12 mm (Enthalt Teile 1 bis 14)
13 206697 Knopf, 150 mm LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen
14 | 990601M Sechskantmutter Lange Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525
15 834-238-LLLLL Fihrungsschiene
GTB13A04 Flhrungsschiene 1219 mm lang
GTB13A08 Flhrungsschiene 2438 mm lang
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Serviceteile
#2 Stollenprofil - 25 mm hohe Seite

Préazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
Dorner Mfg. Corp. 50 851-872 Rev. A



Serviceteile

Teil

Teilenummer

Beschreibung

350177

Klemmblock

807-2121

Stellschraube

639971M

Anlauf-T-Schiene

950630M

Zylinderschraube, M6-1,00 x 30 mm

(S I VR I V]

350182A-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position A,
einteilige FUhrungen fir 01 - 08
breite Forderbander

350183B-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position B,
einteilige FUhrungen fiir 01 - 08
breite Forderbander

350182C-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position C,
einteilige FUhrungen fiir 01 - 08
breite Forderbander

350183D-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position D,
einteilige FUhrungen fiir 01 - 08
breite Forderbander

204602A-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position A,
einteilige FUhrungen fir 12 - 24
breite Forderbander

204603B-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position B,
einteilige FUhrungen fir 12 - 24
breite Forderbander

204602C-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position C,
einteilige FUhrungen fir 12 - 24
breite Forderbander

204603D-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Motor in Position D,
einteilige FUhrungen fir 12 - 24
breite Forderbander

350183Z-LLLLL

25 mm Stollenfuihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position A
oder C, einteilige Fihrungen fir
01 - 08 breite Forderbander

350182Z-LLLLL

25 mm Stollenfuihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position D
oder B, einteilige Fiihrungen fir
01 - 08 breite Forderbander

204603-LLLLL

25 mm Stollenfuihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position A
oder C, einteilige Fihrungen fir
12 - 24 breite Férderbander

204602-LLLLL

25 mm Stollenfuihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position D
oder B, einteilige Fiihrungen fir
12 - 24 breite Férderbander

Teil

Teilenummer

Beschreibung

350181A-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung,
Antriebsseite, Entladeseite, Motor in
Position A, mehrteilige Fihrungen
fiir 01 - 08 breite Forderbander

350181Z-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige Fiihrungen fir
01 - 08 breite Forderbander

204601A-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung,
Antriebsseite, Entladeseite, Motor in
Position A, mehrteilige Fihrungen
flir 12 - 24 breite Forderbander

204601-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige Fiihrungen fir
12 - 24 breite Forderbander

350181D-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung,
Antriebsseite, Entladeseite, Motor in
Position D, mehrteilige Filhrungen
fiir 01 - 08 breite Forderbander

350181Z-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige Fiihrungen fir
01 - 08 breite Forderbander

204601D-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung,
Antriebsseite, Entladeseite, Motor in
Position D, mehrteilige Filhrungen
flir 12 - 24 breite Forderbander

204601-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige Fiihrungen fir
12 - 24 breite Forderbander

350181Z-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, Zwischenteil,
mehrteilige Fiihrungen fir
01 - 08 breite Forderbander

204601-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, Zwischenteil,
mehrteilige Fuhrungen fir
12 - 24 breite Férderbander

10

350182C-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung,
Antriebsseite, Zulaufseite, Motor in
Position C, mehrteilige Fihrungen
far

01 - 08 breite Forderbander

350182Z-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Fiihrungen fir
01 - 08 breite Forderbander

204602C-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung,
Antriebsseite, Zulaufseite, Motor in
Position C, mehrteilige Fiihrungen
far

12 - 24 breite Forderbander

204602-LLLLL

25 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Fiihrungen fir
12 - 24 breite Forderbander
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Serviceteile

Teil

Teilenummer

Beschreibung

11

350183B-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Zulaufseite, Motor in
Position B, mehrteilige FUhrungen
fir 01 - 08 breite Férderbander

350183Z-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Filhrungen fir
01 - 08 breite Forderbéander

204603B-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung,
Antriebsseite, Zulaufseite, Motor in
Position B, mehrteilige FUhrungen
fir 12 - 24 breite Férderbander

204603-LLLLL

25 mm Stollenfuhrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Filhrungen fir
12 - 24 breite Forderbander

LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen

Lénge Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525
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Serviceteile

#3 Stollenprofil - 51 mm hohe Seite
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Serviceteile

Teil

Teilenummer

Beschreibung

350177

Klemmblock

807-2121

Stellschraube

639971M

Anlauf-T-Schiene

Bl W|IN| -

950630M

Zylinderschraube,
M6-1,00 x 30 mm

205002A-LLLLL

51 mm Stollenfuhrung, Antriebsseite,
Motor in Position A, einteilige
Fuhrungen fur 01 - 08 breite
Forderbander

205003B-LLLLL

51 mm Stollenfuhrung, Antriebsseite,
Motor in Position B, einteilige
Fuhrungen fur 01 - 08 breite
Forderbander

205002C-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Motor in Position C, einteilige
Fuhrungen fur 01 - 08 breite
Forderbander

205003D-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Motor in Position D, einteilige
Fuhrungen fur 01 - 08 breite
Forderbander

208102A-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Motor in Position A, einteilige
Fuhrungen fir 12 - 24 breite
Forderbander

208103B-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Motor in Position B, einteilige
Fuhrungen fir 12 - 24 breite
Forderbander

208102C-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Motor in Position C, einteilige
Fihrungen fir 12 - 24 breite
Forderbander

208103D-LLLLL

51 mm Stollenfuhrung, Antriebsseite,
Motor in Position D, einteilige
Fuhrungen fur 12 - 24 breite
Forderbander

205003-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position A
oder C, einteilige Fuhrungen fur
01 - 08 breite Forderbander

205002-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position D
oder B, einteilige Fuhrungen fur
01 - 08 breite Forderbander

208103-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position A
oder C, einteilige Fihrungen fur
12 - 24 breite Férderbander

208102-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Motor in Position D
oder B, einteilige Fiihrungen fir
12 - 24 breite Férderbander

Teil

Teilenummer

Beschreibung

205001A-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Entladeseite, Motor in Position A,
mehrteilige Fihrungen

fur 01 - 08 breite Forderbéander

205001-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige Fuhrungen fur
01 - 08 breite Forderbander

208101A-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Entladeseite, Motor in Position A,
mehrteilige Fihrungen

fur 12 - 24 breite Forderbander

208101-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige FUhrungen fir 12 - 24
breite Forderbander

205001D-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Entladeseite, Motor in Position D,
mehrteilige Fihrungen

fur 01 - 08 breite Forderbander

205001-LLLLL

51 mm Stollenfuihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige FUhrungen fur
01 - 08 breite Forderbéander

208101D-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Entladeseite, Motor in Position D,
mehrteilige FUhrungen

fur 10 - 24 breite Forderbéander

208101-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Entladeseite,
mehrteilige Fuhrungen fur
10 - 24 breite Forderbander

205001-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Zwischenteil,
mehrteilige FUhrungen fur
01 - 08 breite Forderbander

208101-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Zwischenteil,
mehrteilige FUhrungen fr
10 - 24 breite Forderbander

10

205002C-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Zulaufseite, Motor in Position C,
mehrteilige FUhrungen fir 01 - 08
breite Forderbander

205002-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Fuhrungen fur
01 - 08 breite Forderbander

208102C-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Zulaufseite, Motor in Position C,
mehrteilige FUhrungen fir 10 - 24
breite Forderbander

208102-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Fihrungen fir
10 - 24 breite Forderbander
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Serviceteile

Teil Teilenummer

Beschreibung

11 205003B-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Zulaufseite, Motor in Position B,
mehrteilige Fuhrungen fur

01 - 08 breite Forderbander

205003-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Fihrungen fur
01 - 08 breite Forderbander

208103B-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, Antriebsseite,
Zulaufseite, Motor in Position B,
mehrteilige Fiihrungen fir

10 - 24 breite Férderbander

208103-LLLLL

51 mm Stollenfiihrung, nicht
Antriebsseite, Zulaufseite,
mehrteilige Fiihrungen far
10 - 24 breite Férderbander

LLLLL = Teilelange in Zoll mit 2 Dezimalstellen

Lénge Beispiel: Lange = 35,25 Zoll LLLLL = 03525
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Serviceteile

Flachband-Montagehalterungen

Teil Teilenummer Beschreibung
1 240831 Standerbefestigung

2 300150MK4 Anlauf-T-Schiene (x4)

3 605279P Unterlegscheibe

4 807-920 Vierkantmutter, M6

Stollengurt-Montagehalterungen

Teil Teilenummer Beschreibung
5 920620M Innensechskantschraube M6 x 20 mm
6 950616M Flachkopfschraube M6 x 16 mm
7 207375 Flachband-Standerbefestigungs-
baugruppe fir 01 breite Forderbander
240839 Flachband-Standerbefestigungs-

baugruppe flr 02 breite und breitere
Forderbander

Beschreibung

Teil Teilenummer

1 240836 Baugruppe Stollenmontage
2 300150MK4 Anlauf-T-Schiene (x4)

3 605279P Unterlegscheibe

4 807-920 Vierkantmutter, M6

Teil Teilenummer Beschreibung

5 920620M Innensechskantschraube M6 x 20 mm
6 950616M Flachkopfschraube M6x16 mm

7 240838 Baugruppe Stollensténder-

Halterungsbaugruppe

Dorner Mfg. Corp.
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Serviceteile

Flachband-Montagehalterungen fir kurze Forderbander

Teil Teilenummer Beschreibung
1 240833 Sténderbefestigung, links (610 mm)
2 240834 Standerbefestigung, rechts (610 mm)
3 605279P Unterlegscheibe
4 639971MK10 Anlauf-T-Schiene (x10)
5 807-920 Vierkantmutter, M6
6 920620M Innensechskantschraube M6 x 20 mm
7 950616M Flachkopfschraube M6 x 16 mm
8 207376 Flachband-Standerbefestigungs-
baugruppe fiir 01 breite kurze
Forderbander, links
207377 Flachband-Standerbefestigungs-
baugruppe fir 01 breite kurze
Forderbander, rechts
240847 Flachband-Standerbefestigungs-

baugruppe fir 02 breite oder breitere
kurze Forderbander
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Serviceteile

Stollengurt-Montagehalterungen fir kurze Férderbander

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 240852 Stollenstander-Halterungsbaugruppe, 5 807-920 Vierkantmutter, M6
Links fir 610 mm Foérderband 6 920620M Innensechskantschraube M6 x 20 mm
2 240853 Stollensténder-Halterungsbaugruppe, 7 950616M Flachkopfschraube M6 x 16 mm
Rechts fur 610 mm Férderband 8 240851 Stollengurt-Standerbefestigungs-
3 605279P Unterlegscheibe baugruppe fur 610 mm Forderbander
4 639971MK10 Anlauf-T-Schiene (x10)
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Serviceteile

Flachband-Montagehalterungen an Endseite angebaut

6
Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 240850 Standerbefestigung 4 639971MK10 Anlauf-T-Schiene (x10)
2 605279P Unterlegscheibe 5 920620M Innensechskantschraube M6 x 20 mm
3 950620M Innensechskant-Flachkopfschraube 6 240854 Flachband-Standerbefestigungs-
M6 x 20 mm baugruppe fur Endseitenmontage

Verbindungsbaugruppe ohne Standerbefestigung

N
/
@
AN -
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\ p
Y
ey 3 |
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3
Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 206520 Verbindungsschiene 3 920614M Innensechskantschraube, M6-1,00 x 14 mm
2 240859 Platte 4 206519 Verbindungsbaugruppe

Prazisionstransport-Forderbander der Serie 2200
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Serviceteile

Flachband-Verbindungsbaugruppe mit Standerbefestigung

Teil Teilenummer Beschreibung
1 206520 Verbindungsschiene
2 240831 Standerbefestigung
3 605279P Unterlegscheibe
4 807-920 Vierkantmutter, M6

Teil Teilenummer Beschreibung

5 920614M Innensechskantschraube,
M6-1,00 X 14 mm

6 920620M Innensechskantschraube,
M6-1,00 x 20 mm

7 240859 Platte (nur fir Breite 01)

8 207378 Verbindungsbaugruppe fir 01 breite
Forderbander

206518 Verbindungsbaugruppe fiir 02 breite

oder breitere Férderbander
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Serviceteile

Stollengurt-Verbindungsbaugruppe mit Stdnderbefestigung

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung

1 206520 Verbindungsschiene 5 920614M Innensechskantschraube,

2 240836 Baugruppe Stollenstander- M6-1,00 x 14 mm
Halterungsbaugruppe 6 920620M Innensechskantschraube,

3 605279P Unterlegscheibe M6‘1"00 X 20 mm

4 807-920 Vierkantmutter, M6 ’ 240929 Verbindungsbaugruppe

44 mm bis 152 mm Flachband-Umlenkrolle

Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung

1 240825 Umlenkrollenschutz — Kurz 5 950616M Flachkopfschraube, M6-1,00 x 16 mm
2 205978 Flache Umlenkrollenklammer 6 206522 Umlenkrollenbaugruppe

3 802-027 Lager

4 913-100 Spannstift
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Serviceteile

203 mm bhis 610 mm Flachband-Umlenkrolle

Stollengurt-Umlenkrolle

— 6
Teil | Teilenummer Beschreibung Teil | Teilenummer Beschreibung
1 205978 Flache Umlenkrollenklammer 6 206523-WW Umlenkrollenbaugruppe
2 240826 Umlenkrolle *WW = Forderband-Breitenbezeichnung: 08, 12, 18 & 24
3 2410WW Umlenkrollenstange * Siehe Seite 7 fiir Querverweis auf Breitenbezeichnung und
4 2436WW Umlenkrollenschutz Forderbandbreite.
5 950616M Zylinderschraube, M6-1,00 x 16 mm

Teil Teilenummer Beschreibung

1 240825 Umlenkrollenschutz — Kurz

2 205979 Stollen-Umlenkrollenklammer
3 802-027 Lager

4 913-100 Spannstift

Teil Teilenummer Beschreibung
5 950616M Flachkopfschraube, M6-1,00 x 16 mm
6 206521 Stollengurt-Umlenkrollenbaugruppe
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Serviceteile

Konfiguration der Forderbandteilenummern

20T MWW LLLL XXXXXXXX BB

2CT MWW LLLL XXXXXXC3 SSSS

DORNUR

DORNER MFG. CORP
HARTLAND, WI USA |

PATENTS

SERIAL #

5131529 5156261 5203117 5875883
5156260 5174435 5265714
AND CORRESPONDING PATENTS AND PATENT APPLICATIONS IN OTHER COUNTRIES

MODEL #

Konfiguration der Flachbandteilenummern

Siehe geschiitztes Schild von Dorner (Abbildung 110).
Anhand der Modellnummer wird die Breite (,, WW*), Linge

(,LLLL*) und der Bandtyp (,,BB*) des Forderbands

Abbildung 110

bestimmt. Daten zum Konfigurieren der Bandteilenummer
wie unten angegeben verwenden.

22T -WWLLLL /BB

L

(Ausfiillen)

Konfiguration der Stollengurtteilenummern

Siehe geschiitztes Schild von Dorner (Abbildung 110).
Anhand der Modellnummer wird die Breite (,, WW*), Lange
(,LLLL*), der Stollentyp (,,C*) und der Stollenabstand
Stollentyp (,,SSSS*) bestimmt. Daten zum Konfigurieren
der Bandteilenummer wie unten angegeben verwenden.

24T - WWLLLL C SSSS

(Ausfiillen)
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Rickgaberichtlinie

Damit Ruckgaben akzeptiert werden, muss zuerst eine schriftliche Riickgabegenehmigung des Werks eingeholt werden. Fir Teile, die ohne
Ruckgabegenehmigung an Dorner zuriickgeschickt werden, gibt es keine Gutschrift und diese werden auch nicht an den Originaleinsender
zurtickgeschickt. Wenn Sie wegen einer Rickgabegenehmigung anrufen, halten Sie bitte die folgenden Informationen fiir den Werksvertreter von Dorner
oder Ihren lokalen Vertriebshandler bereit:

1. Name und Adresse des Kunden.

2. Dorner-Teilenummer(n) oder Teil(e), das/die zuriickgeschickt werden.

3.  Rickgabegrund.

4. Originalbestellnummer des Kunden, die bei der Bestellung des Teils/der Teile verwendet wurde.

5. Rechnungsnummer von Dorner oder vom Vertriebshandler. Seriennummer des Teils angeben, sofern verfiigbar.

Ein Vertreter wird die zu ergreifenden MaRnahmen in Bezug auf die zuriickgegebenen Teile besprechen und zur Bezugnahme eine
Ruckgabegenehmigungsnummer (RMA) ausstellen. Die RMA schlief3t 30 Tage nach deren Ausstellung automatisch. Um eine Gutschrift zu erhalten,
mussen die Teile neu und unbeschéadigt sein. Fur alle gegen eine Gutschrift zuriickgegebenen Teile, in Bezug auf die Dorner keine Schuld trifft, wird eine
Rickgabegebuhr erhoben. Der Kunde muss gewéhrleisten, dass bei der Ruicksendung eine Beschadigung verhindert wird. Beschéadigte oder
modifizierte Teile werden nicht angenommen. Der Kunde tragt die Rucksendekosten.

Produkttyp
Standardprodukte MaRgefertigte
oder
Bestellteile
Produktreihe Forder- Getriebe- Stutz- Zubehor- Ersatzteile Ersatz- Ersatz- Ersatz- Alle Ausriistung
bander motoren & fiRke teile (keine bander - bander - bander - und Teile
Montage- Béander) Standard- | Stollengurt & Kunststoff-
paket flachge- Spezialge- u
webe webe kette
Serie 1100
Ser!e 2200 30 % Ruckgabegebuhr fir alle Produkte aul3er:
Serie 3200 50 % Riickgabegebiihr fiir Forderbander mit Modulband,
Palettensysteme Stollengurt oder Spezialbéandern
FlexMove/SmartFlex
Serie GAL Fir alle Elektroteile gilt die Riickgaberichtlinie des Originalherstellers.
Keine Riickgabe Je nach Fall
Alle Elektroteile
Serie 7100
Serien 7200/7300
AquaGard Serien 50 % Rickgabegebuhr fir alle Produkte
7350 Version 2
Serie GES
AquaGard
Serien 7350/7360 Keine Riickgabe
AquaPruf Serie

Ruckgaben werden 60 Tage nach dem Originalrechnungsdatum nicht mehr angenommen. Die Riickgabegebiihr umfasst die Inspektion, Reinigung,
Zerlegung, Entsorgung und Wiederaufnahme von Komponenten in den Lagerbestand. Wenn vor der Auswertung des zurtickgegebenen Teils ein Ersatz
benétigt wird, muss eine Bestellung ausgestellt werden. Eine Gutschrift (falls tberhaupt) wird nur nach der Rickgabe und nach Abschluss der
Auswertung ausgestellt.

Dorner hat weltweit Vertretungen. Den Namen lhrer lokalen Vertretung erhalten Sie von Dorner. Unser Kundendienstteam ist lhnen bei Fragen zu
Dorner-Produkten gerne behilflich.

Um eine Kopie der Garantiebestimmungen von Dorner zu erhalten, wenden Sie sich an Dorner, einen autorisierten Vertriebskanal oder besuchen Sie
unsere Webseite: www.dorner.com.

Fr Ersatzteile werden Sie sich an das autorisierte Dorner Service Center oder das Werk.

Dorner — North & South America
www.dorner.com

Dorner - U.S.A. Dorner - Canada
Headquarters 100-5515 North Service Road
975 Cottonwood Ave Burlington, Ontario L7L 6G6
Hartland, WI 53029, UsA ~ Canada

(800) 397-8664 (289) 208-7306

(262) 367-7600 info@dorner.com
info@dorner.com

Dorner — Latin America

Carretera a Nogales #5297, Nave 11.

Parque Industrial Nogales

Zapopan, Jalisco C.P. 45222 México
+52.33.30037400 | info.latinamerica@dorner.com

Dorner - Europe

Karl-Heinz-Beckurts-StraBe 7
52428 Jillich, Germany
+49 (0) 2461/93767-0 | info.europe@dorner.com

L o o ° o 128 Jalan Permatang Damar Laut, Bayan Lepas 11960

Penang, Malaysia
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