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Sicherheitsmal3inahmen

Das

Sicherheitswarnsymbol,
das schwarze Dreieck mit
weillem Ausrufezeichen, soll
Sie auf mdgliche Verletzungs-
gefahren hinweisen.

Die Inbetriebnahme von Dorn-
er Bandférderern in explosiver
Umgebung ist nichtgestattet.

a a

Obwohl alle méglichen gefahr-
lichen Bereiche der Stollen-
forderer mit angeschraubten
Schutzvorrichtungen  versehen
sind, und es keine unge-
schitzten Stellen zum Einquet-
schen gibt, kénnten die Stollen
selbst  nicht  vorhersehbare
Punkte zum Hangenbleiben bil-
den, besonders beim Tragen von
weiter Kleidung. Verhalten Sie
sich mit entsprechender Vorsicht
Uberall im Bereich des Stollen-
gurtes.

[\ _ACHTUNG 'Y

Nehmen Sie die Geratschaften
NIEMALS in Betrieb, wenn die
Schutz- oder Sicherheitsvorrich-
tungen nicht an den entspre-
chenden Stellen montiert sind.
Um Verletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich aulRerdem verge-
wissern, dafld alle Verbindungen
zuden elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor Sie
irgendwelche Wartungs- oder-
Einstellarbeiten durchfiihren
oder irgendwelche Bauteile aus-
tauschen.

J\ ACHTUNG 'Y

Bevor Sie Bauteile |6sen, die
mit den ausgewahlten Stitzen
verbunden sind, sollten Sie
sich vergewissern, dal alle be-
troffenen Bereiche des
Bandforderers ausreichend
gestitzt werden, um zu verhin-
dern, daR die Stiitzen unerwar-
tet schwanken und umstiirzen,
wobei Sie schwer verletzt wer-

den konnten.

[\ _ACHTUNG I

Das Stehen auf einem
Bandforderer oder das Trans-
portieren von Personen ist
verboten.

J\ ACHTUNG [

Diese Motoren arbeiten mit ein-
er hohen Temperatur, die bei
einer versehentlichen
Beriihrung des Motorgehéauses
zu Verbrennungen fihren kann.

ANCTIUTTEA

Wenn Bandférderer in Verbin-
dung mit anderen Geratschaf-
ten oder als Teil eines komplex-
en FlieBbandsystems verwen-
det werden, muf3 vor der Inbe-
triebnahme gepruft werden, ob
es Verletzungsgefahren oder
andere mechanische Gefahren-
quellen gibt. Da die “Dorner
Mfg. Corp.” die mechanische
Montage und die Anwendung
eines komplexen Bandforder-
ersystems nicht kontrollieren
kann, liegt die Durchfihrung
von Schutzmaflinahmen in der
Verantwortung des Betreibers.

Vorwort

Wenn Sie die Wartungs- und Einstellanweivorgesehenen Stellen ein, damit Sie spat§vert fir

sungen in diesem Handbuch befolgen, werdeauf sie zuriickgreifen kénnen.
Sie die Lebensdauer Ihres Bandforderers

verlangern und seine optimale Leistungsfahig

keit erhalten.

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteile
immer die Serien- und Modellnummer an C— s
Diese Nummern befinden sich auf dem
Typenschild (Abbildung 1), das auf dem
Langstrager des Bandforderers angebracht
ist. Tragen Sie diese Nummern an den
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Abbildung 1: Gebrduchliches
Typenschild fir Modell- und
Bestellnummer

HARTLAND, WI 53029-0020
MFG. DATE

“MAX. LOAD” (maximale

Belastung) bezieht sich auf Bandférderer,
die in waagerechter Lage mit einer nicht
zusammengeballten und eben beférderten

Ladung betrieben werden.
Seriennummer

(Eintragen)
Modellnummer

(Eintragen)

Dorner Mfg. Corp.



Vorwort

Auf dem Zahnriemen ist die Lange in

Aus Griinden einer besseren Ubersicht sirf

metrischer Einheit angegeben. Auch auflie Schutz- oder SicherheitsvorrichtungerANMERKUNG, Alle technischen Daten in

dem Vorgelege, dem elektrischen Antriebsauf einigen Abbildungen in diesem Hand
motor und dem Uberlastungsschutz debuch méglicherweise geéffnet oder entferng
Motors befinden sich Dorner Typenschild-dargestellt. Der Bandforderer darf jedocl’l
er. Tragen Sie die jeweiligen Nummern amnter keinen Umsténden betrieben werde

den dafur vorgesehenen Stellen ein:
Zahnriemen (__ L)

Untersetzungsgetriebe (820- )
Elektrischer Antriebsmotor (826- _

)

iesem Handbuch beziehen sich auf die
ur Zeit der Drucklegung vorliegenden
nformationen. Dorner behélt sich das
echt vor, jederzeit ohne Ankindigung
nderungen vorzunehmen, ohne sich zu
verpflichten, diese Anderungen an vorher
ausgelieferten Einheiten vorzunehmen.

wenn sich diese Vorrichtungen nicht an deg
entsprechenden Stellen befinden.

Montageanweisungen

Entfernen Sie den kompletten Bandférder
oder die entsprechenden Baugruppen
einer geeigneten Hebevorrichtung vorsic
tig aus dem Frachtbehaltnis, und plazier
Sie den Bandftrderer in der korrekte
Betriebslage und -richtung.

oder lhre eigenen Montagevorrichtunge

um den Bandférderer sicher zu befestige¢

Einzelheiten Uber den richtigen Zusam

buch Uber die Montage der Stitzen, di
Inbetriebnahme und die Wartung.
Der Bandférderer muf3 innerhalb der gel

tenden Toleranzwerte gerade, flach un
eben montiert werden. Verwenden Sie bei

Zusammenbau ein Lineal und eine Wasser-

waage (Abbildung 2).

r

WICHTIGER HINWEIS: Vermeiden Sie
bei der Montage ein Verbiegen oder Ver-
drehen des Rahmens des Bandférderers.

en fir die Montage, die
Motormontage-Einheit beiliegen.
! ANMERKUNG: Die  Motormontage-

Einheit fir Kopfantrieb muf3 auf der
Kopfseite des Bandforderers montiert
werden, die der Seite gegenuberliegt, an
der sich die Spannvorrichtung befindet.
AuRBerdem sollte der Antriebsmotor so
montiert werden, dal3 der Fordergurt in
Richtung des Antriebes gezogen wird und
somit die maximale Last beférdern kann.

Abbildung 2: Hinweise zur
Ausrichtung des Bandférderers

Wartung

Schmierung

Lesen Sie bezuglich der Befestigung des
Getriebemotors die separaten Anweisung-
der

Lager der Antriebsrolle

[\ ACHTUNG [

Um Verletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich vergewissern,
dal} alle Verbindungen zu den
elektrischen Stromquellen un-
terbrochen wurden, bevor ir-

gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten  durchgefuhrt
oder Bauteile ausgetauscht
werden.

Dorner Mfg. Corp.

ANMERKUNG: Verwenden Sie bei der
Schmierung der Lager der Antriebsrolle

Alle nicht-angetriebenen Bauteile verfligen
Uber einen Kunststoffstopfen (A in Abbil-
dung 3), der sich an den Enden der Befesti-
gungshiilsen der Antriebsrolle (B).
Entfernen Sie diesen Stopfen mit einem

eine  herkdmmliche  Handschmier-
presse, und pumpen Sie maximal ein-
mal pro Anwendung, wenn nicht anders
angegeben. Verwenden Sie nicht zu viel
Schmierfett.Verwenden Sie keine elek-
trische Schmierpresse, damit die Lager
nicht beschadigt werden. Diese Pres-
sen erzeugen einen Druck, der die La-
ger herauspressen kann. Bei den 44
mm breiten Bandférderern werden fern-
er gekapselte Kugellager verwendet,
die keine Schmierung bendtigen.

kleinen Schlitzschraubendreher.

Abbildung 3

Verwenden Sie “Dorner Red Grease” 397
Gramm Patronen, Teilenummer 829-002,
oder 397 Gramm Behélter, Teilenummer
829-003. Schmieren Sie die Lager der
Antriebsrolle jeweils nach 750 Betriebs-
stunden oder haufiger, je nach Betriebsbe-
dingungen.

Montage, Inbetriebnahme und Wartung fir Stollenférderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 3



Wartung

Nicht-angetriebene Bauteile fir Bandférderer mit Montagesatz fiir e UngleichmafRige Bewegungen des

Bandforderer, die 70 mm breit Montage oben oder unten - Fordergurtes
oder breiter sind Abbildung 6 ® Falten oder rauhe Kanten auf dem Band

Montieren Sie einen Dorer Schmieradaptegcnmieren Sie das Lager der Antriebsroll€rkennen der Ursachen von

Teilenummer 20046M (C in Abbitlung 4).

e der Schmiervorrichtung démtriebswelle
||l o— (L in Abbildung 6).
. . . [}
C D/E’[ Entfernen Sie die Kappe (M) vom Riemens-
chutz des Antriebsriemens.
Abbildung 4

gewahrleistet die korrekte Ausrichtung deiSie hdchstens zweimalerwenden Sie
inneren Schmierkanale (D). nicht zuviel Schmierfett.

Nach Beendigung der Schmierung kann der

Schmieradapter (C) an seiner Stelle belaf-
sen oder durch den Kunststoffstopfen er-
setzt werden (A in Abbildung 3).
Antriebspositionen flr
Bandforderer, die 70 mm breit
oder breiter sind

Bandférderer mit Montagesatz fiir
seitliche Befestigung

Bei Bandférderern ab 70 mm und breitef
schmieren Sie das Antriebsrollenlager au
der Antriebsseite durch das Schmiernippg
(F von Abbildung 5Yer Antriebswelle.
Entfernen Sie den Kupplungsschutz (&)
an den Schraubensatz der flexiblen Kup-
plung (H) zu kommen.

Ldsen Sie die Schrauben an der Kupplungs-

=

Abbildung 6: Kopfantrieb
mit Montagesatz fiir
seitliche Befestigung

seite (H), die dem Férderband am néachstedach dem ersten Schmieren darf beim®
Abschmieren aller Lager der Antriebsrolle

ist.

Wenn Sie die Lager der Antriebsrolle zum
Vergewissern Sie sich, daR der Ansatz degysten Mal schmieren, muf3 die Antrieb- e
Adapters (E) an der Endplatte deswelle mit Schmierfett gefillt werden, be-
Bandforderers anliegt. Ein korrekter Sitzvor die Lager geschmiert werden. Pumpeng

bei Bandfdrderern, die 70 mm breit odeiStgrungen
g | Dbreiter sind, auf der Antriebsseite mit Hilfe

Wandern Foérderbénder zu einer Seite, so
kann dies folgende Ursachen haben:

Spurfihrung nicht korrekt eingestellt.
Lesen Sie den Abschnitt “Spurfuhrung
des Foérdergurtes”, der auf Seite 6 be-
ginnt.

Rahmen des Bandftrderers verbogen
oder beschadigt.

Auf der Oberseite der Antriebsrolle hat
sich Schmutz angesammelt.

® Der Fordergurt ist einseitig belastet.
UngleichmaRige Bewegungen bedeuten:
® Fordergurt ibermafig belastet.

e |Intervallartige Blockaden oder An-
triebsprobleme.

® Die Spannung des Fordergurtes oder -
gegebenenfalls - des Zahnriemens ist
nicht korrekt eingestellt.

Falten oder rauhe Kanten auf dem Férder-
gurt bedeuten:

e Spurflhrung nicht korrekt eingestellt.
Schlagen Sie auf Seite 6 im Abschnitt
“Spurfihrung des Fordergurtes” nach.

® Blockierte Teile.

® Fremdkdrper
Bandfdrderers.

Fehlerhaft montierte Zubehéraggre-
gate.

im Inneren des

Entfernen Sie die Schrauben (1) und schigddchstens einmal pro Anwendung gepumiReinigung

ben Sie den Getriebemotor (J) mit detverden. Verwenden Sie nicht zuviel

Kupplung (H) von der Antriebswelle, um Schmierfett.

an den Schmiernippel (F) heranzukommenggyan Sie die Kappe wieder auf (M).
Passen Sie auf, damit Sie nicht die Pal3feder

(K) verlieren.. F('jrdergurt
Wenn Sie die Lager der Antriebsrolle zum
ersten Mal schmieren, mu3 die Antriebs- .
welleneinheit mit Fett gefiillt sein, bevor INSPektion
die Lager geschmiert werden. Pumpen Sia
héchstens zweimaMerwenden Sie nicht
zuviel Schmierfett. ANMERKUNG: Wenn Sie eine Stdrung
Nach dem ersten Schmieren darf beirgntdecken, dann stellen Sie sicher, daf3
Abschmieren aller Lager der Antriebsrolledie erforderlichen Schritte zur Behe-
héchstens einmal pro Anwendung gepumghung der Stérung durchgefuhrt werden.
werden. Verwenden Sie nicht zuviel
Schmierfett.

Fordergurt:

erflache
® Probleme bei der Spurfiihrung

o \erschlissene Kanten

® Festhédngen oder Durchrutschen

Kontrollieren Sie folgende Punkte am

WICHTIGER HINWEIS: Verwenden Sie
keine Reinigungsmittel fur den Foérder-
gurt, die Alkohol, Aceton, Methyl-Ethyl-
keton (MEK) oder andere scharfe
Chemikalien enthalten.

Bei den meisten Forderbandern kdnnen Sie
den “Dorner Belt Cleaner”, Teilenummer
625619, oder ein dhnliches Mittel verwenden.
Sie kdnnen auch eine milde Seife und Wasser
verwenden. Sorgen Sie dafiir, da das Band
nicht mit Wasser durchtrankt wird.

® Risse oder VerschleiR auf der Ob-

Abbildung 5: Kopfantrieb mit e Stellen, an denen das Band Uberdehnt
Montagesatz fiir seitliche wurde oder gebrochen ist
Befestigung ® Bander, die zu einer Seite wandern
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Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Vorbereitungen fur die
Reparatur des Fordergurtes

durch wird der Fordergurt ausreichend.6sen Sie die mit einem Aufkleber gekenn-

gelockert und kann entfernt werden.

Werkzeuge

Verwenden Sie bei der Wartung den Dorng
Werkzeugsatz mit der Teilenummer
2500M-GER, um die Wartung ordnungs
gemal durchfihren zu kdénnen. Befolge
Sie die Anweisungen, die mit dem Werk
zeugsatz mitgeliefert werden.

Prufliste

A

=

=

kostspielige Verzégerungen bei der Repar
tur zu vermeiden:

Verwenden Sie die folgende Prifliste, unf

® legen Sie sich komplette Antriebsrol-

Abbildung 7

lensétze, Ersatzgurte, Bandrollen, Antrieb-

steile, Motoren
elemente einbaufertig auf Lager.

und  Verbindungs- Entfernen Sie den alten Gurt, indem Sie ih
seitwarts (F) vom Bandférderer schieben.

® Inspizieren Sie den gesamten BandfdrderAusbau des

er, wahrend er demontiert ist.

® Reinigen Sie den Bandforderer

Fordergurtes bei

wahrend der Reparatur griindlich vorGurtfoérderern mit
innen und auBen. Entfernen Sie aIIerStUtzen und

vorhandenen Schmutz, der sich auf de
Réandelungen an der Oberflache de
Antriebsrolle angesammelt hat.

beschadigten Komponenten aus.
e Prifen Sie alle Lager auf leichten Lauf

® Falls Sie mehrere Bandforderer desse
ben Typs verwenden, sollten Sie eine
kompletten Bandforderer auf Lager ha!
ben, damit Sie diesen gegen eine
beschadigten Bandforderer austaus
chen und so eventuelle Ausfallzeiter]
verringern kdnnen. Der beschéadigts
Bandforderer kann dann gegebener
falls repariert werden.

Vorgehensweise beim
Ersetzen des Fordergurtes

Entfernen des Fordergurtes
bei Bandfdrderern ohne
Stiitzen oder
Motormontage-Einheit

Beginnen Sie, indem Sie die Schraube

R/Iotormontage-Einheit

Um Verletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich vergewissern,
daR alle Verbindungen zu den
elektrischen Stromquellen unter-
brochen wurden, bevor irgend-
welche Wartungs- oder Einstel-
larbeiten durchgefihrt oder Bau-
tele  ausgetauscht  werden.
Beachten Sie aulRerdem, daf3 das
Gewicht des Motors nur auf ein
Ende des Gurtforderers wirkt.
Dadurch kodnnte der Gurtférderer
von den Stiitzen kippen, wenn
die Befestigungsklemmen ent-
fernt werden. Sorgen Sie dafir,
dal3 der Getriebemotor mit einer
Art Stitze (H in Abbildung 8) von
unten abgestitzt wird, wahrend
der Fordergurt ausgetauscht

I6sen (aber nicht entfernen), die dig

zeichneten Spurfiihrungsnocken (C), falls
sich diese im Eingriff befinden (D), an beiden
Seiten der Spannvorrichtung (B), und schie-
ben Sie sie in die Mitte des Gurtférderers.

Lésen Sie die Schrauben (E) der hinteren
Deckplatte auf beiden Seiten der Spannvor-
richtung. Verstellen Sie als nachstes die
Spannvorrichtung (B) des Gurtférderers,

indem Sie sie mit dem Handballen in den
Rahmen des Gurtférderers driicken. Da-
durch wird der Foérdergurt ausreichend
gelockert und kann entfernt werden.

Lésen Sie die Befestigungsschrauben (1 in
Abbildung 8), der Halteplatte auf beiden

Seiten des Gurtforderers. Die Schrauben
missen nur soweit geldst werden, bis der
Abstand zwischen dem Gurtférderer und
den Halteplatten groR3 genug ist.

a

Um die Verletzungsgefahf durch
umkippende Tragstitzen zu ver-
meiden, wenn der Bandférderer
nicht befestigt ist, sollten Sie die

Stitzen im Boden verankern
oder auf andere Weise ausrei-
chend stabilisieren, bevor die
Stutzen vom Bandftrderer geltst
sind.

wird.

Fihrungsklemmen (G von Abbildung 7)

auf der Bandseite gegeniiber der Antriebs-

einheit, sichern. Entfernen Sie dieUnterbrechen Sie die Stromzufubdm den

Gurtfilhrung (en) (Ayom Bandférderer.  Wiederzusammenbau zu erleichtern, soll-
N . . L ten alle Stellen, an denen Bauteile entfernt

Losen Sie die mit einem Aufkleber (C)yerden, aufdem Rahmen des Gurtforderegsyifernen Sie den alten Fordergurt, indem Sie

gekennzeichneten Spurftirungsnocken (Byekennzeichnet und ~alle Fuhrungenin, seitwarts von der Antriebsseite des

fall§ sie sich im Eingriff befinden, an _be'dens_teueraggregate, Anschlage und alle ande rifrderers vom Rahmen des Gurtfrderers

Seiten des Spannendes (D) und schieben 9 montierten Zubehéraggregate, die beilghieben

sie in die Mitte des Bandfdrderers. Entfernen des Férdergurtes hinderlich sein N , )

Losen Sie die Schrauben (E) der hinterekdnnten, entfernt werden Gehen Sie bei der Montage eines neuen

; ; _ Fordergurtes geméaf den Angaben im Ab-
ﬁ:eh(:tll(]algtte auf beiden Seiten der Spannvo%eginnen Sie, indem Sie die Schraubeschnitt “Demontage des Fordergurtes” vor.

|[6sen (aber nicht entfernen), die di ..

Bringen Sie die Spannvorrichtung (B) ded-iihrungsklemmen (G von Abbildung 7)eDem0ntage des Fordergurtes
Bandférderers in die richtige Position, in-auf der Bandseite gegenuber der AntriebRichten Sie den Ersatzférdergurt so aus,
dem Sie sie mit dem Handballen in derseinheit sichern. Entfernen Sie diedal3 die Spitzen der Gurtspleiung (K in
Rahmen des Bandftrderers schieben. D&urtfiihrung (en) (A) vom Bandférderer. Abbildung 9) in Laufrichtung (J) und daR

Abbildung 8

Dorner Mfg. Corp. Montage, Inbetriebnahme und Wartung fur Stollenférderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 5



Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

beiden Seiten. Erhthen Sie den Be-
triebszyklus schrittweise.

Stellen Sie die Steuerung bei Gurtférder-
ern mit variabler Geschwindigkeit auf
die niedrigste Geschwindigkeit. Starten
Sie den Gurtfoérderer, und beobachten
Sie dabei die Spurfuhrung des Forder-
gurtes auf beiden Seiten. Erhdhen Sie die
Geschwindigkeit schrittweise.

die aufReren Flanken (L) wie auf der Darf
stellung positioniert werden.

WICHTIGER HINWEIS: Halten Sie die
Abbildung 10 Fordervorrichtung sofort an, falls der

Fordergurt nicht in der Spur lauft.Orientier-

Drehen Sie das Ritzel (N), um die Spannen Sie sich dabei am nachfolgenden
vorrichtung soweit zu bewegen, bis debschnitt “Spurflihrung des Fordergurtes”.
Abstand (O), zwischen der AntriebsrolleBei langen Gurtférderern kann es aufer-

und dem Rahmen des Gurtforderers bélem erforderlich sein, dafd eine Person an
Nehmen Sie die Montage eines neueinem neuen Fordergurt 30 mm betragt oddfdem Ende die Spurfiibrung des Forder-

Fordergurtes von der gleichen Seite aus volim den Betrag, der erforderlich ist, um eirfU" €S tberwacht und daf3 eine Person
von der der alte Fordergurt entfernt wordemurchrutschen des Gurtes zu verhindern, o Antrieb kontrolliert

ist. Montieren Sie den neuen Férdergury,
indem Sie ihn seitlich Giber den Rahmen des

Gurtforderers schieben, und zwar von deANMERKUNG: Eine zu hohe Span-
Seite aus, die dem Antrieb gegendiiber lieghung stellt eine unnétige Belastung der
Wenn sich der Gurtfrderer in der richtigen_ager der Antriebsrolle dar.

Position befindet, werden neue Schrauben Spurf[jhrung des
(I in Abbildung 8) festgezogen, um die -

Halteplatten an den Befestigungsblockefyaiten sie das Ritzel (N) in der gespannterll:ord(:).rgurte.S ,
Zu montieren. Positionn, und ziehen Sie die Schrauben (Bjergewissern Sie sich, daf der Fordergurt
Vergewissemn Sie sich, daB alle Bauteile, diger Deckplatte auf beiden Seiten de§orrekt ~gespannt ist und dafR  der
entfernt oder gelost wurden, wieder volistandigsurtfrderer mit einem Drehmoment vonGurtforderer in allen Richtungen innerhalb

befestigt worden sind, mit Ausnahme deftwa 2 Nm fest. der Toleranzwerte gerade und eben lauft.

Schrauben (E) der hinteren Deckplatte an d@ichten Sie den Spurfiihrungsnocken an détiéser Gurtforderer ist mit einer Gelenk-
Spannvorrichtung des Gurtforderers. Fuhrungsstange aus, und vergewissern Syrbindung ausgestattet, mit deren Hilfe die
ich dabei, daR sich die Nut in der richtigeﬁntrlebsrolle leicht winklig ausgerichtet
%osition befindet (siche Abbildung 11 aufverden kann, um die Spurfihrung zu er-

Seite 7). Lesen Sie sich die Informationefgichtern.

im Abschnitt “Vorlaufige Prifung der Priufen Sie an beiden Seiten des Gurtforder-
Spurfihrung des Fordergurtes” durch, (Seiters, ob der Fordergurt korrekt lauft. Das

Befestigen Sie die Fiihrung, alle Steueragf) bevor Sie den Gurtférderer in BetriebFGrdergurt sollte sich mittig zwischen den

Abbildung 9: Hinweise zur
Ausrichtung des Ersatzférdergurtes

Stellen Sie die Spurfihrung gemaR den
Angaben im nachfolgenden Abschnitt
“Spurfiihrung des Fordergurtes” ein.

Stellen Sie die Spannung des Fordergurt
gemal den Angaben des folgenden A
schnitts “Einstellen der Spannung de
Fordergurtes” ein.

gregate, Anschlage und alle anderen Zuehmen. hinteren Platten an beiden Seiten des
behdraggregate wieder an der\/ lAufi Priif d Gurtférderers bewegen. Die Spurfiihrung
entsprechend gekennzeichneten Stellen. YOI ?fu kl]ge I’L(Jj ung der solite immer zuerst an der Abwurfseite des
. S . Spurfiihrung des Gurtférderers eingestellt werden, die durch
SchlieBen Sie die Stromversorgung WIEdeIECF'))I’der urtegs die Richtung des Spurfiihrungpfeils darges-
an. 9 telit wird (J in Abbildung 11)Prifen Sie die
. Spurfihrung anschlielend an der ge-
Einstellen der Spannung ~ geniberliegenden Seite (Zulauf) des
des Fordergurtes WICHTIGER HINWEIS: Halten Sie die  Gurtforderers, und korrigieren Sie sie gege-

Fordervorrichtung sofort an, falls der pepenfalls.

. Fordergurt nicht in der Spur lauft. Orien-
Das f0|gende Verfahren erd zum Spannelﬂeren g|e SiCh dabei ampnachfolgenden Bevor S|e Zur EinSte”ung der SpurfUhrung

des Férdergurtes bei allen Forderbanderfpschnitt “Spurfuhrung des Férder-  Ubergehen, sollten Sie sich vergewissern,
mit Kopfantrieb verwendet. gurtes”. daR die Schrauben (D), der Deckplatte an
beiden Seiten des Gurtférderers richtig
festgezogen sind. Stellen Sie die
Vergewissern Sie sich, daB die Spannungpurfilhrung anschlieRend wie folgt ein:
Machen Sie die Spannvorrichtung (A indes Fordergurtes korrekt eingestellt istNun werden die zwei (2) Schrauben (R) der
Abbildung 10) des Gurtforderers, die mitLesen Sie diesbezlglich die Angaben iMNockenhalteplatte auf beiden Seiten des
einem Aufkleber (C) gekennzeichnet istAbschnitt “Einstellen der Spannung desabwurfs gel6st, jedoch nicht entfernt.

ausfindig. Fordergurtes™ auf Seite 6. Schieben Sie die beiden Spurfiihrungs-
Lésen Sie die Spurfihrungsnocken (B)Versorgen Sie den Antriebsmotor desocken (B in Abbildung 11) des Forder-
falls sich diese im Eingriff befinden, und Gurtférderers mit der erforderlichen Be-gurtes so weit wie méglich in Richtung des
schieben Sie sie zur Mitte des Gurtforderer§iebsspannung. Gehen Sie anschlieBerghdes des Gurtforderers.

an beiden Seiten der Spannvorrichtung (Avie folgt vor: Der Spurfiihrungsnocken (P in Abbildung
Bewegen Sie den Fordergurt beill) mul3 an der Kontaktstelle auf den
Gurtférderern mit konstanter Geschwin-niedrigsten Punkt eingestellt werden (siehe
digkeitin sehr kurzen Betriebszyklen beiAbbildung). Der Schlitz (Q), im
maximal 6 Starts pro Minute im Schritt- Spurfuhrungsnocken des Foérdergurtes
Setzen Sie einen 5 mm Sechskantschliissel betrieb vorwarts. Beobachten Sie dabeieigt den tiefsten Punkt an und sollte zum
(M) auf jeder Seite des Ritzels (N). die Spurfihrung des Fordergurtes auEnde des Gurtférderers zeigen.

Stellen Sie die Spannung des Fordergurtes
wie folgt ein:

Lésen Sie die Schrauben (E) der hinteren
Deckplatte auf beiden Seiten der Spannvor-
richtung (A).
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Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Ziehen Sie die zwei (2) Schrauben (R), dd
Nockenhalteplatte an beiden Seiten de
Gurtfoérderers fest.

Die beiden Schrauben (D in Abbildung
11) der hinteren Deckplatte dirfen auf
der Seite des Gurtforderers, auf die sich
der Fordergurt zubewegt, nur gelockert
werden.

Benutzen Sie den 5 mm Sechskantschliisg
(M in Abbildung 10), um den Spurfiihrungs- zeigen wiirde, daR der Fordergurt am
nocken (P in Abbildung 11) des Férdergurte) Rahmen des Gurtforderers entlang-
bei laufendem Gurtforderer langsam zu dre= schleift und die Spurflihrung somit nicht
hen. Drehen Sie den Mitnehmer in kleinen Abbildung 11 m'%'g |st.fSheIIen Sie die Spurfihrung ge-
Schritten in jede Richtung, um den Férdergurt gebenentalls neu ein.

von den Seiten des Gurtforderers fortzubewe=

gen, bis der Fordergurt mittig auf demwICHTIGER HINWEIS: Bewegen Sie

Gurtforderer lauft. Lassen Sie den Forderguden Spurfiihrungsnocken sehr langsam

zwischen den einzelnen Einstellungen immend in kleinen Schritten, um zu verhin-

Uberpriifen Sie die Spurfiihrung auch noch
einmal an der gegenuberliegenden Seite des
Gurtforderers, und stellen Sie sie gegebe-
nenfalls ein.

ANMERKUNG: Prifen Sie sorgféltig, ob
es an den Kopfseiten des Gurtférderers
“heil3e Stellen” oder Verschleil3 an den
Kanten des Fordergurtes gibt, was an-

ein paar Umdrehungen laufen. dern, daf3 das Fordergurt von der
gewunschten Mittelposition abweichen
kann.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (D)
der hinteren Deckplatte fest, und prifen Sie
die Spurlage des Fordergurtes noch einmal.

Dorner Mfg. Corp. Montage, Inbetriebnahme und Wartung fur Stollenférderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 7



Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Ausrichtung der hexagonalen
Bohrung der Antriebsrolle

Ersatz der Antriebswelle

Entfernen Sie die Befestigungshulsen (AB)
und die Antriebsrolle (AC). Falls die Befesti-

Demontage roie dos Wolle an der gungshilsen festgefressen sind, missen Sie
Bei der Demontage der Antriebswelle (U i Gurtfrderers Kopf_seite der gemal der folgenden Arbeitsschritte vorgehen.
Abbildung 12) wird ein Dorner Antriebsrolle Alle nicht-angetriebenen Bauteile verfiigen
Sechskantschliissel mit Verlangerung (T einschieben tiber einen Kunststoffstopfen (AE in Abbil-
bendtigt. 44 mm bis 95 mm An beiden dung 14), der sich an den Enden der
Zum Ersatz des Sechskant-\Verlangerungp- Seiten Befestigungshiilsen der Antriebsrolle (AF).
werkzeuges benutzen Sie die Teilenummer o7 mm & breiter Direkt an der Entfernen Sie diesen Stopfen mit einem
%25-08 fiir Bandférderer von 44 mm bis 305 hexagonalen kleinen Schlitzschraubendreher.

mm Breite, oder Teilenumme®25-08A fur Bohrung

Bandforderer breiter als 305 mm.

Entfernen Sie die Antriebswellen-EinheitMontieren Sie die Befestigungshiilse d
(U), indem Sie das stumpfe Ende (S) deduf3enlagers in der gewlnschten Position.

Sechskantverlangerungsschliissels (T) aiergewissern Sie sich, daf die hexagon 6

der gegenuberliegenden  Seite de_Bohru_ng der_ Antriebsrolle (Y_) sich in der 0
Antriebswelle (X) in die Antriebsrolle (U) im vorigen Diagramm angezeigten, korreky - \O/AE
einschieben. ten Lage befindet.

Ziehen Sie die Antriebswellen-Einheit (V) S€tzen Sie das stumpfe Ende (S) des Abbildung 14

heraus, wahrend Sie den federbelasteteyfcnskantverlangerungsschlussels (T) an

Kolben (T), mit dem Sechskantverlangerder Kopfseite der Antriebsrolle (X) an, diesetzen Sie das Spezialwerkzeug zum Entfer-
ungsschlussel (U) hineindrucken. der ?efelgtlgungshulse des Aufsenlagers 98 yon Lagem und Hiilsen (AG in Abbildung
gentberliegt (W). 15), Teilenummerx25-09, an der Befesti-

Drucken Sie den Sechskantverlangerungss o ; ;
schlussel (T) nach innen, um den federbéungshulse (AB in Abbildung 15) an.

lasteten Kolben (V), zu entlasten, ung
drucken Sie gleichzeitig die Antriebswelle
(U) nach innen, bis sie ihre Endposition
erreicht hat.
Der Sechskantverlangerungsschlussel (T
Bei der Montage der Antriebswellen-Ein-kann jetzt entfernt werden. Vergewissern

heit (U) muR die Antriebsrolle (X) mogli- Sie sich, dal die Antriebswelle (U) fest ir
cherweise im Rahmen des Gurtférderertirer Endlage sitzt, indem Sie an ihr ziehen.

herumgedreht werden. Vorgehensweise beim
Die hexagonale Bohrung (Y) ist bei An-

triebsrollen fir Gurtférderer, die 127 mmEmf(.arnen der

breit oder breiter sind, auBermittig. EntferANtriebsrolle

nen Sie die Antriebsrolle gegebenenfallgyiternen Sie den Férdergurt. Beziehen Sie _ o _
geman _den A_ngaben |m_Abschn|tt Vo'rge-sich auf die “ Vorgehensweise beim Ersetochieben Sie den mit einem speziellen
hensweise beim Demontieren der AntriebS; oy jes Fgrdergurtes”, welche auf der Seiféewinde versehenen Bolzen (AH in Abbil-
rolle” auf dieser Seite; drehen Sie di&s peginnt. dung 15), Teilenummex906-278, durch

Antriebsrolle anschlieend herum, un - . . i
montieren Sie sie gemaR den Angaben ightfernen Sie die Schrauben (Z in Abbil-das Spezialwerkzeug zum Entfernen von
nachfolgenden Abschnitt “Vorgehensweisé!Ung 13) der hinteren Deckplatte und dié-agern und Huilsen (AG) und in die Befesti-

beim Demontieren der Antriebsrolle”. interen Deckplatten (AA) auf beiden Seigungshiise (AB).
ten des Gurtférderers.

Die Keilnut hat moglicherweise
scharfe Kanten!

AC

B Jg ?

Abbildung 15

AH
Montage

~

AG

Ziehen Sie den Bolzen (AH) fest, bis sich
die Befestigungshiilse (AB) von der hinter-
en Antriebsrollenplatte (AD) lost.

Entfernen Sie die Antriebsrolle (AC) aus
dem Rahmen des Gurtforderers.

* - Teil des Werkzeugsatzes, Teile-
nummer 2500M-GER.

<- Wird mit Gurtforderern geliefert, die
breiter als 305 mm sind.

Abbildung 12 Abbildung 13
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Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Vorgehensweise beim
Ersetzen der Antriebsrolle

Montieren Sie die Antriebsrollen gemar:
Abbildung 13 wie folgt:

ANMERKUNG: Achten Sie beim Erset-
zen der Antriebswelle darauf, daf? die In-
nensechskantbohrung in der Antriebsrolle
korrekt ausgerichtet wird. Lesen Sie dies-
bezliglich den Abschnitt “Montage der An-
triebswelle”.

AN )
®

Plazieren Sie die Antriebsrolle (AC in
Abbildung 13) zwischen den Platten (AD)
der hintern Antriebsrolle.

Schieben Sie auf beiden Seiten die Befesti- Abbildung 16: Entfernen des
gungshiilsen (AB) durch die Offnungen in Riemenschutzes

den Antriebsrollenplatten (AD) und in die

Antriebsrolle (AC).

Montieren Sie die Kunststoffstopfen (AE in -
Abbildung 14) in den Enden driar B(efesti_Unterbrechen Sie die Stromzufuhr. Entfert

gungshiilsen der Antriebsrolle (AF). nen Sie dann die Schrauben (Al in Abbil

Befestigen Sie die hinteren Deckplatterflund 16), mit denen der Riemenschuty
(A in Abbildung 13) mit den entsprechen-Pefestigt ist (AJ). Entfernen Sie ansch
den Schrauben (Z) am Gurtforderer. lieBend den Riemenschutz. Abbildung 18: Montage oben

Montier?n Sie deln Fﬁl’dergurt. Lesen Si@berprufen Sie, ob der Zahnriemen ver-
hierzu die Abschnitte “Ersetzen des Forders.nlissen ist. Ersetzen Sie den Riemen. fa

gurtes”, beginnend auf Seite 5, “EinSte"er\/erschleiB sichtbar ist
der Spannung des Férdergurtes”, begin- '
nend auf Seite 6, und “Einstellen den gsen Sie die Kopfschraube (AK), mit de

Spurfihrung des Fordergurtes”, beginnengie Spannlager-Einheit (AL) befestigt ist.
auf Seite 6. AM

Einstellen der Schieben Sie die Spannlager-Einheit (AL

Zahnri fi in Richtung Zahnrriemen (AM), bis der AN
annriemenspannung tur Durchhang des Riemens in der Mitte des

AL <23 )
omm

Montage oben und unten Riemens (AN) (gegentiber der Zuglagert
m Einheit) 3 mm betragt, wenn eine Kraft vor
0,5 kg auf diese Stelle einwirkt. Um einer
Um Verletzungen zu vermeiden, optimalen Betrieb zu gewéhrleisten, sollt
sollten Sie sich vergewissern, der Zahnriemen so gespannt werden, daf -
dafl} alle Verbindungen zu den ein Uberspringen der Z&hne unter den Abbildung 19: Montage unten
elektrischen Stromquellen un- schwersten Betriebsbedingungen des An-
terbrochen wurden, bevor ir- triebs vermieden wird.

gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten  durchgefuhrt
oder Bauteile ausgetauscht ANMERKUNG: Eine zu hohe Spannung
werden. des Zahnriemens kann die Lebensdauer
des Riemens beeintrdchtigen oder Lager
und Antrieb beschadigen.

BRE

. — AN

ANMERKUNG: Die folgenden Informa-
tionen beziehen sich auf Montage oben . o ) )
(Abbildungen 17 & 18) und unten (Abbil- ~ Ziehen Sie die Kopfschraube (AK in Abbil-
dungen 19 & 20) . Die Position der (AL) dung 16) der Spannlager-Einheit mit einerp

Spannlager (AM) in hinsichtich des prehmoment von 24 Nm fest.
Zahnriemens (J) ergibt sich aus der Rich-

tung, in die sich der Fordergurt bewegt.  Befestigen Sie den Riemenschutz (AJ) wied- Abbildung 20: Montage unten
er mit den entsprechenden Schrauben (Al).

Dorner Mfg. Corp. Montage, Inbetriebnahme und Wartung fir Stollenférderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 9



Zum Austausch der Zahnriemenspannrolle (9),
Bestellnummer 802-046, siehe auch Einzelheit
(AL) der Montageabbildungen auf Seite 9.

Ersatzteile Stollenférderer der Serie 2100 mit Kopfantrieb
Teilenummer der Ersatzteile
—— 1
Teilenummer
Antriebsrollen-/
Nennbreite Spannrollen-Ein- Nur
des heit (1) mit 21-33 | Antriebsrolle/
Bandforderers Lagern (7) Spannrolle (6)
44 mm 204802 Nicht
anwendbar
70 mm 204803 204703
Gegenstand Teilenummer | Teilebeschreibung 95 mm 204804 204704
1 Siehe Teilebeschreibung 127 mm 204805 204705
Diagramm _ _ _ 152 mm 204806 204706
8 200035 Befestigungshiilse der Antriebsrolle 178 mm 204807 204707
203 mm 204808 204708
ANMERKUNG: 254 mm 204810 204710
Wenden Sie sich vor der Verwendung von Ersatzteilen, zgi 22 283212 283;12
die nicht mit den auf dieser Seite gezeigten Teilen 257 mm 504818 504718
identisch sind, an die Herstellerfirma. 533 m 504871 04771
610 mm 204824 204724
Adapter-Einheit (2) [Enthalt Punkt 3 (siehe Tabelle),
Punkt 4 (Befestigungshilse 200223 des Aul3enlagers) und
Punkt und 5 (siehe Tabelle)]
Teilenummer
Brefte ties - -
. Adapter- Antriebs Schmier-
4 Bandforderers Einheit wellen- nippel
_ 3 (2) Einheit (3) (5)
Nicht
44mm 204003M | 204732M | anwendbar
70 mm 204004M 204733M 810-292
95 - 610 mm 204005M 204734M 810-292
& ¢

Zusammenstellung der Teilenummer des
Fordergurtes

Um eine Teilenummernummer fir die Bestellung eines
identischen Ersatzgurtes festzulegen, beziehen Sie sich auf das
Typenschild mit der Serien— und Modellnummer und benutzen

Sie die gleichen Originalnummern fur “WW”, “LL", “TT” und
“SSSS”.

24 WW LL TT SSSS

(Eintragen)

Die folgenden Angaben befinden sich auf dem Typenschild mit
der Serien- und Modellnummer des Bandférderers, die Sie auch
auf Seite 2 dieses Handbuches eingetragen haben sollten.

HARTLAND, WI 530

MADE IN U.S.A.

DORNGR

MFG.DATE [ ]

MODEL

29-0020

AMPS

SERAL [ ]
2140MWWLLTTSSSS
MAXLOAD [ JHzZ[ ]
votts [ ]
1

Q3
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RUCKNAHMEBESTIMMUNGEN

Zuruckgegebene Waren werden nur bei vorheriger schriftlicher Genehmigung seitens der
Herstellerfirma akzeptiert. Fur den Erhalt einer Genehmigung halten Sie bitte folgende Informationen
fur den Vertreter der Firma Dorner oder Ihre ortliche Vertretung bereit:

1. Name und Anschrift des Kunden.

2. Zuruckgegebene(r) Gegenstand/Gegenstande.

3. Grund fur die Rickgabe.

4. Bestellnummer des Kunden bei der urspriinglichen Bestellung des Gegenstands
bzw. der Gegenstéande.

5. Rechnungsnummer von Dorner oder vom Handler.
Ein Vertreter wird lhnen die MaRnahmen erlautern, die hinsichtlich der zuriickgegebenen Gegenstande

eingeleitet werden, und Sie erhalten eine Genehmigungsnummer fiir die zurtickgegebenen Waren.

Rucknahmekosten von 15% werden auf alle zur Gutschrift eingesandten Teile erhoben, an denen
Dorner ohne eigenes Verschulden ist. 60 Tage nach Rechnungsdatum der Lieferrechnung wird eine
Rucknahme nicht mehr akzeptiert. Die Ricknahmekosten enthalten die Priifung, Reinigung,

Demontage und die Wiederaufnahme in den Bestand.

Falls ein Ersatz vor der Priifung der zuriickgegebenen Gegenstande benétigt wird, mul3 ein
Bestellauftrag ausgefullt werden. Eine Gutschrift wird - wenn tiberhaupt - nur nach Ricksendung und

abgeschlossener Prifung gewahrt.

® Dorner besitzt Vertretungen auf der ganzen Welt. Sie kdnnen sich jederzeit an Dorner wenden und
erhalten den Namen Ihrer 6rtlichen Vertretung. Unser technisches Verkaufs- und Service-Personal
wird Ihnen bei allen Fragen hinsichtlich Dorner-Produkten gerne behilflich sein.

T DORNER MFG. CORP. DORNER
"unnhn 580 Industrial Drive, PO Box 20 Arnold-Sommerfeld-Ring 2
Hartland, WI 53029-0020 USA D-52499 Baesweiler
USA Germany
Die “meer Mfg. Qorp.” behalt sich das Recht vor, Produkte ohne TEL 1-800-397-8664 (USA) TEL (02401) 80 52 90
vorherige Ankiindigung zu andern oder aus dem Programm zu nehmen.
FAX 1-800-369-2440 (USA) FAX (02401) 80 52 93

Alle Produkte und Dienstleistungen unterliegen unseren tblichen

Garantiebestimmungen. Alle Rechte vorbehalten. ~ Dorner Mfg. Corp. 1997 Outside the USA:

TEL 1-414-367-7600, FAX 1-414-367-5827

851-145 Rev. B Gedruckt in den USA. DMC-PD1297



