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Warnhinweise — Allgemeine Sicherheit

FN _ACHTUNG N

Das Sicherheits—Hinweisymbol — ein schwarzes
Dreieck mit einem weil3en Ausrufungszeichen —
weist auf potentielle Verletzungsgefahren hin.

A GEFAHR

Das Klettern, Sitzen, Gehen
oder Fahren auf einem
Forderer verursacht schwere
Verletzungen.

VON DEN FORDERBANDERN

FERNBLEIBEN.

A GEFAHR

NICHT BETREIBEN, WENN
SICH DAS FORDERBAND IN
EINER EXPLOSIVEN
UMGEBUNG BEFINDET.

A

Freiliegende bewegliche
Teile kdbnnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen der
Schutzvorrichtungen oder
dem Durchfiihren von
Wartungsarbeiten DIE
STROMZUFUHR SPERREN.

Getriebemotoren kénnen
HEISS sein.

Getriebemotoren NICHT
BERUHREN.

A

Dorner hat keine Kontrolle Giber
die physische Installation und
die Anwendung von Férderern.
Das Ergreifen von
Schutzmalinahmen unterliegt
der Verantwortung des
Benutzers.

Wenn Foérderer in Verbindung
mit anderen Ausristungen oder
als Teil eines mehrteiligen For-
derbandsystems eingesetzt
werden, VOR DEM SYSTEM-
START AUF POTENTIELLE
QUETSCHPUNKTE und andere
mechanische Gefahren Uuber-
prifen.

ARSI

* Ein Lésen der
TragstUtzenhéhen—oder
Winkeleinstellschrauben
kann zu einem Herunterfallen
von Fdrderbandsegmenten
fuhren und schwere
Verletzungen verursachen.

VOR DEM LOSEN VON
TRAGSTUTZENHOHEN-ODER
WINKELEINSTELLSCHRAUB
EN DIE FORDERBAND-
SEGMENTE ABSTUTZEN.

Einfihrung

WICHTIG: Auf einigen Abbildungen sind die
Schutzvorrichtungen entfernt. Das Gerdt NICHT
ohne Schutzvorrichtungen betreiben.

Bei Erhalt der Lieferung:

® Sendung mit Packschein vergleichen. Bei Unter-
schieden das Werk benachrichtigen.

® Die Pakete auf Transportschaden untersuchen. Bei
Transportschéden den Spediteur benachrichtigen.

® Zubehor kann lose versandt werden. Zur Installation
die Anleitungen fur Zubehdrteile beachten.

Dorner Ubernimmt beschrankte Haftung.

Die Forderer der Serie 2100 von Dorner sind durch
Patent Nr. 5.174.435, 5.131.529 und entsprechende
Patente sowie Patentantrdge in anderen Landern
geschtzt.

Dorner behdt sich das Recht vor, ohne Bekanntgabe oder
Verpflichtung jederzeit Anderungen vorzunehmen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fir den Férderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Produktbeschreibung

Siehe Abbildung 1 fir typische Forderband-Bauteile.

Typische Bauteile

Forderband

Mittenantriebsmodul

Montagesatz fir Getriebemotoren
Fuhrung u. Zubehdrteile
Getriebemotor

Installationstréger mit Stitzrollen
Tragstitzen

Steuerung fur Geschwindigkeit
(z.B. Frequenzumrichter)

Festende
Spannende

IOTNmMmoOwm>

[

Abbildung 1

Technische Daten

Modelle:

Forderband der Serie 2100 mit Mittenantrieb

2150G WW LLA 01/02
A Gurttyp*
— Rahmenprofil*

Montageposition (A oder D)*

Bezugslange des Forderbandes
Bezugshbreite des Forderbandes

* Einzelheiten siehe Katalog fur ,Bestellinformationen und technische Daten“.

Forderband—Tragstutzen: @

Maximale Abstande:
K =457 mm

L =1.829 mm**

** E{r Forderbander, die langer als 3.962 mm sind,
Tragstitze am Segmentstol3 installieren.

o

Abbildung 2

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Forderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Technische Daten

Technische Daten:

Foozugshrelte (‘\’,\‘7\7\,) 02 03 04 05 06 08 10 12
Forderbandbreite 44 mm 70mm [ 95mm | 127 mm | 152 mm 203 mm 254 mm 305 mm
S | e | o | a7k | e | sk | wa | sk | st
Forderband Anfahrdrehmoment* 1,0Nm [1,1Nm |1,2Nm | 1,4Nm 1,7 Nm 2,3Nm 2,6 Nm 2,8 Nm
Langsverschiebung 88 mm pro Umdrehung der Antriebsrolle
Maximale Férderbandgeschwindigkeit* 72 m/min
Gurtspanner 25 mm Spannweg = 51 mm Gurtspannung

Forderbandlange

Forderbandes (LL) 02 |03 |04 |05 (|06 [O7 [08 |09 |10 |11 )12 |13 |14 (15|16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23

Forderbandlange

ww 0T9
ww 16

ww 672’7
Ww 25’7
ww 628'T
ww yeT'Z
ww gey'z
ww eyZ
ww gy0'e
ww ese'e
ww 859’
ww z96'
ww 29z
ww z/5'y
ww £/8'y
ww Z8T’s
ww 98Y°g
ww T6.°G
ww 960°9
ww T0Y'9
ww 9029
ww 0T0',

wuw gTe" L

* Einzelheiten siehe Katalog fir ,Bestellinformationen

und technische Daten”.

HINWEIS: Maximale Férdererbandlasten basieren
auf folgendem:

® Keine Stauférderung
® Produkt bewegt sich in Richtung Getriebemo-
tor

Férd . . | .

Installation

Liste der Installationsbauteile
Foérderbandrahmen ohne Gurt

HINWEIS: Bandférderer MUSS gerade, flach und
waagrecht innerhalb der geltenden Toleranzwerte Eérderbandrahmen mit Gurt
montiert werden. Beim Zusammenbau eine Verbindungsstreifen (2x)
Wasserwaage (M in Abbildung 3) benutzen. (am Férderbandsegment befestigt)
Installationstrager mit Stitzrolle
Schutzabdeckungen (2x)
Klemmplatte—Installationstrager (2x)

T O Z

g o

Abbildung 3

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fir den Férderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Installation

Erforderliche Werkzeuge

Standardwerkzeuge
® Sechskantschllissel

—4mm
—5mm
® \Nasserwaage
® Drehmomentschl lissel

Empfohlener Installationsablauf

HINWEIS: Siehe Inhaltsverzeichnis fir
Anfangsseitenzahlen der nachfolgenden Verfahren.

® Forderband zusammenbauen (falls erforderlich)

® |nstallationstréager mit Stitzrolle am Forderer
befestigen

® Tragstiitzen installieren
(siehe Anleitungen fr Zubehorteile)

® Forderband an den Tragstltzen befestigen

® Montagesatz fir Getriebemotoren befestigen
(siehe Anleitungen fr Zubehorteile)

® Fihrungen/Zubehdrteile befestigen
(sehe Anleitungen flr Zubehortelle)

Forderbander bis zu 3.962 mm
Kein weiterer Zusammenbau ist erforderlich.

Forderbander langer als 3.962 mm
1. Typische Bauteile (Abbildung 4)

Abbildung 4

2. Am Spannende des Forderers das mit ei nem&—=2
Etikett (R siehe Abbildung 5) identifiziert ist,
Spurfihrungsnocken (S) und Deckplattenschrauben
(T) zu beiden Seiten des Forderers [Gsen.

Abbildung 5

3. Die Spurfuhrungsnocken zur Férderermitte hin
schieben, und das Ende (U sehe Abbildung 5) in den
Forderbandrahmen driicken.

4. Den Fordergurt ausrollen.

5. Den Forderbandrahmen (N siehe Abbildung 6) in die
Bandschlaufe plazieren.

Abbildung 6

6. Die Schrauben der Verbindungsstreifen (V) und
Installationstrégerschrauben (W) zu beiden Seiten
des Forderers | 6sen.

7. Die Forderbandbsegmente zusammenfiigen (N und
O in Abbildung 7). Instalationstrager (P und Q) quer
Uber die Fordererabschnitte positionieren.

Abbildung 7

8. Die Schrauben der Verbindungsstreifen (V) mit
2 Nm festziehen. Die Installationstrégerschrauben
(W) mit 9 Nm festziehen.

9. Einen 5 mm Sechskantschllissel zu beiden Seiten des
Ritzds einfiihren (X sehe Abbildung 8). Das Ritzd
drehen, um die Spalte am Spannende (Y) auf 30 mm
Zu vergrolern.

Abbildung 8

10. Wahrend das Ritzel festgehalten wird (X), die
Deckplattenschrauben (T) mit 2 Nm anziehen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Forderer mit Mittenantrieb der Serie 2100

Dorner Mfg. Corp.
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Installation

Installationstrager mit Stutzrollen

44 mm bis 305 mm breite Flachbandférderer
1. Typische Bauteile (Abbildung 9) Schutzabdeckungen
(2) sind bei Audieferung an einem Endblock befestigt
(AA). NICHT am anderen Endblock befestigen.

Abbildung 9

2. Die Schrauben |ésen (AC siehe Abbildung 10) und
die Schrauben sowie Unterlegscheiben entfernen

(AD).
Q @
- ;
_--""'__'_H____- ‘% -

Abbildung 10
3. Die Klemmplatten zu beiden Seiten des Forderers
befestigen (Abbildung 11). Die Schrauben (AC) mit
9 Nm festziehen.

Abbildung 11

4. An der Tragstiitze befestigen. Die Schrauben (AD)
mit 9 Nm festziehen. Sicherstellen, dal’ der Gurt
unbehindert lauft.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Férderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Erforderliche Werkzeuge

Standardwerkzeuge

® Sechskantschllissel
-2 mm -2,5mm =3 mm
—4 mm -5 mm —6 mm

e Kleiner Schraubendreher mit flacher Klinge
o Verstellbarer Schliissel
® Dornpresse

Spezialwerkzeuge
® 2500M—-ENG, 2100 Werkzeugkit

® 450282 Werkzeug zum Installieren von gekapselten
Lagern

Checkliste

® FErsatzteile auf Lager halten. (Empfehlungen siehe
»~Abschnitt Ersatzteile".

® Fordergurtreiniger vorrétig halten (Teilnr. 625619).

® Das gesamte Forderband und die geréndelte An-
triebsrolle im ausgebauten Zustand reinigen.

® Abgenutzte oder beschédigte Teile ersetzen.

ARG

Freiliegende bewegliche
Teile kdnnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen von
Schutzvorrichtungen und vor
Wartungsarbeiten DIE
STROMZUFUHR SPERREN.

Schmierung

Rollenlager

HINWEIS:

Optionale permanente Schmiernippel
(Teilnr. 200398M) kdénnen installiert werden

HINWEIS:

44 mm breite Forderer benutzen gekapselte Kugel-
lager, die nicht geschmiert werden missen.

1. Mit einem kleinen Schraubendreher mit flacher
Klinge den Stopfen (AE siehe Abbildung 12) aus der
Halterung |6sen (AF).

Abbildung 12

2. Den Schmieradapter von Dorner (Teilnr. 200046M)
installieren (AG siehe Abhildung 13). Sicherstellen,
dal3 die Adapterschulter an der Endplatte des Forde-
rers anliegt.

Abbildung 13

3. Das rote Schmierfett von Dorner, 397—g—Patrone
(Teilnr. 829-002) oder 397—g-Dose (Teilnr.829-003)
benutzen. Rollenlager je nach Betriebsbedingungen
ale 750 Stunden oder hdufiger schmieren.

HINWEIS: Rollenlager je nach Betriebsbedingungen
alle 750 Stunden oder haufiger schmieren. Zum
Schmieren der Rollenlager eine Handschmierpresse
(pro Anwendung maximal einmal pumpen) verwen-
den. Nicht zu viel schmieren. Keine Druckluft—
Schmierpistole verwenden.

4. Zum Schmieren des Lagers mit einer Handschmier-
pumpe einmal (1x) pressen. Nicht zu viel schmieren.

5. Den Schmieradapter entfernen und an der entgegen-
gesetzten Seite der Rolle installieren. Schritte 2 und
4 wiederholen.

Umlenkrollenlager des Antriebsmoduls

Kein Schmieren ist erforderlich. Umlenkrolle ersetzen,
falls sie abgenutzt ist.

Antriebsrollenlager des Antriebsmoduls

Kein Schmieren ist erforderlich. Lager ersetzen, fallssie
abgenutzt sind.

Installationstrager mit Stutzrollen

Kein Schmieren ist erforderlich. Lager ersetzen, fallssie
abgenutzt sind.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Forderer mit Mittenantrieb der Serie 2100

Dorner Mfg. Corp.
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Wartung des Forderbandes

Fehlersuche

Forderband auf folgendes untersuchen:

® Oberflacheneinschnitte oder Abnutzung

® [esthangen oder Durchrutschen

Oberflacheneinschnitte und Abnutzung weisen auf

folgendes hin:

® Scharfe oder schwere Teile wirken auf das Band ein

® Gestaute Teile

e Unsachgemald installierte(r) untere(r) Abstreifer

® Angesammelter Schmutz im Abstreifer

® Fremdmateria im Inneren des Forderbandes

® Unsachgemal? positionierte Zubehorteile

® Anschraubbare - Fihrung klemmt den Gurt

Festhangen oder Durchrutschen bedeutet folgendes:

® Zugrof3e Last auf dem Band

® FOrdergurt oder Antriebszahnriemen sind nicht ord-
nungsgemal3 gespannt

® Abgenutzte Réndelung oder Schmutz auf Antriebs-
rolle

® |ntermittierender
Antriebsstrang

Stau oder Probleme am

HINWEIS: Siehe www.dorner.com fiir komplette
Liste von Fehlerbehebungsvorschlagen.

Reinigung

WICHTIG: Keine Gurtreiniger benutzen, die Alko-
hol, Aceton, Methylethylketon (MEK) oder andere
scharfe Chemikalien enthalten.

Den Bandreiniger von Dorner (Teilnr. 625619) benut-
zen. Milde Seife und Wasser kénnen ebenfalls benutzt
werden. Das Band nicht in FlUssigkeiten tauchen.

Fir /05 aus gewebtem Polyestergurt und /06 schwarzer
anti-statischen Gurt e ne Borstenbiirste benutzen, um ein
besseres Ergebnis zu erzielen.

Ersetzen des Gurtes

A

Freiliegende bewegliche Teile
kdénnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen der
Schutzvorrichtungen oder
dem Durchfiihren von
Wartungsarbeiten DIE
STROMZUFUHR SPERREN.

Schrittweises Vorgehen beim Ersetzen des
Gurtes

HINWEIS: Siehe Inhaltsverzeichnis fur
Anfangsseitenzahlen der nachfolgenden Verfahren.

® Den alten Gurt abnehmen

- Férderband ohne Montagesatz fiir Getriebemotoren
oder Tragstitzen

- Forderband mit Tragstiitzen und/oder Getriebemotor
Montagesatz

® Ausbau des Mittenantriebsmoduls

® Ausbau des Gurtes vom Mittenantriebsmodul

® Neuen Fordergurt installieren

® [ordergurt spannen

Abnehmen des Gurtes bei Forderbandern
ohne Montagesatz fir Getriebemotoren oder
Tragstitzen

1. Am Abwurfende die Schrauben der hinteren Deck-
platte (AJ siehe Abbildung 14) von einer Seite des
Forderers entfernen.

AJ

Abbildung 14

2. Die hintere Deckplatte abnehmen (AK).

3. Den unteren Abstreifer (Al) durch den Seitenschlitz
der Endplatte schieben (AL).

4. Falls der Forderband mit Seitenfhrung und Zu-
behdrteilen ausgestattet ist, diese auf einer Seite
entfernen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Férderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

5. Eckschrauben (AN siehe Abbildung 15) auf jeder
Seite des Mittenantriebsmoduls 16sen (A O).

e ——

Abbildung 15

6. Die Spannbodenschrauben (AP) auf jeder Seite des
Mittenantriebsmoduls entfernen.

7. Durch die Fingergreiflocher (AQ) den Spannboden
offnen (AR), um die Gurtspannung zu verringern.

8. Am Spannende des Forderers, das mit & nem & =2
Etikett (AS siehe Abbildung 16) identifiziert ist,
Spurfihrungsnocken (AT) und Deckplattenschrau-
ben (AU) zu beiden Seiten des Forderers |Gsen.

Abbildung 16

9. Die Spurfiihrungsnocken zur Forderermitte hin
schieben, und das Ende (AV) in den Forderbandrah-
men driicken.

HINWEIS: Bei bis zu 1.219 mm langen, sowie ab
203 mm und breiteren Forderern muf3 das
Mittenantriebsmodul gleichzeitig mit dem Férderer
ausgebaut werden. Siehe ,Ausbau des
Mittenantriebsmoduls® auf Seite 11.

10. Den Gurt abnehmen.

11. Mit ,Ausbau des Mittenantriebsmoduls‘ auf Seite
11 weiterfahren.

Entfernen des Gurtes fiir Forderbander mit
Tragstutzen und/oder Montagesatz fir
Getriebemotoren
1. Am Abwurfende die Schrauben der hinteren Deck-
platte (AJ siehe Abbildung 14) von einer Seite des
Forderers entfernen.

2. Die hintere Deckplatte abnehmen (AK).

3. Den unteren Abstreifer (Al) durch den Seitenschlitz
der Endplatte schieben (AL).

4. Falls der Forderband mit Seitenfuhrung und Zu-
behdrteilen ausgestattet ist, diese auf einer Seite
entfernen.

HINWEIS: Abbildungen 17 u. 18 zeigen eine
vertikale Montage in der A-Position mit einem
Parallelwellen—Getriebemotor.Horizontale Montage,
D—Positionund/oder 90° Getriebemotor sind ahnlich.

5. Abdeckschrauben (AV siehe Abbildung 17) entfer-
nen und Abdeckung (AW) abnehmen.

Abbildung 17

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Forderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

6. Zahnriemenspanner 16sen (AX siehe Abbildung 18),
dann Zahnriemen abnehmen (AY).

Abbildung 18

HINWEIS: Falls der Zahnriemen nicht tber die
Zahnscheibenflanke gleitet, die Madenschrauben
der Abtriebszahnscheibe (AZ siehe Abbildung 19)
l[6sen, und Zahnscheibe (BA) samt Riemen
abnehmen (BB).

Abbildung 19

7. Drei Montageschrauben (3) (BE siehe Abbildung 20)
abnehmen und Montagesatz fir Getriebemotoren
abnehmen.

h
2100 Seris

LYy

Abbildung 20

8. Eckschrauben (AN siehe Abbildung 15) auf jeder
Seite des Mittenantriebsmoduls [6sen (AO).

9. Die Spannbodenschrauben (AP) auf jeder Seite des
Mittenantriebsmoduls entfernen.

HINWEIS: Bei der vertikalen Montage wurden zwei
Schrauben (BE siehe Abbildung 20) in Schritt 7.

10. Durch die Fingergreiflocher (AQ) den Spannboden
offnen (AR), um die Gurtspannung zu verringern.

11. Am Spannende des Forderers, das mit einem @& =9
Etikett (AS siehe Abbildung 16) identifiziert ist
Spurfihrungsnocken (AT) und Deckplattenschrau-
ben (AU) zu beiden Seiten des Forderers [6sen.

12. Die Spurfihrungsnocken zur Férderermitte hin
schieben, und das Ende (AV) in den Férderbandrah-
men driicken.

A NESINCE A

Um zu verhindern, dass es durch Umkippen der
Tragstitze bei geldstem Forderband zu
Verletzungen kommt, die Tragstitze am Boden

verankern oder auf sonstige Weise stabilisieren.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Férderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

HINWEIS: Bei bis zu 1.219 mm langen, sowie ab
203 mm und breiteren Forderern muf3 das
Mittenantriebsmodul gleichzeitig mit dem Férderer
ausgebaut werden. Siehe ,Ausbau des
Mittenantriebsmoduls” (ndchster Abschnitt).

HINWEIS: Zum Ausbauen des Gurtes Schritt 13 u.
14 an jeder Tragstitzenstelle ausfiihren.

13. Die Montageklemmplatten (BF siehe Abbildung 21),
Zu beiden Seiten des Forderers |6sen. Das Forderband S ;
anheben und den Gurt abnehmen. Abbildung 22

2. Modul herausnehmen.

Ausbau des Gurtes vom Mittenantriebsmodul

1. Die Antriebsplatten—Schrauben (Bl in Abbildung
23) entfernen. Die Spannungsantriebsplatte ent-
fernen (BJ).

Abbildung 21

14. Bei entferntem Gurt den Forderer mit Klemmplatten
sichern (BF).

15. Weiter mit ,, Ausbau des Mittenantriebsmoduls® | . Abbildung 23
(néchster Abschnitt). 2. Die Antriebsrolle ausbauen (BK siehe Abbildung 24).

Ausbau des Mittenantriebsmoduls

A A

Vor dem Ldsen der Halterungen (BG siehe
Abbildung 22) eine Stitze (BH) unter dem
Mittenantriebsmodul anbringen.

HINWEIS: Falls gewiinscht, die Stelle des
Mittenantriebsmoduls am Forderer kennzeichnen.

1. Die Halterungsschrauben (BG siehe Abbildung 22)
in jeder Ecke des Moduls |sen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur den Forderer mit Mittenantrieb der Serie 2100
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

3. Die Umlenkrolle mit Nut abnehmen:

® Bei 44 mm, 70 mm oder 95 mm breiten Forderern
den Sprengring (BL siehe Abbildung 24) abneh-
men. Umlenkswelle (BM) und Umlenkspindel
abnehmen (BN).

® Bei 127 mm oder breiteren Forderern beide Seiten der
gefederten Welle niederdriicken und Antriebsrolle
abnehmen (BO siehe Abbildung 25).

4. Den Gurt abnehmen.

Abbildung 25

Installation eines neuen Gurtes

WICHTIG: Bei einem Férderer mit Mittenantrieb
wird die Laufrichtung des Gurts durch eine Pfeilmar-
kierung an der Seite des Forderers identifiziert (BP
siehe Abbildung 26 u. 27).

Abbildung 27

1. DasForderband so ausrichten, daf3 die Spitzen der
Gurtspleilung (BQ siehe Abbildung 28) laut
Angaben auf dem Etikett in die Laufrichtung des

Gurtes weisen (BP siehe Abbildung 26).
BQ 4

\

Abbildung 28

2. Bandschlaufe in das Antriebsmodul legen
(Abbildung 29).
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Abbildung 29

3. Die Umlenkrolle mit Nut (BN siehe Abbildung 24
oder BO siehe Abbildung 25) in die Bandschlaufe
legen und in das Antriebsmodul einsetzen. Siehe
,Ausbau des Gurtes vom Mittenantriebsmodul“ und
Schritt 3 mit Seite 12 in umgekehrter Reihenfolge
ausfuhren.

4. DieAntriebsrolle (BK siehe Abbildung 24 oder 25)
in die Bandschlaufe legen und in das Antriebsmodul
einsetzen. Siehe ,, Ausbau des Gurtes vom Mittenan-
triebsmodul“ und Schritte 1 und 2 auf Seite 1lin
umgekehrter Rethenfolge ausfiihren. Die Schrauben
(BI siehe Abbildung 23) mit 9 Nm festziehen.

HINWEIS: Bei bis zu 1.219 mm langen, sowie ab
203 mm und breiteren Fdérderern mufl3 das
Mittenantriebsmodul dann ersetzt werden, wenn der
Forderer ersetzt wird.

5. Das Mittenantriebsmodul auf den Forderer setzen,
und Halterungen (BG siehe Abbildung 22) in jeder
Ecke befestigen. Die Schrauben mit 9 Nm festziehen.

HINWEIS: Bei Foérderern mit Tragstiitzen Schritte
6, 7 u. 8 an jeder Tragstutzenstelle ausfiihren.

6. Die Montageklemmplatten (BF siehe Abbildung 21),
ZU beiden Seiten des Forderers 16sen. Den Forderer
anheben, und den Gurt wieder einsetzen.

7. Den Forderer auf die Montagebldcke absenken.
Dabei genau darauf achten, daf’ der Gurt nicht
eingeklemmt wird.

8. Die Klemmplattenschrauben mit 9 Nm festziehen.

9. Einen 5 mm Sechskantschllissel zu beiden Seiten
des Ritzels einfihren (BR siehe Abbildung 30). Das
Ritzel drehen, um die Spalte am Spannende (BU) auf
30 mm zu vergrofiern.

Abbildung 30

10. Wéhrend das Ritzd festgehdten wird (BR), die Deck-

platenschrauben (BS) mit 2 Nm anziehen.

P ~crune

Der Spannboden schlief3t
sich schnell und kann
Verletzungen verursachen.

DIE FINGER VON DEM

SPANNBODEN FERNHAL-
TEN.

11. Den Spannboden sorgfatig schlieRen (BU siehe

Abbildung 31).

Abbildung 31
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

12. Die Eckschraube (BU siehe Abbildung 32) an jeder
Seite des Antriebsmoduls mit 9 Nm festziehen.

Abbildung 32

HINWEIS: Falls mit Montagesatz fir
Getriebemotoren ausgerustet, das Austauschen
durch Ausfihren der Schritte 3 bis 5 unter
.Entfernen des Gurtes fur Férderba&nder mit
Tragstitzen und/oder Montagesatz fur
Getriebemotoren® mit Seite 9.

13. Die Spannbodenschrauben (BV siehe Abbildung
32) auf jeder Seite des Moduls wieder installieren.
Die Schrauben mit 9 Nm festziehen.

14. Unteren Abwurfabstreifer wieder ingtalieren (Al siehe
Abbildung 14). Schritte 1 bis 3 unter ,,Ausbau des
Gurtes bei Forderbéndern ohne Montagesatz fir
Getriebemotoren oder Tragstiitzen" Seite 8.

15. Gegebenenfalls Fiihrung wieder anbringen.

Spannen des Gurtes

HINWEIS: Bei einem neuen Gurt befindet sich die
Spannplatte in der in Abbildung 32 angegebenen
Position (BW). Wenn die Spannplatte bis zu der in
Abbildung 33 (BW) mulR3 der Fordergurt ersetzt wer-
den.

Ausbau der Antriebs—, Spann—
und Umlenkrollen

A

Freiliegende bewegliche Teile
kdénnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen der
Schutzvorrichtungen oder
dem Durchfiihren von
Wartungsarbeiten DIE
STROMZUFUHR SPERREN.

Den Gurt abnehmen, um Zugang zu der/den Rolle(n) zu
erhalten. Die angegebenen Schritte nach einem der
folgenden Verfahren ausfihren:

®  Ausbau des Gurtes bel Forderbandern ohne Monta-
gesatz fur Getriebemotoren oder Tragstitzen Seite
8, Schritt 1 bis 10.

® Ausbau des Gurtes bei Forderbandern mit
Tragstiitzen und/oder Montagesatz fir Getriebemo-
toren oder” Seite 9, Schritt 1 bis 14.

Die gewinschte Rolle gemal3 Verfahren A, B oder C
abnehmen.

® A — Ausbau der Spannrolle
e B — Aushau der Antriebsrolle
o C — Ausbau der Umlenkrolle

A — Ausbau der Spannrolle

HINWEIS: werkzeuge zum Lagerausbau (Teilenr.
25-09und 906-278 enthalten im Werkzeugkit 2500M—
ENG) werden zum Ausbau der Spannrollen bendtigt.

Abbildung 33

Der Forderer ist mit einem automatischen Spannzylinder
ausgerlgtet. Keine Spannungseingtdlung ist erforderlich.

1. Mit einem kleinen Schraubendreher mit flacher
Klinge den Stopfen (BX) siehe Abbildung 34 aus der
Halterung l6sen (BY).

Abbildung 34
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2. Die Schrauben der hinteren Deckplatte (BZ siehe 2. Die Antriebsrolle ausbauen. Siehe , Ausbau des
Abbildung 35) und hintere Deckplatten (CA) zu Gurtes vom Mittenantriebsmodul® Schritte 11 und
beiden Seiten des Forderers abnehmen. 1 auf Seite 2.

C — Ausbau der Umlenkrolle

1. Montagesatz firr Getriebemotoren entfernen. Siehe
»Ausbau des Gurtes bei Forderbandern mit Monta-
gesatz fur Getriebemotoren und/oder Tragstiitzen®,
Schritte 5 bis 7 auf Seite 9.

2. Mittenantriebsmodul entfernen Siehe , Ausbau
des Mittenantriebsmoduls* auf Seite 11.

: 3. Die Umlenkrolle mit Nut abnehmen. Siehe , Aushbau
Abbildung 35 des Gurtes vom Mittenantriebsmodul®, Schitt 3
3. Den Lagerambol3/ das L agerausbauwerkzeug (CJ auf Seite 12.
siehe Abbildung 36), Teilnr. 25-09, Uber der 4. Die Umlenkrolle mit Nut abnehmen:

Befestigungshtilse (CB siehe Abbildung 35 oder
Abbildung 36) positionieren. ® Bel 44 mm, 70 mm oder 95 mm breiten FOrderern den

Sprengring und Beilagscheiben (CL siehe Abbildung
37) abnehmen. Umlenkwellen (CM) und Umlenk-
spindeln abnehmen (CN).

CF

CB L ——
CA

Abbildung 36

4. Den Gewindebolzen (CK siehe Abbildung 36),
Teilnr. 906-278, durch den Lagerambold / das
Lagerausbauwerkzeug (CJ) und in die Befesti- Abbildung 37
gungshuilse (CB) einfihren.

® Bei 127 mm oder breiteren Forderern jeweils beide

5. Den Bolzen festziehen (CK), bis die Befesti- Seiten der gefederten Welle niederdriicken (CO siehe
gungshtlse (CB) von der Endantriebsplatte (CA) Abbildung 38). Die Rolle ausbauen (CP).
gelost ist. .

6. Die Befestigungshiilse (CB) vom Bolzen (CK)
abnehmen und auf der anderen Seite ebenso verfah-
ren.

7. DieRolle ausbauen (CC).

B — Ausbau der Antriebsrolle

1. Montagesatz fir Getriebemotoren entfernen. Siehe
»Ausbau des Gurtes bei Férderbandern mit Montage-
satz fur Getriebemotoren und/oder Tragstiitzen®, | B BN
Schritte 5 bis 7 auf Seite 9. Abbildung 38
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Austausch des Lagers an den Spannrollen

WICHTIG: Die ausgebauten Lager nicht mehr
verwenden.

HINWEIS: Werkzeuge zum Lageraus— und einbau
(Teilnr. 25-05,25-08, 25-09 und 25-10 sind im Werk-
zeugkit enthalten 2500M-ENG) und werden zum Ein—
und Ausbau der Lager bendtigt.

Lagerausbau

HINWEIS: Die Lager einer 44 mm breiten Antriebs-
rolle fur Mehrfachantrieb kdnnen nicht ausge-
tauscht werden. Eine komplette Antriebseinheit muR3
bestellt werden (Teilnr. 204002).

1. Das Lageraushauwerkzeug (CQ siehe Abbildung 39),
Teilenr. 25-05, in die Antriebsralle @nfiihren (CR), bis
die Schulter (CS) auf dem Lagerboden aufliegt (CT).

/A e e B M

Abbildung 39

2. Das Lagerausbauwerkzeug (CQ) in der richtigen
Position halten. Dabei das Verlangerungswerkzeug
(CU) Teilnr. 2508, in die entgegengesetzte Seite der
Antriebsrolle einfiihren (CR). Das Lageraushauwerk-
zeug drehen (CQ), his die Sechskantspitze des
Verlangerungswerkzeugs (CU) in die Schraube des
L agerausbauwerkzeugs greift (CV).

3. Unter Beibehalten der Position des Verlangerung-
swerkzeugs (CU) mit einem Schltissel (CW siehe
Abbildung 40) das Lageraushauwerkzeug rotieren
(CQ), um das konisch erweiterte Ende des Werk-
Zeugs zu spreizen.

Abbildung 40

4. Den Lagerambol3 / das Lagerausbauwerkzeug so
ausrichten (Teilnr. 25-09) (CX siehe Abbildung 41),
dald die Vertiefung nach oben zeigt, dann die
Antriebsrolle (CR) auf das Werkzeug legen.

Abbildung 41
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

5. Mit einer Dornpresse (CY siehe Abbildung 42) oder
einem dhnlichen Gerét das Lager aus der Antriebs-
rolle driicken (CR).

Abbildung 44

3. Lager (CT siehe Abbildung 45), Teilnr. 21-33, auf
Einsetzwerkzeug plazieren (CZ) und Uber Antriebs-
rollein Position halten (CR).

Abbildung 42

HINWEIS: Falls ein stark abgenutztes Lager
wahrend des Ausbaus zerbricht, mu3 die Antriebs-
rolle ersetzt werden.

Installation des Lagers

1. Den Lagerambold / das Lagerausbauwerkzeug so Abbildung 45
ausrichten (Teilnr. 25-09) (CX siehe Abbildung 43),
dald die Vertiefung nach oben zeigt, dann die
Antriebsrolle (CR) auf das Werkzeug legen. WICHTIG: Das Ausrichten von Lager und
. ,E% e Antriebsrolle ist &uRRerst wichtig.

4. Lager (CT siehe Abbildung 46) in Antriebsrolle
driicken (CR) bis esfest sitzt.

Abbildung 43

2. Lagereinsetzwerkzeug (CZ siehe Abbildung 44),
Teilnr. 2510, in Dornpresse (CY) oder dhnliches
Gerét installieren. Abbildung 46
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Austausch des Lagers an der Antriebsrolle

WICHTIG: Die ausgebauten Lager nicht mehr
verwenden.

Lagerausbau

1. Die Antriebsrolle (DA siehe Abbildung 47), wie
gezeigt, in einem normalen Lagerabzieher (DB)
positionieren.

Abbildung 47

2. Mit einer Dornpresse oder einem dhnlichen Gerét-
das Lager herausdriicken (DC).

Installation des Lagers

Abbildung 48

3. Die Werkzeughiilse (Teilnr. 450282) (DG siehe
Abbildung 49) Uber die Antriebsrolle schieben (DH).

Abbildung 49

4. Mit einer Dornpresse oder einem dhnlichen Gerét
das Lager (DI) auf die Antriebsachse driicken (siehe
Abbildung).

Austausch des Lagers an den Umlenkrollen

HINWEIS: Die Lager kénnen nicht von den
Umlenkrollen abgenommen werden. Bei Abnutzung
gesamte Rolle ersetzen. Siehe , Abschnitt Ersatztei-
le" mit Seite 19.

Austauschen der Antriebsrollen

Spannrollen

Den Einbau in umgekehrter Reihenfolge ausfihren ,, A“
(siehe Seite 14).

Antriebsrolle

Den Ausbauvorgang ,B“ in umgekehrter Reihenfolge
ausfihren (siehe Seite 15).

Umlenkrolle

Den Ausbauvorgang ,C* in umgekehrter Reihenfolge
ausfihren (siehe Seite 15).
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Ersatzteile

Baugruppe Antriebs—/Umlenkrolle mit 25 mm

HINWEIS: Fiir Ersatzteile, die nicht in diesem Durchmesser (1)
Handbuch abgebildet sind, wenden Sie sich bitte an

ein autorisiertes Dorner Service—Center oder an das
Werk.
4
Rollen u. Lager
Teilenummer
Antriebs—/
Nennbreite Umlenkrollen—
des Baugruppe (1) mit | Nur Antriebs—/
Bandférderers | 21-33 Lagern (4) [Umlenkrolle (3)
44 mm 204802 Entfallt
70 mm 204803 204703
95 mm 204804 204704
127 mm 204805 204705
152 mm 204806 204706
178 mm 204807 204707
Artikel | Teilenr. Teilebeschreibung 203 mm 204808 204708
1 Siehe Diagramm |Baugruppe Spannrollen 254 mm 204810 204710
2 200035 Befestigungshiilse der Rolle 305 mm 204812 204712
Mittenantriebsmodul fir 44 mm, 70 mm u. Mittenantriebsmodul fur 127 mm
95 mm breites Forderband oder breiteres Forderbander

Artikel | Teilenr. Teilebeschreibung
Artikel | Teilenr. Teilebeschreibung 12 807-1009 Umlenkrolle, 127 mm
5 915-215 Sprengring (0,44 Durchmesser) 807-1010 Umlenkrolle, 152 mm
6 801-115 Unterlegscheibe 807-1011 Umlenkrolle, 203 mm
7 463046 Umlenkrolle, 44 mm 807-1012 Umlenkrolle, 254 mm
807-1007 Umlenkrolle, 70 mm 807-1013 Umlenkrolle, 305 mm
807-1008 Umlenkrolle, 95 mm 13 807-1002 Umlenkrolle mit Nut, 127 mm
8 463402 Umlenkwelle, 44 mm 807-1003 Umlenkrolle mit Nut, 152 mm
463403 Umlenkwelle, 70 mm 807-1004 Umlenkrolle mit Nut, 203 mm
463404 Umlenkwelle, 5 mm 807-1005 Umlenkrolle mit Nut, 254 mm
9 463044 Umlenkrolle mit Nut, 44 mm 807-1006 Umlenkrolle mit Nut, 305 mm
463045 Umlenkrolle mit Nut, 70 mm 14 802-124 Antriebsrolle
807-1001 Umlenkrolle mit Nut, 95 mm 15 463105M Antriebsrolle, 127 mm
10 802-124 Rollenlager 463106M Antriebsrolle, 152 mm
11 463102M Antriebsrolle, 44 mm 463108M Antriebsrolle, 203 mm
463103M Antriebszahnscheibe, 70 mm 463110M Antriebsrolle, 254 mm
463104M Umlenkrolle, 95 mm 463112M Antriebsrolle, 305 mm
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Ersatzteile

Stutzmontage—Bauteile Artikel | Ersatz- Teilebeschreibung
teil—Nr.
16 202348P Lagerzapfen
17 202311P Stiltzrollenlager
18 207702 Bandrolle, 44 mm lang

207703 Bandrolle, 70 mm lang

207704 Bandrolle, 95 mm lang

207705 Bandrolle, 127 mm lang
207706 Bandrolle, 152 mm lang
207708 Bandrolle, 203 mm lang
207710 Bandrolle, 254 mm lang
207712 Bandrolle, 305 mm lang
207718 Bandrolle, 457 mm lang
207724 Bandrolle, 610 mm lang

Konfigurieren der
Fordergurt-Teilenummer

2150MWW LL DO1/TT

] P SERIAL ng— — — — — - MAXLOAD
O MODEL -*— — — — — — VOLTS O
[ HARTLAND, W1 53029-0020 AMPS HZ
(262) 367-7600 MADEINU.S.A. MFG. DATE

Abbildung 50

Foérdergurt

Beziehen Se dch auf die Serien— und ModdInummer des
Typenschilds (Abbildung 50). Bestimmen Sie die Lange
des Forderers (,LL"), Brete (,WW*) und den Gurttyp.
GTT).

25-WW LL / IT

I

(Ausfillen)
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Hinweise
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Ricknahmebestimmungen

Gerate kdnnen nicht ohne vorherige schriftiche Genehmigung des Werkes zurtickgesandt werden. Bei Anrufen
zur Einholung einer Genehmigung bitte folgende Informationen fur den Werksvertreter von Dorner oder lhren
oOrtlichen Handler bereithalten:

1. Name und Adresse des Kunden.

2. Zuruckgegebene(r) Artikel.
3. Grund fur die Rucksendung.
4. Originalbestellnummer des Kunden, die zum Bestellen des Artikels benutzt wurde.
5. Rechnungsnummer von Dorner oder des Lieferanten.
Ein Vertreter wird die Mal3hahmen besprechen, die bei Ricksendungen ergriffen werden und als Referenz eine

Genehmigungsnummer fir Ricksendungen erteilen.

Auf alle neuen Artikel wird flr Ricksendungen, bei denen kein Fehlverhalten von Dorner vorlag, eine
Lagerriicknahmegebihr von 15 % erhoben. Nach 60 Tagen ab Datum der Originalrechnung werden neue
Artikel nicht mehr zuriickgenommen. Die Lagerriicknahmegebuhr deckt Inspektion, Reinigen, Zerlegen und
Einlagerung.

Falls bereits vor Beurteilung einer Ricksendung ein Ersatz bendétigt wird, muf3 ein Bestellung ausgestellt

werden. Eine Gutschrift (falls zutreffend) wird erst dann ausgestellt, wenn Ricknahme und Bewertung
abgeschlossen sind.

Dorner besitzt Vertretungen aller Welt. Sie kénnen sich jederzeit an Dorner wenden, um den Namen lhres
lokalen Vertreters zu erfahren. Unser technisches Verkaufs— und Wartungspersonal wird lhnen gerne zur
Verfuigung stehen, wenn Sie Fragen tUber Dorner—Produkte haben.

Eine Kopie der beschrankten Haftung von Dorner erhalten Sie vom Werk, vom Handler, vom Service—Center
oder auf der Website unter www.dorner.com.

Fir Ersatzteile wenden Sie sich an ein ein autorisiertes
Dorner Service—Zentrum oder an das Werk.
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