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Sicherheitsmalihahmen

J\_ACHTUNG 'Y

Das Sicherheitswarnsymbol,
das schwarze Dreieck mit
weillem Ausrufezeichen, soll
Sie auf mdgliche Verletzungs-
gefahren hinweisen.

J\ ACHTUNG 'Y

Bevor Sie Bauteile l6sen, die
mit den ausgewahlten Stitzen
verbunden sind, sollten Sie
sich vergewissern, dafi alle be-
troffenen Bereiche des
Bandforderers ausreichend
gestutzt werden, um zu verhin-
dern, daR die Stiitzen unerwar-
tet schwanken und umstirzen,
wobei Sie schwer verletzt wer-
den koénnten.

ANLTTUTTIA

Die Inbetriebnahme von Dorn-
er Bandférderern in explosiver
Umgebung ist nichtgestattet.

J\ ACHTUNG 'Y

Nehmen Sie die Gerétschaften
NIEMALS in Betrieb, wenn die
Schutz- oder Sicherheitsvorrich-
tungen nicht an den entspre-
chenden Stellen montiert sind.
Um Verletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich aulRerdem verge-
wissern, dafd alle Verbindungen
zuden elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor Sie
irgendwelche Wartungs- oder-
Einstellarbeiten durchfihren
oder irgendwelche Bauteile aus-
tauschen.

Stehen
Bandforderer oder das Trans-
portieren von Personen ist
verboten.

Das auf  einem

J\ ACHTUNG [

Diese Motoren arbeiten mit ein-
er hohen Temperatur, die bei
einer versehentlichen
Berthrung des Motorgehauses
zu Verbrennungen fihren kann.

J\ ACHTUNG [

Wenn Bandférderer in Verbin-
dung mit anderen Geratschaf-
ten oder als Teil eines komplex-
en FlieBbandsystems verwen-
det werden, muf3 vor der Inbe-
triebnahme geprift werden, ob
es Verletzungsgefahren oder
andere mechanische Gefahren-
quellen gibt. Da die “Dorner
Mfg. Corp.” die mechanische
Montage und die Anwendung
eines komplexen Bandftrder-
ersystems nicht kontrollieren
kann, liegt die Durchfiihrung
von Schutzmafinahmen in der

Verantwortung des Betreibers.

Vorwort

Wenn Sie die Wartungs- und EinstellanweiAuf dem Zahnriemen ist die Lange in
sungen in diesem Handbuch befolgen, werdemetrischer Einheit angegeben. Auch au “onn lﬁ
Sie die Lebensdauer lhres Bandfordererdem Vorgelege, dem elektrischen Antriebs
verlangern und seine optimale Leistungsfahignotor und dem Uberlastungsschutz de
Motors befinden sich Dorner Typenschild-
Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteile@r. Tragen Sie die jeweiligen Nummern an

keit erhalten.

immer die Serien- und Modellnummer arden dafir vorgesehenen Stellen ein:

Diese Nummern befinden sich auf dempaert fir

Typenschild (Abbildung 1), das auf demBelastung) bezieht sich auf Bandférdere
Langstrager des Bandférderers angebrachie in waagerechter Lage mit einer nich

“MAX. LOAD”
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Abbildung 1: Gebré&uchliches
Typenschild fir Modell- und
Bestellnummer

HARTLAND, WI 53029-0020

rtZahnriemen (b

ist.Tragen Sie diese Nummemn an degusammengebaliten und eben befordertedntersetzungsgetriebe (820-
vorgesehenen Stellen ein, damit Sie spateadung betrieben werden.

auf sie zuriickgreifen kénnen.
Seriennummer

(Eintragen)
Modellnummer

(Eintragen)
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Vorwort

Aus Griinden einer besseren Ubersicht sirfQ

die Schutz- oder Sicherheitsvorrichtunger)_\NMERKUNG. Alle technischen Daten in

guf r? ‘“‘96{‘ ﬁ\bbild_unger!' ]irn dtieilem Ht?nd'giesem Handbuch beziehen sich auf die
uch moglicherweise geotinet oder entiern, - 7q - yar Drucklegung vorliegenden

dargestellt. Der Bandforderer darf jeOIOCr]nformationen Dorner behélt sich das
unter keinen Umstanden betrieben werde echt vor jéderzeit ohne Ankiindigung

wenn sich diese Vorrichtungen nicht an de%\nderungen vorzunehmen. ohne sich zu

entsprechenden Stellen befinden. verpflichten, diese Anderungen an vorher
ausgelieferten Einheiten vorzunehmen.

Montageanweisungen

Entfernen Sie den kompletten Bandférderekesen Sie beziiglich der Befestigung des (C), der Fiihrungsvorrichtung gegen die
oder die entsprechenden Baugruppen m@etriebemotors die separaten Anweisung- obere Kante der T-Schlitznut an der

einer geeigneten Hebevorrichtung vorsichen  fir die  Montage, die der Seitenwand des Bandférderers halten.
tig aus dem Frachtbehéltnis, und plaziereMotormontage-Einheit beiliegen. Driicken Sie dann nach innen und oben,
Sie den Bandftrderer in der korrekten um die Vorrichtung an der richtigen
Betriebslage und -richtung. Stelle zu befestigen.

Verwenden Sie nur Stiitzen und entspreANMERKUNG:  Die  Motormontage-

chende Befestigungselemente von Dornegrinheit fir Kopfantrieb mu auf der
oder lhre eigenen Montagevorrichtungeniopfseite des Bandforderers montiert
um den Bandférderer sicher zu befestigernwerden, die der Seite gegeniiberliegt, an
Einzelheiten Uber den richtigen Zusamder sich die Spannvorrichtung befindet.
menbau entnehmen Sie bitte dem HandAulRerdem solite der Antriebsmotor so
buch Uber die Montage der Stiitzen, dignontiert werden, dal3 der Fordergurt in
Inbetriebnahme und die Wartung. Richtung des Antriebes gezogen wird und
Der Bandfrderer muR innerhalb der gelSOMit die maximale Last befordern kann.
tenden Toleranzwerte gerade, flach unrger untere Abstreifer des Bandftrderers
eben montiert werden. Verwenden Sie beirf€findet sich immer auf der Seite, auf die
Zusammenbau ein Lineal und eine Wassefich das Band zubewegt.

waage (Abbildung 2).

den Kopfseiten des

geformten Kunststoff, das

Bandforderers befestigt wird.

Bei allen Bandférderern mit niedriger Sei
tenfihrung, die Uber keine zusatzliche
Fihrung verflugen, sind werkseitig an bei-:
Bandforderers
Spurfuhrungsvorrichtungen (A in Abbil-
dung 3) montiert. Jede dieser Vorrichtungep
besteht aus einem 89 mm langen Stiigk
tber de
T-Schlitznut an der Seitenwand (B) de$

ANMERKUNG: Verwenden Sie die
Spurfihrungsvorrichtungen (A in Abbil-
dung 3) wéahrend der ersten Inbetrieb-
nahme des Bandférderers, um die Spur
des Fordergurtes gegebenenfalls zu
kontrollieren. Die Fihrungsvorrichtun-
gen koénnen nach der Inbetriebnahme
montiert bleiben oder entfernt werden.
Halten Sie die Spurfihrungsvorrichtun-
gen fir die Inbetriebnahme nach dem
Reinigen oder Austausch des Foérder-
gurtes bereit.

Abbildung 2: Hinweise zur
Ausrichtung des Bandférderers

WICHTIGER HINWEIS: Vermeiden Sie
bei der Montage ein Verbiegen oder Ver-
drehen des Rahmens des Bandforderers.

Dorner Mfg. Corp.

Um die Fuhrungsvorrichtung von der
Seitenwand des Bandforderers zu entfef
nen, missen Sie eine der oberen Kant;T

der Fuhrungsvorrichtung mit den Finger

vorsichtig nach auRen und unten driicken
und sie schrittweise von der Seitenwand
des Bandftrderers abziehen (B).

Bei der Montage der Fuhrungsvorrich-
tung an der Seitenwand des Bandférder-
ers mussen Sie zuerst die untere Lippe

Abbildung 3: Hinw eise zur
Montage der
Spurfiihrungsvorrichtung bei
Bandférderern mit niedriger
Seitenfiihrung
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Wartung

Schmierung

ANLTUTTIA

Um Verletzungen zu vermei-
den, sollten Sie sich vergewis-
sern, daf3 alle Verbindungen zu
den elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor ir-

gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten  durchgefiuhrt
oder Bauteile ausgetauscht
werden.

Lager der Antriebsrolle

ANMERKUNG: Verwenden Sie bei der
Schmierung der Lager der Antriebsrolle
eine  herkdbmmliche Handschmier-
presse, und pumpen Sie maximal ein-
mal pro Anwendung, wenn nicht anders
angegeben. Verwenden Sie nicht zu
viel Schmierfett.Verwenden Sie keine
elektrische Schmierpresse, damit die
Lager nicht beschadigt werden. Diese
Pressen erzeugen einen Druck, der die
Lager herauspressen kann. Bei den 44
mm breiten Bandférderern werden fern-
er gekapselte Kugellager verwendet,
die keine Schmierung bendtigen.

Verwenden Sie “Dorner Red Grease” 39&nmieren Sie das Lager der Antriebsrolle®
Gramm Patronen, Teilenummer 829‘002b

oder 397 Gramm Behalter, Teilenummelyeiter sind, auf der Antriebsseite mit Hilfe ®

829-003. Schmieren Sie die Lager der Anger Schmiervorrichtung démtriebswelle
triebsrolle jeweils nach 750 Betrlebsstunde@G in Abbildung 7).

oder haufiger, je nach Betriebsbedingungen.
Alle nicht-angetriebenen Bauteile verfuge

gewahrleistet die korrekte Ausrichtung def=grdergurt
inneren Schmierkanéle (D). )
Nach Beendigung der Schmierung kann adnspektion
Schmieradapter (C) an seiner Stelle belas=
sen oder durchden Kunststoffstopfen ersetzty \iERKUNG: Wenn Sie eine Stérung
werden (A in Abbildung 4). entdecken, dann stellen Sie sicher, daf}
Antriebspositionen fir die erforderlichen Schritte zur Behe-
Bandforderer, die 70 mm breit bung der Stérung durchgefuihrt werden.

oder breiter sind

Kontrollieren Sie folgende Punkte am
Fordergurt:

Risse oder Verschleild aufder Oberflache
Probleme bei der Spurfuhrung
Verschlissene Kanten

Festhangen oder Durchrutschen

e Stellen, an denen das Band tberdehnt

Bandférderer mit Montagesatz fiir
seitliche Befestigung

Bei Bandftrderern, die 70 mm breit odel'.
breiter sind und seitlich angetrieben werden®
wird eine 48-Winkelvorrichtung mitgeliefert, e
mit deren Hilfe das Lager der Antriebsrolle (F o
in Abbildung 6) geschmiert werden kann.

wurde oder gebrochen ist
e Bander, die zu einer Seite wandern

® UngleichmafRige Bewegungen des
Fordergurtes

o Falten oder rauhe Kanten auf dem Band

Erkennen der Ursachen von

"thutz des Antriebsriemens. °

Stérungen
Wandern Forderbander zu einer Seite, so
kann dies folgende Ursachen haben:

e Spurflhrung nicht korrekt eingestellt.
Lesen Sie den Abschnitt “Spurfuhrung
des Fordergurtes”, der auf Seite 7 be-
ginnt.

Rahmen des Bandftrderers verbogen
oder beschadigt.

Auf der Oberseite der Antriebsrolle hat
sich Schmutz angesammelt.

e Der Fordergurt ist einseitig belastet.
Entfernen Sie die Kappe (H) vom RiemensungleichmaRige Bewegungen bedeuten:

Abbildung 6: Kopfantrieb mit
Montagesatz fiir seitliche
Befestigung

Bandférderer mit Montagesatz fiir
Montage oben oder unten -
Abbildung 7

ei Bandforderern, die 70 mm breit oder

Uber einen Kunststoffstopfen (A in Abbil- o )
dung 4), der sich an den Enden der Befestivenn Sie die Lager der Antriebsrolle zum ¢
gungshillsen der Antriebsrolle  (B).€rsten Mal schmieren, mul3 die Antrieb-
Entfernen Sie diesen Stopfen mit einengwelle mit Schmierfettgefulltwerden, bevor
kleinen Schlitzschraubendreher. die Lager geschmiert werden. Pumpen Sie
hoéchstens zweimaMerwenden Sie nicht
zuviel Schmierfett.

Abbildung 4

Nicht-angetriebene Bauteile fir
Bandforderer, die 70 mm breit

oder breiter sind °

Montieren Sie einen Dorner Schmieradapte
Teilenummer 20046M (C in Abbitlung 5).

Fordergurt GbermaRig belastet.

Intervallartige Blockaden oder Antrieb-
sprobleme.

® Die Spannung des Foérdergurtes oder -

gegebenenfalls - des Zahnriemens ist
nicht korrekt eingestellt.

Falten oder rauhe Kanten auf dem Forder-
gurt bedeuten:

Spurfihrung nicht korrekt eingestellt.
Schlagen Sie auf Seite 7 im Abschnitt
“Spurfiihrung des Fordergurtes” nach.

Blockierte Teile.

® Schmutzansammlungaufden Abstreifern.
o Fremdkorper

im Inneren des

Bandforderers.
FehlerhaftmontierteZubehdraggregate.

Reinigung

Abbildung 7: Kopfantrieb

mit Montagesatz fiir
seitliche Befestigung

=

mll

@ = 5
\CP—D/

Abbildung 5

hdchstens einmal pro Anwendung gepumpt

WICHTIGER HINWEIS: Verwenden Sie
keine Reinigungsmittel fur den Forder-

. . gurt, die Alkohol, Aceton, Methyl-Ethyl-
Nach dem ersten Schmieren darf be'r&eton (MEK) oder

Abschmieren aller Lager der Antriebsrollechemikalien enthalten.

andere scharfe

erden. Verwenden Sie nicht zuviel

Vergewissern Sie sich, daf3 der Ansatz d .
chmierfett.

Adapters (E) an der Endplatte de
Bandforderers anliegt. Ein korrekter SitzSetzen Sie die Kappe wieder auf (H).

4
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Wartung

625619, oder ein dhnliches Mittel verwendenAufgrund der Struktur der aus gewebtenkleine Burste mit mittelharten Borsten
Sie kdnnen auch eine milde Seife und WassBwolyester und schwarzem Antistatikmateria(ahnlich einer Gemusebdrste), um den Rei-
verwenden. Sorgen Sie dafir, dal? das Batmestehenden Bander verwenden Sie eimegungseffekt zu verbessern.

nicht mit Wasser durchtrénkt wird.

Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Vorbereitungen fur die e Falls Sie mehrere Bandforderer desseBringen Sie die Spannvorrichtung (C) des

Reparatur des Fordergurtes

ben Typs verwenden, sollten Sie eineBandférderers in die richtige Position, in-
kompletten Bandférderer auf Lager hadem Sie sie mit dem Handballen in den

Werkzeuge ben, damit Sie diesen gegen eineRahmen des Bandftrderers schieben. Da-

beschéadigten Bandforderer austauschegurch wird der Foérdergurt ausreichend ge-

Verwenden Sie bei der Wartung den Dorner  und so eventuelle Ausfallzeiten verrin-lockert und kann entfernt werden.

Werkzeugsatz mit der Teilenummer gern kénnen. Der beschadigtd

2500M-GER, um die Wartung ordnungs-  Bandférderer kann dann gegebenenfal
gemal durchfuhren zu kénnen. Befolgen repariert werden.

Sie die Anweisungen, die mit dem Werk
zeugsatz mitgeliefert werden.

Prifliste

Verwenden Sie die folgende Priifliste, unfEntférnen des Férdergurtes
kostspielige Verzogerungen bei der Reparddei Bandférderern ohne

tur zu vermeiden: Stitzen oder

Vorgehensweise beim
Ersetzen des Foérdergurtes

Legen Sie sich komplette Antriebsrol-Motormontage-Einheit

lensétze, Ersatzgurte, Bandrollen, Antrieb-

steile, Motoren und Verbindungs- Wenn Sie an einem Bandfrderer mit hohg
elemente einbaufertig auf Lager. Seitenfuhrung arbeiten, missen Sie d
Inspizieren Sie den gesamten BandférdefFUllplatte (A in Abbildung 8), an jeder Seite Abbildung 8

er, wahrend er demontiert ist. des Bandforderers entfernen, indem Sie die

échraube (B) lésen. Der untere Abstreifer (J) befindet sich an der

ReinigenSieden?andfdrdererwéhren R L L Abwurfseite des Bandftrderers. Entfernen
der Reparatur grundlich von innen und.6sen Sie die mit einem Aufkleber (L) sia die Schrauben (G und H) der hinteren

auRen. Entfernen Sie allen vorhandenegekennzeichneten Spurfihrungsnocken (F; eckplatte auf einer Seite des Bandforder-
Schmutz, der sich auf den Réndelungefalls sie sich im Eingriff befinden, an beideng s Entfernen Sie die hintere Deckplatte (1)
an der Oberflache der Antriebsrolle anSeiten des Spannendes (C) und schieben $i8q driicken Sie den unteren Abstreifer ( Jj
gesammelt hat. sie in die Mitte des Bandforderers. durch die Offnung in der Platte (K) der

Tauschen Sie alle verschlissenen unflysen sie die Schrauben (E) der hinterefntriebsrolle.

beschadigten Komponenten aus. Deckplatte auf beiden Seiten der SpannvoEntfernen Sie den alten Gurt, indem Sie ihn
Prifen Sie alle Lager auf leichten Laufrichtung. seitwérts (D) vom Bandférderer schieben.

Dorner Mfg. Corp. Montage, Inbetriebnahme und Wartung fir Flachbandférderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 5



Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Ausbau des
Fordergurtes bei
Gurtférderern mit
Stltzen und
Motormontage-Einheit

Um Verletzungen zu vermeiden,
sollten Sie sich vergewissern,
dal3 alle Verbindungen zu den
elektrischen Stromquellen un-
terbrochen wurden, bevor ir-
gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten durchgefihrt
oder Bauteile ausgetauscht wer-
den. Beachten Sie auf3erdem,
dal’ das Gewicht des Motors nur
auf ein Ende des Gurtférderers
wirkt. Dadurch konnte der
Gurtférderer von den Stitzen
kippen, wenn die Befesti-
gungsklemmen entfernt  wer-
den. Sorgen Sie dafir, daf3 der
Getriebemotor mit einer An
Stutze (M in Abbildungof Figure
9) von unten abgestitzt wird,
wahrend der Fordergurt ausge-

ANLTUTTIA

Loésen Sie die Befestigungsschrauben (N

Abbildung 9), der Halteplatte auf beide

Seiten des Gurtforderers. Die Schraubgn
missen nur soweit geldst werden, bis der

Abstand zwischen dem Gurtférderer un

den Halteplatten grof3 genug ist.

a

Um die Verletzungsgefahf durch
umkippende Tragstiitzen zu ver-
meiden, wenn der Bandforderer
nicht befestigt ist, sollten Sie die
Stlitzen im Boden verankern
oder auf andere Weise ausrei-
chend stabilisieren, bevor die
Stitzen vom Bandforderer
geldst sind.

o

Abbildung 10: Hinweise zur
Ausrichtung des
Ersatzférdergurtes

Nehmen Sie die Montage eines neuen
Fordergurtes von der gleichen Seite aus vor,
von der der alte Fordergurt entfernt worden
ist. Montieren Sie den neuen Fordergurt,
indem Sie ihn seitlich tber den Rahmen des
Gurtforderers schieben, und zwar von der
Seite aus, die dem Antrieb gegenuber liegt.
Wenn sich der Gurtforderer in der richtigen
Position befindet, werden neue Schrauben
(N in Abbildung 9) festgezogen, um die
Halteplatten an den Befestigungsbldcken zu
montieren.

Montieren Sie den unteren Abstreifer (J in
Abbildung 8) wieder.

Vergewissern Sie sich, daf3 alle Bauteile, die
entfernt oder geltst wurden, wieder vollsténdig
befestigt worden sind, mit Ausnahme der
Schrauben (E) der hinteren Deckplatte an der

tauscht wird. U Spannvorrichtung des Gurtforderers.
Lo Stellen Sie die Spannung des Fordergurtes

Unterbrechen Sie die Stromzufubim den X

h . gemal den Angaben des folgenden Ab-
Wiederzusammenbau zu erl_elchtern,sollten ‘ M schnitts “Einstellen der Spannung des
alle Stellen, an denen Bauteile entfernt wef- Fordergurtes” ein
den, auf dem Rahmen des Gurtforderefs Befesi Si d'. Fih lle St
gekennzeichnet und alle Fiihrungen. Steud € estlge/r; Iehl'l'e u r(;mg”, a ed euergg-
aggregate, Anschléage und alle anderenmo | gregate, Anschlageé und alle anderen Zu-
tierten  Zubehoraggregate, die  bein behoraggr_egate wieder an den entsprechend
Entfernen des Férdergurtes hinderlich sein Abbildung 9 gekennzeichneten Stellen.

.. Schlief3en Sie die Stromversorgung wieder an.
konnten, entfernt werden Entfernen Sie den alten Férdergurt, indem Si gung

ie.
Entfernen Sie die Fullplatten (i Abbil- ihn seitwérts von der Antriebsseite deE'nSte_l_Ien der Spannung
dung 8), wenn Sie an einem Gurtforderer miGurtforderers vom Rahmen des Gurtférdererdes Fordergurtes

hoher Seitenfiihrung arbeiten. schieben. Das folgende Verfahren wird zum Spannen
Losen Sie die mit einem Aufkleber gekennGehen Sie bei der Montage eines neuetles Fordergurtes bei allen Forderbandern
zeichneten Spurfiihrungsnocken (F), falls sicRordergurtes gemaR? den Angaben im Abmit Kopfantrieb verwendet.

diese im Eingriff befinden (C), an beidenschnitt “Demontage des Fordergurtes” vor. giellen Sie die Spannung des Fordergurtes

Seiten der Spannvorrichtung (L), und schiebe 2 ie folat ein-
Sie sie in die Mitte des Gurtférderers. Demontage des Fordergurtes wie Tolgt ein-

Losen Sie die Schrauben (E) der hintereRichten Sie den Ersatzfordergurtso aus, d%sg:‘c?n S'fl d'g S[gn;f\(pglchtungd_(c in
Deckplatte auf beiden Seiten der Spannvofiie Spitzen der GurtspleiBung (P in Abbil-ZO" u,r’j\gfkl )b eSL u I?r erer§,h ie mit
richtung. Verstellen Sie als nachstes di@ung 10) in Laufrichtung (O), des F_ﬁrder-e'nef_md_ ufkleber (L) gekennzeichnet ist,
Spannvorrichtung (C) des Gurtférderersgurtes zeigen, zum unteren Abstreifer (Qgushindg. )

indem Sie sie mit dem Handballen in deries Gurtforderers, und daf die auReredsen Sie die Spurfuhrungsnocken (F), falls
Rahmen des Gurtforderers driicken. Da-lanken (R) wie auf der Darstellung posi-Sich diese im Eingriff befinden, und schie-
durch wird der Férdergurt ausreichend get_ioniert werden. be_n Sie sie zur Mitte des Gu_rtforderers an
lockert und kann entfernt werden. beiden Seiten der Spannvorrichtung (C).

- . s . Losen Sie die Schrauben (E) der hinteren
Wie aus Abbildung 8 ersichtlich ist, befindet . :
sich der untere Abstreifer (J) an der Abwurf- Eg&ﬁﬂgtzg?m beiden Seiten der Spannvor-
seite des Gurtférderers. Entfernen Sie als :
nachstes die Schrauben (G und H) der
hinteren Deckplatte auf der Seite, die dem
Motor gegenuber liegt. Entfernen Sie an-
schlieRend die hintere Deckplatte (I), und
drucken Sie den unteren Abstreifer (J) durch
die Offnung in der Halteplatte der Antriebs-
rolle. (K).

6  Montage, Inbetriebnahme und Wartung fur Flachbandférderer der Serie 2100 mitKopfantrieb Dorner Mfg. Corp.



Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Setzen Sie einen 5 mm Sechskantschlisddbntieren Sie die Spurfihrungsvorrichtun-Priifen Sie an beiden Seiten des Gurtférder-
(S) auf jeder Seite des Ritzels (T). gen an beiden Seiten bei Gurtférderern migrs, ob der Fordergurt korrekt lauft. Das
niedriger Seitenfilhrung, falls sie noch nichFordergurt sollte sich mittig zwischen den
montiert worden sind. Orientieren Sie sicthinteren Platten an beiden Seiten des

dabei an Abbildung 3 auf Seite 3. Gurtférderers bewegen. Die Spurfithrung
) ] sollte immer zuerst an der Abwurfseite des
Versorgen Sie den Antriebsmotor dessyrtférderers eingestellt werden, die durch die
Gurtforderers mit der erforderlichen Be-Richtung des Spurfilhrungpfeils dargestellt
triebsspannung. Gehen Sie anschlieBernwird (O in Abbildung 12).Priifen Sie die
wie folgt vor: Spurfuhrung anschlieBend an der ge-
geniberliegenden Seite (Zulauf) des

Bewegen Sie den Fordergurt beiGurtft')rderers, und korrigieren Sie sie gege-

Gurtférderern mit konstanter GeSChWi”'benenfalls.

digkeit in sehr kurzen Betriebszyklen beIBevor Sie zur Einstellung der Spurfihrung

h b bisd b p maximal 6 Starts pro Minute im Schritt- ibergehen, sollten Sie sich vergewissemn
richtung soweit zu bewegen, bis der Abstan i 3 i ; ) ,
g 9 betrieb vorwarts. Beobachten Sie dabe alk die Schrauben (E), der Deckplatte an

(U), zwischen der Antriebsrolle und dem die Spurfiihrung des Férdergurtes augeiden Seiten des Gurtforderers richtig fest-

Rahmen des Gurtforderers bei einem neuen paiden Seiten. Erhéhen Sie den Betriebs: X Lo "
Fordergurt 30 mm betragt oder um den 2yklus schrittweise. Yezogen sind. Stellen Sie die Spurfuhrung

Betrag, der erforderlich ist, um ein Durch- anschlieBend wie folgt ein:

rutschen des Gurtes zu verhindern. Stellen Sie die Steuerung bei GurtférderNun werden die zwei (2) Schrauben (X) der
ern mitvariabler Geschwindigkeit auf dieNockenhalteplatte auf beiden Seiten des
niedrigste Geschwindigkeit. Starten SieAbwurfs geldst, jedoch nicht entfernt.

den Gurtforderer, und beobachten Sigchieben Sie die beiden Spurfiihrungsnock-
dabei die Spurfiihrung des Foérdergurteen (F in Abbildung 12) des Férdergurtes so
auf beiden Seiten. Erhdhen Sie diaveit wie moglich in Richtung des Endes des
Geschwindigkeit schrittweise. Gurtférderers.

Abbildung 11
Drehen Sie das Ritzel (T), um die Spannvor-

ANMERKUNG: Eine zu hohe Span-
nung stellt eine unndétige Belastung der
Lager der Antriebsrolle dar.

Halten Sie das Ritzel (T) in der gespanntea

Position, und ziehen Sie die Schrauben (E)

der Deckplatte auf beiden Seiten de®VICHTIGER HINWEIS: Halten Sie die

Gurtférderer mit einem Drehmoment vonFordervorrichtung sofort an, falls der

etwa 2 Nm fest. Fordergurt nicht in der Spur l&uft.Orien-

Entfernen Sie die Fullplatten, wenn Sie afjéren Sie sich dabei am nachfolgenden

einem Gurtforderer mithoher Seitenfiihrung\oSchnitt  “Spurfuhrung — des  Forder-

arbeiten. Orientieren Sie sich dabei an Abbildurtes’. Bei langen Gurtforderem kann es

dung 8 im Abschnitt “Ausbau des Forder-2ufierdem erforderlich sein, dai3 eine Per-
n an jedem Ende die Spurfihrung des

gurtes bei Gurtfordereren ohne Stiitzen od%? - .
o . Ordergurtes Uberwacht und daR eine

M_otormor_ltage-Emheq. auf Seite 5. Person den Antrieb kontrolliert.

Richten Sie den Spurfiihrungsnocken an der

Der Spurfihrungsnocken (V in Abbildung
12) muf3 an der Kontaktstelle auf den nie-
drigsten Punkt eingestellt werden (siehe
Abbildung). Der Schlitz (W), im
Spurfihrungsnocken des Fordergurtes zeigt
den tiefsten Punkt an und sollte zum Ende
des Gurtférderers zeigen.

Ziehen Sie die zwei (2) Schrauben (X), der
Nockenhalteplatte an beiden Seiten des
Gurtférderers fest.

Die beiden Schrauben (E in Abbildung
12) der hinteren Deckplatte durfen auf

Flhrungsstange aus, und vergewissern Sie sief
dabei, daf sich die Nutin der richtigen Position

der Seite des Gurtférderers, auf die sich
der Foérdergurt zubewegt, nur gelockert

befindet (siche Abbildung 12 auf Seite 8)Stellen Sie die Spurflihrung gemaB def} o qen.
Lesen Sie sich die Informationen im Abschnitingaben im nachfolgenden Abschnitt
“Vorlaufige Prifung der Spurfihrung des“Spurfihrung des Fordergurtes” ein.
Fordergurtes” durch, (no 7) bevor Sie den

Gurtférderer in Betrieb nehmen. Spurfihrung des

Vorlaufige Prifung der Fordergurtes
Spurfuhrung des
Fordergurtes

Benutzen Sie den 5 mm Sechskantschlissel (S
in Abbildung 11), um den Spurflihrungsnok-
ken (V in Abbildung 12) des Fordergurtes bei
laufendem Gurtférderer langsam zu drehen.
Drehen Sie den Mitnehmerin kleinen Schritten
in jede Richtung, um den Fordergurt von den
Vergewissern Sie sich, dal? der Fordergufeiten des Gurtférderers fortzubewegen, bis
korrekt gespannt ist und daR deder Fordergurt mittig auf dem Gurtforderer
Gurtférderer in allen Richtungen innerhalbiduft. Lassen Sie den Férdergurt zwischen den
der Toleranzwerte gerade und eben luft. €inzelnen Einstellungen immer ein paar Um-

) . o drehungen laufen.
Dieser Gurtforderer ist mit einer Gelenkver-

bindung ausgestattet, mit deren Hilfe die
Antriebsrolle leicht winklig ausgerichtet
werden kann, um die Spurfiihrung zu er-
leichtern.

Vergewissern Sie sich, daR die Spannung d&4ontieren Sie die Spurfuhrungsvorrichtun-
Fordergurtes korrekt eingestellt ist. Leseriyen wieder, wenn Sie an einem Gurtforderer
Sie diesbeziiglich die Angaben im Abschnitmit niedriger Seitenfiihrung arbeiten. Orien-
“Einstellen der Spannung des Fordergurtedieren Sie sich dabei an Abbildung 3 auf
auf Seite 6. Seiten 3.

WICHTIGER HINWEIS: Halten Sie die
Fordervorrichtung sofort an, falls der
Fordergurt nicht in der Spur lauft. Orien-
tieren Sie sich dabei am nachfolgenden
Abschnitt “Spurfihrung des Foérder-
gurtes”.
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Auswechseln und Einstellen von Bauteile

n

Montage

herumgedreht werden.

Die hexagonale Bohrung (AE) ist bei An-
triebsrollen fur Gurtforderer, die 127 mm

nen Sie die Antriebsrolle gegebenenfall

Abbildung 12 hensweise beim Demontieren der Antriebs=

breit oder breiter sind, auRermittig. Entfer-

gemaf den Angaben im Abschnitt “Vorge-

Vorgehensweise beim
Entfernen der

Beider Montage der Antriebswellen-Einheit .
(AA) muB die Antriebsrolle (AD) mogli- Antriebsrolle

cherweise im Rahmen des Gurtférdererschieben Sie den Férdergurt vom hinteren

Ende weg. Verfahren Sie dabei gemafl dem
Abschnitt “Vorgehensweise beim Ersetzen
des Fordergurtes”, der auf Seite 5 beginnt.
Entfernen Sie die Schrauben (AF in Abbil-
ung 14) der hinteren Deckplatte und die
interen Deckplatten (AG) aufbeiden Seiten
des Gurtférderers.

rolle” auf dieser Seite; drehen Sie di
Antriebsrolle anschlieBend herum, un
montieren Sie sie gemal den Angaben i
WICHTIGER HINWEIS: Bewegen Sie nachfolgenden Abschnitt “Vorgehensweise

den Spurfihrungsnocken sehr langsam ~ beim Demontieren der Antriebsrolle”.
und in kleinen Schritten, um zu verhin-

dern, daR das Fordergurt von der
gewiinschten Mittelposition abweichen %
kann.
Y

AB Z—
Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (E)
der hinteren Deckplatte fest, und prifen Sie Y ABAEAD AC
die Spurlage des Fordergurtes noch einmal.
Uberpriifen Sie die Spurfiihrung auch noc
einmal an der gegenliberliegenden Seite des 5 AA
Gurtférderers, und stellen Sie sie gegebe-= -
nenfalls ein. Abbildung 13

Ausrichtung der hexagonalen

ANMERKUNG: Priifen Sie sorgfaltig, Bohrung der Antriebsrolle

ob es an den Kopfseiten des Gurtférder-

h

Abbildung 14

Entfernen Sie die Befestigungshiilsen (AH)
und die Antriebsrolle (Al). Falls die Befesti-
gungshulsen festgefressen sind, missen Sie
gemal der folgenden Arbeitsschritte vorgehen.
Alle nicht-angetriebenen Bauteile verfligen
Uber einen Kunststoffstopfen (AK in Abbil-
dung15), der sich an den Enden der Befesti-
gungshilsen der Antriebsrolle (AL).
Entfernen Sie diesen Stopfen mit einem

ers “heil3e Stellen” oder Verschlei} an

kleinen Schlitzschraubendreher.

AL o

den Kanten des Fordergurtes gibt, was Breite des Welle an der

anzeigen wirde, dafl3 der Férdergurt am Gurtforderers Kopfseite der

Rahmen des Gurtforderers entlang- Antriebsrolle

schleift und die Spurfiihrung somit nicht einschieben

mittig ist. Stellen Sie die Spurfiihrung

gegebenenfalls neu ein. 44 mm bis 95 mm An beiden
Seiten

. 127 mm & breiter Direkt an der

Ersatz der Antriebswelle hexagonalen

Bohrung

Demontage

Abbildung 15

Setzen Sie das Spezialwerkzeug zum Entfer-
nen von Lagern und Hilsen (AM in Abbil-
dung 16), Teilenummerx25-09, an der
Befestigungshiilse (AH in Abbildung 16) an.

Bei der Demontage der Antriebswelle (AAMontieren Sie die Befestigungshilse de'f
in Abbildung 13) wird ein Dorner AuBenlagers in der gewiinschten Positiof. Al

Sechskantschlissel mit Verlangerung (Zyergewissern Sie sich, daR die hexagonal
benotigt;  Teilenummer %25-08  fiir Bohrung der Antriebsrolle (AE ) sich in der|
Gurtférderer von 44 mm bis 305 mm Breiteim vorigen Diagramm angezeigten, korrek
oder  Teilenummer <©25-08A  flr ten Lage befindet.

Gurtforderer, die breiter sind als 305 mm. ]
o ) . _ Setzen Sie das stumpfe Ende (Y) des Seg
Entfernen Sie die Am“ebswe'|e“'E'”he'tskantverlangerungsschli}ssels ) an d

(AA), indem Sie das stumpfe Ende (Y) degqptseite der Antriebsrolle (AD) an, die def

AN

= 7
br \AM

=y

Sechskantverlangerungsschlissels (Z) a efestigungshilse des AuRenlagers g

1
i

der gegeniberliegenden  Seite  def . i apl:
Antriebswelle (AD) in die Antriebsrolle éenuberllegt (AC).

Abbildung 16

(AA) einschieben. Driicken Sie den Sechskantverlangerung$chieben Sie den mit einem speziellen Ge-

Ziehen Sie die Antriebswellen-Einheit (AB) schlussel (Z) nachinnen, um den federbela
heraus, wahrend Sie den federbelasteté
Kolben (Z), mit dem Sechskantverlanger-
ungsschlussel (AA) hineindriicken.

erreicht hat.

Die Keilnut hat moglicherweise kann jetztentferntwerden. Vergewissern Si
scharfe Kanten! sich, daR die Antriebswelle (AA) festinihrer
Endlage sitzt, indem Sie an ihr ziehen.

winde versehenen Bolzen (AN in Abbildung

ten Kolben (AB), zu entlasten, undl6), Teilenummex906-278, durchdas Spe-
riicken Sie gleichzeitig die Antriebswellezialwerkzeug zum Entfernen von Lagern
(AA) nach innen, bis sie ihre Endpositionund Hiilsen (AM) und in die Befesti-

gungshilse (AH).

Der Sechskantverlangerungsschliissel (Zy - Teil des Werkzeugsatzes, Teile-

e nhummer 2500M-GER.

< -Wird mit Gurtférderern geliefert, die
breiter als 305 mm sind.
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Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Ziehen Sie den Bolzen (AN) fest, bis sich dié
Befestigungshulse (AH) von der hinterenyy\MERKUNG: Die folgenden Informa-
Antriebsrollenplatte (AJ) IGst. tionen beziehen sich auf Montage oben
Entfernen Sie die Befestigungshilse (AHYAbbildungen 18 & 19) und unten (Abbil-
von dem Bolzen (AN), und wiederholen Siedungen 20 & 21) . Die Position der (AR)
diesen Arbeitsschritt auf der anderen SeitéSpannlager (AS) in hinsichtlich des Zahn-

dung 17) der Spannlager-Einheit mit einem
Drehmoment von 24 Nm fest.

Befestigen Sie den Riemenschutz (AP) wieder
mit den entsprechenden Schrauben (AO).

Entfernen Sie die Antriebsrolle (Al) aus den]r;,egqig ns?c(hoésrr?:lgﬁjggf# %gvevrélgtlf:htung,

Rahmen des Gurtférderers.
Vorgehensweise beim
Ersetzen der Antriebsrolle

Montieren Sie die Antriebsrollen gemarf
Abbildung 14 wie folgt:

ANMERKUNG: Achten Sie beim Erset-

/ AT
(@]
®

zen der Antriebswelle darauf, daf? die In-
nensechskantbohrung in der
Antriebsrolle korrekt ausgerichtet wird.
Lesen Sie diesbeziiglich den Abschnitt

“Montage der Antriebswelle”.

Plazieren Sie die Riemenscheibe (Al i
Abbildung 14) zwischen den Platten (AJ
der hinteren Riemenscheibe.

Schieben Sie auf beiden Seiten die Befesti-
gungshiilsen (AH) durch die Offnungen in
den Antriebsrollenplatten (AJ) und in die
Antriebsrolle (Al). Unterbrechen Sie die Stromzufuhr. Entferf

Abbildung 17: Entfernen des
Riemenschutzes

AR
Do

CEEd

Montieren Sie die Kunststoffstopfen (AK in €N Sie dann die Schrauben (AO in Abbil
Abbildung 15) in den Enden der Befesti-dung 17), mit denen der Riemenschutz
gungshiilsen der Antriebsrolle (AL). befestigt ist (AP). Entfernen Sie ansch-

Befestigen Sie die hinteren Deckplatten (Adler&end den Riemenschutz.

Abbildung 19: Montage oben

in Abbildung 14) mit den entsprechenderUberpriifen Sie, ob der Zahnriemen versch-
Schrauben (AF) am Gurtforderer. lissen ist. Ersetzen Sie den Riemen, fal

Montieren Sie den Férdergurt. Lesen Si¢/erschleil? sichtbar ist.
hierzu die Abschnitte “Ersetzen des Forderp
gurtes”, beginnend auf Seite 5, “Einstelle
der Spannung des Fordergurtes”, beginne
auf Seite 6, und “Einstellen derSchieben Siedie Spannlager-Einheit(AR)i
Spurfuhrung des Fordergurtes”, beginnen®ichtung Zahnrriemen (AS), bis der Durch
auf Seite 7.

osen Sie die Kopfschraube (AQ), mit de
n’HAe Spannlager-Einheit (AR) befestigt ist.

hang des Riemens in der Mitte des Riemens

Qo

CEEe

AS

AT

(AT) (gegenuber der Zuglager-Einheit)
mm betragt, wenn eine Kraft von 0,5 kg auf
diese Stelle einwirkt. Um einen optimalen
Betrieb zu gewébhrleisten, sollte der Zahnrie-

Einstellen der
Zahnriemenspannung far
Montage oben und unten

Abbildung 20: Montage unten

men so gespanntwerden, daR ein Uberspr
gen der Zahne unter den schwerstg
Betriebsbedingungen des Antriebs vermig
den wird.

[\ ACHTUNG [

Um Verletzungen zu vermei-
den, sollten Sie sich vergewis-
sern, dal alle Verbindungen zu
den elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor ir-

ANMERKUNG: Eine zu hohe Spannung
des Zahnriemens kann die Lebensdauer

D
)l © °IZ@1@@

gendwelche Wartungs- oder des Riemens beeintrachtigen oder Lager
Einstellarbeiten  durchgefiihrt und Antrieb beschadigen.

oder Bauteile ausgetauscht

werden.

Ziehen Sie die Kopfschraube (AQ in Abbil-

Dorner Mfg. Corp.

Abbildung 21: Montage unten
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Ersatzteile Flachbandférderer der Serie 2100 mit Kopfantrieb

Teilenummer der Ersatzteile
—— 1
Teilenummer
Antriebsrollen-/
Nennbreite Spannrollen-Ein- Nur
des heit (1) mit 21-33 | Antriebsrolle/
Bandférderers Lagern (7) Spannrolle (6)
44 mm 204802 Nicht
anwendbar
70 mm 204803 204703
Gegenstand Teilenummer | Teilebeschreibung 95 mm 204804 204704
1 Siehe Teilebeschreibung 127 mm 204805 204705
Diagramm _ _ _ 152 mm 204806 204706
8 200035 Befestigungshiilse der Antriebsrolle 178 mm 204807 204707
203 mm 204808 204708
ANMERKUNG: 254 mm 204810 204710
Wenden Sie sich vor der Verwendung von Ersatzteilen, 305 mm 204812 204712
. . . . . . . 381 mm 204815 204715
die nicht mit den auf dieser Seite gezeigten Teilen
identisch sind, an die Herstellerfirma 457 mm 204818 204718
! ’ 533 mm 204821 204721
610 mm 204824 204724
Adapter-Einheit (2) [Enthalt Punkt 3 (siehe Tabelle),
Punkt 4 (Befestigungshilse 200223 des AulRenlagers) und
Punkt und 5 (siehe Tabelle)]
Teilenummer
Breite ties - -
Bandforderers Adapter- Antriebs Schmier-

4\ Einheit wellen- nippel
_ 3 (2) Einheit (3) (5)
Nicht

44mm 204003M | 204732M | anwendbar
70 mm 204004M 204733M 810-292
& ¢
95 - 610 mm 204005M 204734M 810-292
Zum Austausch der Zahnriemenspannrolle (9), =
Bestellnummer 802-046, siehe auch Einzelheit . 9
(AR) der Montageabbildungen auf Seite 9. (0
@ .
Zusammenstellung der Teilenummer des 21- WWLL/BB
Fordergurtes
Orientieren Sie sich bitte bei der Zusammenstellung einer 21- —Eintragen) / ~Eintragen)

Teilenummer fur die Bestellung eines identischen
Ersatz-Fordergurtes an dem Typenschild mit der Serien- un

Modellnummer, und tragen Sie die originalen Nummern fi SERIAL ]

"WW”, "LL" und "BB” ein. nnnnLn MODEL |2100MWWLL 00/BB
MAX LOAD | ] HZ| |

) i ) ) HARTLAND, WI 53029-0020

Die folgenden Angaben befinden sich auf dem Typenschild 1| yrepare ] VO™ :] C €

der Serien- und Modellnummer des Bandforderers, die Sie a MADE IN U.S A, AMPS

auf Seite 2 dieses Handbuches eingetragen haben sollten.
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RUCKNAHMEBESTIMMUNGEN

Zuruckgegebene Waren werden nur bei vorheriger schriftlicher Genehmigung seitens der
Herstellerfirma akzeptiert. Fur den Erhalt einer Genehmigung halten Sie bitte folgende Informationen
fur den Vertreter der Firma Dorner oder Ihre ortliche Vertretung bereit:

1. Name und Anschrift des Kunden.

2. Zuruckgegebene(r) Gegenstand/Gegenstande.

3. Grund fur die Rickgabe.

4. Bestellnummer des Kunden bei der urspriinglichen Bestellung des Gegenstands
bzw. der Gegenstéande.

5. Rechnungsnummer von Dorner oder vom Handler.
Ein Vertreter wird lhnen die MaRnahmen erlautern, die hinsichtlich der zuriickgegebenen Gegenstande

eingeleitet werden, und Sie erhalten eine Genehmigungsnummer fiir die zurtickgegebenen Waren.

Rucknahmekosten von 15% werden auf alle zur Gutschrift eingesandten Teile erhoben, an denen
Dorner ohne eigenes Verschulden ist. 60 Tage nach Rechnungsdatum der Lieferrechnung wird eine
Rucknahme nicht mehr akzeptiert. Die Ricknahmekosten enthalten die Priifung, Reinigung,

Demontage und die Wiederaufnahme in den Bestand.

Falls ein Ersatz vor der Priifung der zuriickgegebenen Gegenstande benétigt wird, mul3 ein
Bestellauftrag ausgefullt werden. Eine Gutschrift wird - wenn tiberhaupt - nur nach Ricksendung und

abgeschlossener Prifung gewahrt.

® Dorner besitzt Vertretungen auf der ganzen Welt. Sie kdnnen sich jederzeit an Dorner wenden und
erhalten den Namen Ihrer 6rtlichen Vertretung. Unser technisches Verkaufs- und Service-Personal
wird Ihnen bei allen Fragen hinsichtlich Dorner-Produkten gerne behilflich sein.

T DORNER MFG. CORP. DORNER
"unnhn 580 Industrial Drive, PO Box 20 Arnold-Sommerfeld-Ring 2
Hartland, WI 53029-0020 USA D-52499 Baesweiler
USA Germany
Die “meer Mfg. Qorp.” behalt sich das Recht vor, Produkte ohne TEL 1-800-397-8664 (USA) TEL (02401) 80 52 90
vorherige Ankiindigung zu andern oder aus dem Programm zu nehmen.
FAX 1-800-369-2440 (USA) FAX (02401) 80 52 93

Alle Produkte und Dienstleistungen unterliegen unseren tblichen

Garantiebestimmungen. Alle Rechte vorbehalten. ~ Dorner Mfg. Corp. 1997 Outside the USA:

TEL 1-414-367-7600, FAX 1-414-367-5827

851-140 Rev. D Gedruckt in den USA. DMC-PD1297



