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Warnhinweise — Allgemeine Sicherheit

FN Acttune N

Das Sicherheits—Hinweisymbol — ein schwarzes
Dreieck mit einem weifRen Ausrufungszeichen —
weist auf potentielle Verletzungsgefahren hin.

A GEFAHR

Das Klettern, Sitzen, Gehen
oder Fahren auf einem
Forderer verursacht schwere
Verletzungen.

VON DEN FORDERBANDERN
FERNBLEIBEN.

A GEFAHR

NICHT BETREIBEN, WENN
SICH DAS FORDERBAND IN
EINER EXPLOSIVEN
UMGEBUNG BEFINDET.

A

Freiliegende bewegliche
AF Teile kbnnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen von
Schutzvorrichtungen oder
der Durchfuihrung von
Wartungsarbeiten die
STROMZUFUHR SPERREN.

Getriebemotoren kénnen
HEISS sein.

Getri_(_abemotoren NICHT
BERUHREN.

AR

Dorner kann die physische
Installation und Anwendung
der Forderbander nicht
kontrollieren Das Ergreifen
von SchutzmalRnahmen
unterliegt der Verantwortung
des Benutzers.

Wenn Forderer in Verbindung
mit anderen Ausristungen
oder als Teil eines mehrteili-
gen Foérderbandsystems ein-
gesetzt werden, VOR DEM
SYSTEMSTART AUF POTEN-
TIELLE Quetschpunkte und
andere mechanische Gefah-
ren Uberprifen.

AR

Ein Losen der
Tragstutzenhéhen— oder
Winkeleinstellschrauben kann
zu einem Herunterfallen von
Forderbandsegmenten fuhren
und schwere Verletzungen
verursachen.

VOR DEM LOSEN VON
TRAGSTUTZENHOHEN-ODER
WINKELEINSTELLSCHRAU-
BEN DIE FORDERBAND-
SEGMENTE ABSTUTZEN.

Einfihrung

WICHTIG: Auf einigen Abbildungen sind die
Schutzvorrichtungen entfernt. Das Gerat
NICHT ohne Schutzvorrichtungen betreiben.

Bel Erhalt der Lieferung:

® Sendung mit dem Packschein vergleichen. Bel Un-
terschieden das Werk benachrichtigen.

® Die Pakete auf Transportschaden untersuchen. Bei
Transportschéden den Spediteur benachrichtigen.

® Zubehor kann lose versandt werden. Zur Installation
die Anleitungen fir Zubehdrteile beachten.

Dorner Ubernimmt beschrankte Haftung.

Die Forderer der Serie 2200 von Dorner sind durch
Patent Nr. 5,174,435, 5,131,529 und entsprechende
Patente sowie Patentantrage in anderen Landern
geschitzt.

Dorner behdt sich das Recht vor, ohne Bekanntgabe oder
Verpflichtung, jederzeit Anderungen vorzunehmen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fir Férderb&nder mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Produktbeschreibung

Siehe Abbildung 1 fir typische Forderband-Bavteile

Typische Bauteile
Foérderband
Antriebsmodul
Fuhrung u. Zubehdrteile
Montagesatz fur Getriebemotoren
Getriebemotor
Installationstrager
Tragstutze
Frequenzumrichter
Festes Ende
Spannende
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Abbildung 1

Technische Daten

Modelle:
Forderband der Serie 2200 mit Mittenantrieb

215GWWLLLL APPBB

‘ L Gurttyp*
— Rahmenprofil*
Installationsposition (A oder D)*
— Bezugslange des Forderbandes

— Bezugshreite des Forderbandes

— Dokumentationstext: G = Deutsch

— Typ der Umlenkrolleneinheit*
* Einzelheiten siehe Katalog fiir Bestellinformationen und technische Daten.

A

R

Forderband-Tragstutzen:

Maximale Absténde: |
K =457 mm

L =1.829 mm**

**  F{r Forderbander, die langer als 3.962 mm sind,
Tragstitze am Segmentstol3 installieren.

Abbildung 2
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Technische Daten

Technische Daten:

Foozugshrefte gﬁ\i,) 02 03 04 05 06 08 10 12 18 21 24
Forderbandbreite 44 mm 70 mm 95mm | 127mm | 152mm | 203 mm | 254 mm | 305 mm | 457 mm | 533 mm | 610 mm
Maximale

A *

(Sigﬁgiggha;g?:;den 18 kg 23 kg 27 kg 34 kg 41 kg 47 kg 54 kg 54 kg 54 kg 54 kg 54 kg
HINWEIS)

Forderband— 10Nm | 1,aNm | 2.2Nm | 2.4Nm | 17Nm | 23Nm | 26Nm | 34Nm | 34Nm | 40Nm | 4.0Nm
Anfahrdrehmoment* ' ' ' ' ’ ' ' ' ! ' '
Langdsglseggnfsbung 107 mm pro Umdrehung der Antriebsrolle

Maximale Férderband- :
geschwindigkeit* 72 m/min
Gurtspanner 25 mm Spannweg = 51 mm Gurtspannung
Bezugslange 02|03 |04 |05|06 07|08 |09 10|11 1213|2424 ]|15[16]|27|18|19]|20(21]22]23

des Forderbandes (LL)
Forderbandlange
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wuw 281’
wuw 98y's
wuw T6.'s
wuw 9609
wuw Tov'9
wuw 909
wuw o102

* Einzelheiten siehe Katalog fur Bestellinformationen
und technische Daten.

HINWEIS: Maximale Férdererbandlasten basieren
auf folgendem:
® Keine Staufdrderung
® Produkt bewegt sich in Richtung Getriebemo-
tor
® Forderband wird horizontal montiert

Installation

HINWEIS: - Liste der Installationsbauteile
. Bandférderer MUSS gerade, flach und O Férderbandrahmen

waagr_echt innerhalb de_r geltenden Toleranzwerte (zwei Segmente, falls langer als 305 mm)
montiert werden. Beim Zusammenbau eine Srderbandra
Wasserwaage (M in Abbildung 3) benutzen. P Forderbandtrager (4x)

Q Stitzrollen (fur langere Forderbander)

Erforderliche Werkzeuge
® |nnensechskantschllssel:
4 mm,5mm
® \Nasserwaage
® Drehmomentschl lissel

Abbildung 3

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fir Férderb&nder mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Installation

Empfohlener Installationsablauf

® Tragstitzen installieren
(siehe Anleitungen fr Zubehorteile)

® Forderband zusammenbauen (falls erforderlich)
® |nstallationstréger am Forderband befestigen

o Forderband an den Tragstiitzen befestigen

® Stiitzrollen am Forderband installieren (optional)

® Montagesatz fur Getriebemotoren befestigen
(siehe Anleitungen fr Zubehorteile)

® Fihrungen/Zubehorteile befestigen (Sehe Anleitungen
flr Zubehorteile)

Forderbander bis zu 3.962 mm

Kein Zusammenbau ist erforderlich. Installationstrager
und Stitzrollen installieren. Wir verweisen auf ,, Installa-
tionstrager” auf Seite 6 und ,, Stiitzrollen* auf Seite 7.

Forderbander langer als 3.962 mm

1. Lage der Forderbandsegmente feststellen
(O Abbildung 4)

Abbildung 4

2. Am Spannende des Forderbandes, das mit einem
Etikett gekennzeichnet ist (R siehe Abbil-
dung 5), vordere Deckplattengruppe hineindriicken
(S): Zu beiden Seiten des Forderbandes die
Spurfuhrungsnocken lockern (T) (fals damit aus-
gestattet) und von den vorderen Platten weg bewe-
gen, dann die Befestigungsschrauben |6sen (U), und
vordere Plattengruppe nach innen schieben.

6
o1l S

3. Den Fordergurt herausrollen und die Rahmenseg-
mente des Bandes (O siehe Abbildung 6) in die
Bandschlaufe platzieren.

Abbildung 5

Abbildung 6

4. Die Forderbandsegmente zusammenfiigen und die
Verbindungstréger (V siehe Abbildung 7) oder die
Verbindungs—/Installationstrager (VA) und Schrau-
ben (W) zu beiden Seiten, wie angegeben, installier-
en. Die Schrauben mit 7 Nm festziehen.

Abbildung 7

5. Mit einem 5 mm Innensechskantschllissel das Ritzel
drehen (X siehe Abbildung 8), um das Forderband zu
spannen. Die Befestigungsschrauben (U) zu beiden
Seiten des Forderbandes mit 7 Nm festziehen. Fur
die richtige Spannung verweisen wir auf ,, Einstellen
des Spannendes am Fordergurt” auf Seite 15.

Abbildung 8

6. Installationstrager und Stitzrollen installieren. Wir
verweisen auf , Installationstrager” auf Seite 6 und
»Stutzrollen auf Seite 7.

7. Falls mit Spurfiihrungsnocken ausgestattet, (T siehe
Abbildung 5), Spurfihrung anpassen. Siehe ,, Span-
nen des Gurtes* auf Seite 16.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200

Dorner Mfg. Corp.

851-459 Rev. A



Installation

Installationstrager 3. T-Muttern (AC siehe Abbildung 9 in die Seitensch-
1. Lage der Trager feststellen. Vergroferte Ansichten litze (T-Nuten) am Férderband einsetzen (AD siene
siehe Abbildungen 9. Abbildung 10). Installationstréger (P siehe Abbil-
dung 10) am Forderband mit Montageschrauben

befestigen ().

Installationstrager fur Flachbandférderer

Abbildung 10

Abbildung 9 4. Tréger an der Tragstiitze mit Montageschrauben
(Z siehe Abbildung 10), Unterlegscheiben (AA)
d Muttern befesti AB).
2. Schrauben (Y u. Z Siehe Abbildung 9), Unterleg- und Muttern befestigen (AB)
scheiben (AA), Muttern (AB) und T-Muttern (AC) 5. Die Schrauben (Y u. Z siehe Abbildung 10) mit
von den Trégern entfernen. 7 Nm festziehen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
851-459 Rev. A 6 Dorner Mfg. Corp.



Installation

Stitzrollen

51-152 mm breite Flachbandftérderer
1 Die Lage dar Stitzrollen feststellen. VergroRerte
Ansichten siehe Abbildungen 11.

Stutzrollen fur Flachbandforderer

Abbildung 11

2. Schrauben (AE siehe Abbildungs 11) und Clips (AF)
von der Stitzrollenbaugruppe entfernen.

3. Die Stiitzrollenbaugruppen (Q siehe Abbildung 12)
wie abgebildet installieren. Die Schrauben (AE) mit
7 Nm festziehen.

Abbildung 12

203-610 mm breite Flachbandforderer

1 Die Lage der Stitzrollen feststellen. Vergroferte
Ansichten siehe Abbildung 13.

Abbildung 13

2. Schrauben (AG siehe Abbildung13) und Clips (AH)
von der Stltzrollenbaugruppe entfernen.

3. Die Stiitzrollenbaugruppe (Q siehe Abbildung 14)
wie abgebildet installieren. Die Schrauben (AG) mit
7 Nm festziehen.

Abbildung 14

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Erforderliche Werkzeuge

Standardwerkzeuge

® |nnensechskantschllissel:
—2 mm -2,5mm -3 mm
—4 mm -5 mm —6 mm

e Kleiner Schraubendreher mit flacher Klinge
® Verstellbarer Schllissel
® Dornpresse

Spezialwerkzeuge
® 450282 Werkzeug zum Installieren von gekapselten
Lagern

Checkliste

® FErsatzteile auf Lager halten. Empfehlungen
siehe ,Ersatzteile”.

® [ordergurtreiniger vorrétig halten
(Teilenummer 625619)

® Das gesamte Forderband und die geréndelte
Antriebsrolle im ausgebauten Zustand reinigen

® Abgenutzte oder beschadigte Teile ersetzen

Schmierung

A

Freiliegende bewegliche
Teile kdnnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen von
Schutzvorrichtungen oder
der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten die
STROMZUFUHR SPERREN.

Forderband — Rollenlager
Kein Schmieren ist erforderlich. Rolle ersetzen, fals sie
abgenutzt ist.

Lager der Antriebsmodul-Umlenkrolle
Kein Schmieren ist erforderlich. Umlenkrolle ersetzen,
falls sie abgenutzt ist.

Lager der Antriebsmoduls — Antriebsrolle

Kein Schmieren ist erforderlich. Lager ersetzen, fallssie
abgenutzt sind.

Stitzrollen
Kein Schmierenist erforderlich. Lager ersetzen, fallssie
abgenutzt sind.

Wartung des Fordergurtes

Fehlersuche

Fordergurt auf folgendes untersuchen:

® Oberfl&cheneinschnitte oder Abnutzung
® [esthangen oder Durchrutschen

Oberflécheneinschnitte und Abnutzung weisen auf
folgendes hin:

® Scharfe oder schwere Teile wirken auf das Band ein
® Gestaute Teile

® Unsachgemald installierter unterer Abstreifer

® Angesammelter Schmutz im Abstreifer

® Fremdmaterial im Inneren des Forderbandes

® Unsachgemal? positionierte Zubehorteile

® Anschraubbare - Fihrung klemmt den Gurt

Festhangen oder Durchrutschen bedeutet folgendes:

® Zu grol3e Last auf dem Band

® [Fordergurt oder Antriebszahnriemen sind nicht ord-
nungsgemal3 gespannt

® Abgenutzte R&ndelung oder Schmutz auf Antriebsrolle

® Intermittierender Stau oder Probleme am
Antriebsstrang

HINWEIS: Siehe www.dorner.com fiir komplette
Liste von Fehlerbehebungsvorschlagen.

Reinigung

WICHTIG: Keine Gurtreiniger benutzen, die Alko-
hol, Aceton, Methylethylketon (MEK) oder andere
scharfe Chemikalien enthalten.

Den Bandreiniger von Dorner (Teilenummer 625619)
benutzen. Milde Seife und Wasser kénnen ebenfalls
benutzt werden. Das Band nicht in F issigkeiten tauchen.

Fur /05 gewebter Polyestergurt und /06 schwarzer anti-
statischer Gurt eine Borstenbirste benutzen, um ein
besseres Ergebnis zu erzielen.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fir Férderb&nder mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Ersetzen des Gurtes

A

Freiliegende bewegliche
Teile kdnnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen von
Schutzvorrichtungen oder
der Durchfuihrung von
Wartungsarbeiten die
STROMZUFUHR SPERREN.

Schrittweises Vorgehen beim Ersetzen
des Gurtes

HINWEIS: Siehe Inhaltsverzeichnis fur
Anfangsseitennummern der folgenden Verfahren.

® Den aten Gurt abnehmen:

Forderband ohne Tragstitzen oder Getriebemotor —
Montagesatz

Forderband mit Tragstiitzen und Getriebemotor —
Montagesatz

Entfernen des Antriebsmoduls
Entfernen des Fordergurtes vom Antriebsmodul
Neuen Férdergurt installieren

Fordergurt spannen

Entfernen des Gurtes bei Forderbandern
ohne Tragstutzen oder Montagesatz fur
Getriebemotoren

1. Untere Abstreifer, falls damit ausgestattet, entfernen
(Al siehe Abbildung 15): Befestigungsschrauben
entfernen (AJ), dann Abstreifer abnehmen (Al).

Abbildung 15

2. Stitzrollen und Fihrungen samt Zubehor, falls
damit ausgestattet, von einer Seite des Forderbandes
entfernen.

3. Anjeder Seite des Antriebsmoduls (AL) Eckschrau-
ben 16sen (AK siehe Abbildung 16).

Abbildung 16

4. Die Spannbodenschrauben (AM) an jeder Seite des
Antriebsmoduls entfernen.

5. An den Fingergreiflochern (AN) den Spannboden
offnen (AO), um die Gurtspannung zu verringern.

6. Am Spannende des Forderbandes, das mit einem

Etikett gekennzeichnet ist (R siehe Abbil-
dung 17), vordere Deckplattengruppe hineindriicken
(S): Zu beiden Seiten des Forderbandes die
Spurfihrungsnocken lockern (T) (fals damit aus-
gestattet) und von den vorderen Platten weg bewe-
gen, dann die Befestigungsschrauben |6sen (U), und
vordere Plattengruppe nach innen schieben.

B
sl 0

7. Den Fordergurt von den Enden abnehmen. Siehe
HINWEIS.

Abbildung 17

HINWEIS: Bei héchstens 1.219 mm langen und
mindestens 203 mm breiten Férdergurten muss das
Antriebsmodul gleichzeitig mit dem Foérdergurt
entfernt werden. Siehe ,Entfernen des
Antriebsmoduls®, Seite 12.

8. Mit , Entfernen des Antriebsmoduls’, Seite 12, und
» Entfernen des Fordergurtes vom Antriebsmodul“,
Seite 12 fortfahren.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Entfernen des Gurtes fir Getriebemotoren
mit Tragstltzen und Montagesatz fur
Getriebemotoren

1. Untere Abstreifer, falls damit ausgestattet, entfernen
(Al siehe Abbildung 18): Befestigungsschrauben
entfernen (AJ), dann Abstreifer abnehmen (Al).

Abbildung 18

2. Stitzrollen und Fihrungen samt Zubehor, falls
damit ausgestattet, von einer Seite des Forderbandes
entfernen.

3. Montagesatz fur Getriebemotoren entfernen Siehe
» Entfernen des Getriebemotor—M ontagesatzes®,
Seitell.

4. An jeder Seite des Antriebsmoduls (AK siehe
Abbildung 19), Eckschrauben |6sen (AL).

Abbildung 19

5. Die Spannbodenschrauben (AM) an jeder Seite des
Antriebsmoduls entfernen.

HINWEIS: Bei vertikal montierten
Getriebemotoren werden die
Spannbodenschrauben (AM) von einer Seite
abgenommen, wdhrend der Montagesatz fir
Getriebemotoren entfernt wird.

6. An den Fingergreiflochern (AN) die Spannboden
Offnen (AO), um die Gurtspannung zu verringern.

7. Am Spannende des Forderbandes, das mit einem

@9 Etikett gekennzeichnet ist (R siehe

Abbildung 20), vordere Deckplattengruppe
hineindricken (S): Zu beiden Seiten des
Forderbandes die Spurfihrungsnocken (T) (falls
damit ausgestattet) lockern und von den vorderen
Platten weg bewegen, dann die
Befestigungsschrauben |6sen (U), und vordere
Plattengruppe nach innen schieben.

B

S

8. Tragstiitzen voriibergehend (AP siehe Abbildung
21) an beiden Enden des Forderbandes platzieren.

Abbildung 20

Abbildung 21

9. Dielnstallationstrager (AQ siehe Abbildung 21) von
einer Seite des Forderbandes entfernen. (Die
Schritte 3 u. 4 in umgekehrter Reihenfolge wieder-
holen. Siehe Abschnitt , Installationstréger* auf
Seite 6.)

10. Den Fordergurt von den Enden abnehmen. Siehe
HINWEIS.

HINWEIS: Bei héchstens 1.219 mm langen und
mindestens 203 mm breiten Férdergurten muss das
Antriebsmodul gleichzeitig mit dem Foérdergurt
entfernt werden. Siehe ,Entfernen des
Antriebsmoduls”, Seitel?2.

11. Mit , Entfernen des Antriebsmoduls*, Seite 12, und
» Entfernen des Fordergurtes vom Antriebsmodul“,
Seite 12 fortfahren.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Entfernen des Montagesatzes fir
Getriebemotoren HINWEIS: Falls der Zahnriemen nicht iiber die

1. Schrauben der Abdeckung(AR siehe Abbildung 22) Zahnscheibenflanke gleitet, die Madenschrauben

der Abtriebszahnscheibe (AV, siehe Abbildung 24)
entfernen und Abdeckung (AS) abnehmen. [6sen, und Zahnscheibe AW samt Riemen AY

abnehmen.

Abbildung 22

HINWEIS: Abbildungen 22 u. 23 zeigen vertikal Abbildung 24

mon_tierten Gej[riebem_otor. Horizontal montierter 3. Drei Montageschrauben (AZ siehe Abbildung 25)
Getriebemotor ist dhnlich. entfernen und Getriebemotor abnehmen.

2. Zahnriemenspanner (AT siehe Abbildung 23) |6sen,
dann Zahnriemen abnehmen (AU).

Abbildung 23 Abbildung 25

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Entfernen des Antriebsmoduls 2. DieAntriebsrolle ausbauen (BE siehe Abbildung 28).

, ARSI

Wird das Antriebsmodul ent-
fernt, ohne auf der Unterseite
abgestutzt zu sein, kann dies
zu Verletzungen fuhren.

VOR DEM ENTFERNEN DES
ANTRIEBSMODULS DIESES
AUF DER  UNTERSEITE
ABSTUTZEN.

HINWEIS: Falls gewiinscht, die Position des
Antriebsmoduls vor dem Entfernen auf dem
Férderband markieren.

1. Tragstitzen voribergehend (BA siehe Abbildung
26) unter dem Antriebsmodul platzieren.

Abbildung 29

o8 3. Die Umlenkrolle mit Nut entfernen:

Abb”dur{gl 26 ' ® Bei 44 mm, 70 mm oder 95 mm breitem

; - : ) Fordergurt, den Sprengring (BF siehe Abbildung 28)

2 SLIJIGSTJ;HnmSC agrl?/lu gg& (;I?f)e;neaeder Seite des Mo entfernen. Umlenkwelle (BG) und Umlenkspindel
' ' (BH) entfernen.

Entfernen des Gurtes vom Antriebsmodul ® Bel mindestens 127 mm breiten Fordergurten

1. Die Antriebsplattenschrauben (BC in Abbildung beide Seiten der gefederten Welle niederdriicken und
27) entfernen. Die Spannplatte zum Antrieb (BD) die Umlenkrolle entfernen (Bl siehe Abbildung 29).
entfernen. 4. Den Gurt abnehmen.

Abbildung 27

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Installation des Fordergurtes

Verlegen des Fordergurtes

Abbildung 30

WICHTIG: Bei Fordergurten mit Mittenantrieb wird
die Laufrichtung des Gurtes durch eine Pfeilmarkier-
ung an der Seite des Forderers identifiziert BJ (siehe
Abbildung 31 u. 30).

HINWEIS: Bei Foérdergurten mit hdochstens 1.219
mm Lange und mindestens 203 mm Breite muss das
Antriebsmodul gleichzeitig mit dem Fdrdergurt
ausgetauscht werden.

Abbildung 31

1. DasForderband so ausrichten, daf3 die Spitzen der
Gurtspleil3ung (BK siehe Abbildung 32) laut
Angaben auf dem Etikett in die Laufrichtung des
Gurtes weisen (BJ siehe Abbildung 31).

e

@l

Abbildung 32

2. Die Gurtschlaufe (BL siehe Abbildung 33) in das
Antriebsmodul zwischen die oberen Umlenkrollen
legen (BM).

Abbildung 33

Die Umlenkrolle mit Nut (BN siehe Abbildung 33) in
die Gurtschlaufe legen und in das Antriebsmodul
ingallieren. Lesen Se unter , Entfernen des Gurtes
vom Antriebsmodul“ auf Seite 12 nach und fihren Se
den Schritt in umgekehrter Rethenfolge aus 3.

Die Antriebsrolle (BE siehe Abbildung 33) in die
Gurtschlaufe legen und in das Antriebsmodul instal-
lieren. Lesen Sie unter , Entfernen des Gurtes vom
Antriebsmodul” auf Seite 12 nach und fihren Sie die
Schritte in umgekehrter Reihenfolge aus 1 und 2. Die
Schrauben (BC siehe Abbildung 27) mit 9 Nm
festziehen.

Das Antriebsmodul auf den Forderer ingtdlieren und
die Klemmen (BB siehe Abbildung 26) in jeder Ecke
befestigen. Die Schrauben mit 9 Nm festziehen.

Den Gurt verlegen und uber beide Enden des
Forderbandes installieren.

Bei Fordergurten mit Stiitzen Installationstrager
installieren. Wir verweisen auf ,, Installationstrager”
auf Seite 6, Schritt 3 bis 5.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200

Dorner Mfg. Corp.
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

8. Das Spannende des Fordergurtes einstellen. Siehe
,Einstellungen am Spannende des Forderbandes®  HINWEIS: Bei vertikal montierten
auf Seite 14. Getriebemotoren werden die

Spannbodenschrauben (BP) auf einer Seite

installiert, w&hrend der Montagesatz far

Getriebemotoren installiert wird.

Der Spannboden schlief3t
sich schnell und kann

. ‘ Verletzungen verursachen.
g

' DIE FINGER VOM SPANN-
BODEN FERNHALTEN.

13. Untere Abstreifer, falls damit ausgestattet, entfernen
(Al siehe Abbildung 36): Abstreifer installieren
(Al), dann Schrauben installieren (AJ).

9. Den Spannboden des Antriebsmoduls sorgfaltig @
schlief¥en (BO siehe Abbildung 34). Siehe WARN-
HINWEIS.

Abbildung 36

14. Falls mit Fiihrung ausgestattet, diese ersetzen.

Einstellungen am Spannende des

Forderbandes

Freiliegende bewegliche
Teile kbnnen schwere
Verletzungen verursachen.

; ' Vor dem Entfernen von
Abbil 4 .
bbildung 3 Schutzvorrichtungen oder

. . . . . der Durchfihrung von
10. An jeder Seite des Antriebsmoduls (BO siehe Abbil- Wartuungsal:belijteg \éie

dung 35) Eckschrauben mit 9 Nm fest anziehen. STROMZUFUHR SPERREN.

Forderbander mit Antriebsrollen von 32 mm
Durchmesser

1. Am Spannende des Forderbandes, das mit einem

Etikett gekennzeichnet ist (R siehe Abbil-
dung 37), vordere Deckplattengruppe anpassen (S):
Zu beiden Seiten des Forderbandes die Befesti-
gungsschrauben |6sen (U) und das Ritzel drehen (X),

Abbildung 35 um die vordere Deckplattengruppe anzupassen.
12. Die Spannbodenschrauben an jeder Seite des Mo-

duls (BP siehe Abbildung 35) wieder installieren.

Die Schrauben mit 9 Nm festziehen. Abbildung 37

11. Falls mit Montagesatz fir Getriebemotoren ausges-
tattet, diesen wieder installieren. Die Schritte des
Verfahrens unter ,, Entfernen des Montagesatzes fur
Getriebemotoren” auf Seite 11 in umgekehrter
Reihenfolge ausfuhren.

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
851-459 Rev. A 14 Dorner Mfg. Corp.



Vorbeugende Wartung und Einstellung

2. Die vordere Deckplattengruppe so anpassen, dass
das Ende des Forderbandrahmens mit der ersten
Spannmarkierung ausgerichtet ist (BR siehe Abbil-
dung 38). Die Befestigungsschrauben (U siehe
Abbildung 37) zu beiden Seiten des Forderbandes
mit 7 Nm festziehen.

e

€

2. Die vordere Deckplattengruppe so einstellen, dass
die Kante der Achsentrégerplatte (BS siehe Abbil-
dung 40) vom Forderbandende (BT) um 29 mm
getrennt ist. Die Befestigungsschrauben (U siehe
Abbildung 39) zu beiden Seiten des Forderbandes mit
7 Nm festziehen.

Abbildung 38

3. Falls mit Spurfiihrungsnocken ausgestattet (T siehe
Abbildung 37), gegen die vorderen Deckplatten neu
positionieren und Spurfiihrung anpassen. Siehe
»Spannen des Gurtes* auf Seite 16.

Forderbander mit Messerkante

1. Am Spannende des Forderbandes, das mit einem
Etikett gekennzeichnet ist (R siehe Abbil-
dung 39), vordere Deckplattengruppe anpassen (S):
Zu beiden Seiten des Forderbandes die Befesti-
gungsschrauben 16sen (U) und das Ritzdl drehen (X),
um die vordere Deckplattengruppe anzupassen.

B

e

Abbildung 39

Abbildung 40
3. Falls mit Spurfiihrungsnocken ausgestattet, (T siehe
Abbildung 39), gegen die vorderen Deckplatten
positionieren und Spurfihrung anpassen. Siehe
»Spannen des Gurtes’ auf Seite 16.

Spannen des Gurtes

Das Forderband ist mit einem automati schen Spannzylin-
der ausgedtattet. Es sind keine Spannungseinstellungen
erforderlich.

Bei einem neuen Gurt befindet sich die Spannplatte (BQ
siehe Abbildung 41) in der unten links angegebenen
Position. Wenn die Spannplatte bis zu der unten rechts
angegebenen Position reicht, muss der Fordergurt ersetzt
werden.

Gurt wechseln

Neuer Gurt
Abbildung 41

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Spurfihrung des Gurtes

Gurte mit V-Fihrungen
Bel Gurten mit V-Fihrungen ist kein Einstellen der
Spurfiihrung erforderlich.

Gurte ohne V-Fihrungen

Forderbander ohne V-Fihrungen sind mit Spurfihrungs-
nocken ausgestattet (T siehe Abbildung 42) um die
Spurfihrung des Gurtes anzupassen.

<GURT LAUFRICHM S:

Abbildung 42

Beim Anpassen der Gurtspurfuhrung das Abwurfende
des Forderbandes immer zuerst einstellen. Die
Spurfuihrung wird wie folgt eingestel|t:

1 Sicherstellen, dass die Deckplatten—Befesti-
gungsschrauben (U siehe Abbildung 42) zu beiden
Seiten des Forderbandes festgezogen sind.

2. Zu beiden Seiten des Forderbandes die zwei (2)
Nocken—Befestigungsschrauben 16sen (BU). Die
Nocken einstellen (BV), bis die Anzeigeschlitze
(BW) horizontal vor dem Foérderbandende liegen.
Dann die Nockenbaugruppen gegen die Deckplatten
schieben (S) und die Nocken-Befestigungsschrau-
ben (BU) mit 7 Nm wieder festziehen.

3. Auf der Seite, in deren Richtung der Gurt 1auft, die
Deckplatten—Befestigungsschrauben [6sen (U).

4. Bei laufendem Férderband mit einem 5 mm Innen-
sechskantschliissel den Spurfuhrungsnocken (BV)
in kleinen Schritten drehen, bisder Gurt in der Mitte
des Forderbandes liegt. Dann die Nocke in dieser
Position festhalten und die Befestigungsschrauben
der Deckplatten (U) mit einem 4 mm Innenech-
skantschltissel mit 7 Nm wieder festziehen.

Ausbau der Rollen

A

Freiliegende bewegliche
o Teile konnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen von
Schutzvorrichtungen oder
der Durchfihrung von
Wartungsarbeiten die

STROMZUFUHR SPERREN.

Den Gurt abnehmen, um Zugang zu der/den Rolle(n) zu
erhalten. Die angegebenen Schritte eines der folgenden
Verfahren ausfuhren:

e  Entfernen des Gurtes bel Forderbandern ohne Mon-
tagesatz fur Getriebemotoren oder Tragstiitzen®,
Seite 9, Schritt 1 bis 7.

e Entfernen des Gurtes bei Forderbandern mit
Tragstitzen und Montagesatz fir Getriebemotoren®,
Seite 10, Schritt 1 bis 10.

Die gewtinschte Rolle nach folgendem Verfahren entfernen:

e Entfernen der Spannrollen an den Forderbandenden
® Entfernen der Antriebsrolle des Antriebsmoduls
o Entfernen der Umlenkrolle des Antriebsmoduls

Entfernen der Spannrollen an den
Forderbandenden

1. Zu beiden Seiten des Forderbandes die zwel (2)
Befestigungsschrauben [6sen (Usiehe Abbildung
43). Dann die Umlenkrollenbaugruppe vom Forder-
bandrahmen abziehen.

Abbildung 43

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Entfernen der Umlenkrolle des
Antriebsmoduls

2. Lagerabdeckungen (BX siehe Abbildung 44)
entfernen.

Abbildung 44

3. Mit einem 4 mm Innensechskantschliissel die koni-
sche Schraube an der Antriebswelle [6sen (BY siehe
Abbildung 45). Die Antriebswelle mit dem zweiten
Sechskantschliissel (BZ), der in das Loch an der
Antriebswelle eingefihrt wird, festhalten. Das Ver-
fahren fir die gegentiberliegende Seite der Antriebs-
welle wiederholen.

Abbildung 45

4. Die Deckplatten mit Lagern von der Antriebswelle
abziehen.

Entfernen der Antriebsrolle des

Antriebsmoduls

1. Den Montagesatz fur Getriebemotoren entfernen.
Siehe , Entfernen des Getriebemotor—M ontage-
satzes', Seite 11.

2. Das Modul entfernen. Siehe ,, Entfernen des Antrieb-
smoduls®, Seite 12.

3. Die Antriebsrolle entfernen. Lesen Sie unter , Ent-
fernen des Gurtes vom Antriebsmodul” auf Seite
12, Schritt 1 und 2.

1. Den Montagesatz fir Getriebemotoren entfernen.
Siehe , Entfernen des Getriebemotor—M ontage-
satzes', Seite 11.

2. Das Modul entfernen. Siehe , Entfernen des Antrieb-
smoduls*, Seite 12.

3. Die Umlenkralle mit Nut entfernen. Lesen Se unter
,Entfernen des Gurtes vom Antriebsmodul“ auf Seite
12, Schritt 3, nach.

4. Die glatten Umlenkrollen entfernen:

® Bei 44 mm, 70 mm oder 95 mm breitem Fordergurt,
die Sprengringe abldsen und die Unterlegscheiben
(CA siehe Abbildung 46) entfernen. Die Umlenk-
wellen (CB) und Umlenkspindeln (CC) entfernen.

Abbildung 46

® Bei mindestens 127 mm breiten Fordergurten beide
Seiten einer jeden gefederten-Welle niederdriicken
(CD, dehe Abbildung 47). Die Rollen aushauen (CE).

Abbildung 47
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

Austausch der Lager der Spannrollen Austauschen der Rollen
Entfernen ' _ Spannrollen
1. Das Lager drehen (CF siehe Abbildung 48), umes 1 Nachdem das Lager in der vorderen Deckplatte
mit de_n Schlitzen (CH) in der vorderen Deckplatte installiert ist, das Lager auf den Achsenzapfen (CH
auszurichten. Dann das Lager herausnehmen. siehe Abbildung 50) der Antriebswelle driicken. Fir

beide Seiten der Antriebswelle wiederholen.

Abbildung 48

Abbild 50
Austauschen faung

1. Die Oberflache des Lagersitzes der vorderen Deck-

platte inspizieren. Falls abgenutzt oder beschadigt,  HINWEIS: Die konischen Lagerschrauben am Ach-
vordere Deckplatte austauschen. Siehe , Ersatzteile”  senzapfen NICHT festziehen.

auf Seite 21.

2. Lager (CF siehe Abbi_ldung 49) in den Schlitz_ der 2. Die Spannrollenbaugrupppe auf dem Férderband
vorderen Deckplatte einsetzen und drehen, damit es installieren. Zu beiden Seiten des Forderbandes die

in das L agergehause passt. Befestigungsschrauben festziehen (U siehe Abbil-
dung 51).

Abbildung 49 Abbildung 51

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Vorbeugende Wartung und Einstellung

3. Zu beiden Seiten der Spannrolle mit einem 4 mm
Innensechskantschliissel die konische Schraube
(BY siehe Abbildung 52) mit 4 Nm festziehen. Die
Spannrolle mit dem zweiten Sechskantschllissel
(BZ), der in das Loch an der Spannrolle eingefihrt
wird, festhalten.

Abbildung 52

4. Lagerabdeckungen (BX siehe Abbildung 53)
installieren.

Abbildung 53
5. Den Gurt am Ende des Forderbandes wieder instal-

lieren, dann spannen. Siehe ,Einstellungen am
Spannende des Forderbandes* auf Seite 14.

6. Die Nockenbaugruppen gegen die vorderen Deck-
platten neu positionieren, und die Spurfihrung des
Bandes einstellen. Siehe ,, Spurfihrung des Gurtes'
auf Seite 16.

Antriebsrolle des Antriebsmoduls
1. Das Verfahren fur , Entfernen der Antriebsrolle des
Antriebsmoduls’ auf Seite 17 in umgekehrter Re-
ihenfolge ausfthren.

2. Den Gurt am Ende des Forderbandes wieder instal-
lieren, dann spannen. Siehe ,Einstellungen am
Spannende des Forderbandes* auf Seite 14.

3. Die Nockenbaugruppen gegen die vorderen Deck-
platten neu positionieren, und die Spurfiihrung des
Bandes einstellen. Siehe ,, Spurfiihrung des Gurtes'
auf Seite 16.

Umlenkrolle des Antriebsmoduls

1. Das Verfahren fir ,,Entfernen der Umlenkrolle des
Antriebsmoduls® auf Seite 17 in umgekehrter Re-
ihenfolge ausfthren.

2. Den Gurt am Ende des Forderbandes wieder instal-
lieren, dann spannen. Siehe ,Einstellungen am
Spannende des Forderbandes* auf Seite 14.

3. Die Nockenbaugruppen gegen die vorderen Deck-
platten neu positionieren, und die Spurfihrung des
Bandes einstellen. Siehe ,, Spurfiihrung des Gurtes'
auf Seite 16.
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Austausch des Lagers der Messerkante

PN acriun

Freiliegende bewegliche
Teile kbnnen schwere
Verletzungen verursachen.

Vor dem Entfernen von
Schutzvorrichtungen oder
der Durchfuhrung von
Wartungsarbeiten die
STROMZUFUHR SPERREN.

1. Den Gurt abnehmen, um Zugang zu den Lagern zu
erhalten. Die angegebenen Schritte eines der folgen-
den Verfahren ausfihren:

o  Entfernen des Gurtes bei Forderbandern ohne
Montagesatz fur Getriebemotoren oder
Tragstitzen*, Seite 9, Schritt 1 bis7.

o  Entfernen des Gurtes bei Forderbandern mit
Tragstiitzen und Montagesatz fiir Getriebemotoren”,
Seite 10, Schritt 1 bis 10.

. Auf einer Seite des Forderbandes mit einem 3 mm
und 4 mm Innensechskantschliissel die Befesti-
gungsschrauben der vorderen Deckplatte entfernen
(CJ u. U siehe Abbildung 54) und die vordere
Deckplatte abnehmen (S).

§ &

Abbildung 54

3.

Die Lagerwelle (CK sehe Abbildung 55) seitlich aus
dem FoOrderband schieben, und die Lager nach
Bedarf (CL) austauschen.

4.

Abbildung 55
Nach dem Austauschen der Lager -die vordere
Deckplatte wieder installieren (S siehe Abbildung
54). Mit einem 3 mm Sechskantschliissel (1) eine
Befestigungsschraube (CJ) mit 3,4 Nm festziehen.
Zwe (2) Befestigungsschrauben (U) lose lassen,
damit der Gurt gespannt werden kann.

Den Gurt am Ende des Forderbandes wieder instal-
lieren, dann spannen. Siehe ,Einstellungen am
Spannende des Forderbandes® auf Seite 14.

Die Nockenbaugruppen gegen die vorderen Deck-
platten neu positionieren, und die Spurfihrung des
Bandes einstellen. Siehe ,, Spurfiihrung des Gurtes"
auf Seite 16.
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Ersatzteile

Ersatzteile

HINWEIS: Fur Ersatzteile, die nicht auf dieser Seite
abgebildet sind, wenden Sie sich bitte an ein autori-
siertes Dorner Service—Center oder an das Werk.

Artikel [ Teilenr. | Teilebeschreibung
Deckplattengruppe

1 2407WW* Umlenkrolle

2 240328 Antriebsrollenlager

3 240325 Vordere Kopfplatte, linke Seite
4 240326 Vordere Kopfplatte, rechte Seite
5 240330 Kegelférmige Lagerschrauben
Baugruppe fir Messerkante

6 241125 Aussere vordere Deckplatte (2x)
7 241126 Vordere Deckplatte rechts innen
8 241127 Vordere Deckplatte links innen
9 2412WW* Trager fur Lagerfihrung

10 2413WW* Lagerwelle (2x)

11 801-122 Lager

Stitzrollenbaugruppe, 51-152 mm Gurte

12 |240825 |StUtzroIIenbaugruppe
Stutzrollenbaugruppe, 203610 mm Gurte

13 |240826 |StUtzr0IIenrad (3%)

HINWEIS: WW = Forderbandbreite

Deckplattengruppe

Stutzrollen baugruppe fur 51-152 mm breite

Forderbander
i
@
W

Stiatzrollen baugruppe fir 203—610mm breite
Forderbénder

Einrichtungs—, Betriebs— und Wartungshandbuch fur Férderbander mit Mittenantrieb der Serie 2200
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Ersatzteile

Artikel |Tei|enr.

| Teilebeschreibung

Antriebsmodul, 44 mm, 70 mm, 95 m

Antriebsmodul fir 44 mm, 70 mm u. 95 mm
breiten Forderband

14 915-215 Sprengring (0,44 Durchmesser)

15 801-115 Unterlegscheibe

16 463046 Umlenkrolle, 44 mm
807-1007 |Umlenkrolle, 70 mm
807-1008 |Umlenkrolle, 95 mm

17 463402 Antriebswelle, 44 mm
463403 Antriebswelle, 70 mm
463404 Antriebswelle, 95 mm

18 463044 Umlenkrolle mit Nut, 44 mm
463045 Umlenkrolle mit Nut, 70 mm
807-1001 |Umlenkrolle mit Nut, 95 mm

19 802-124 Lagerrollen

20 463702M Antriebsrolle, 44 mm
463703M Antriebsrolle, 70 mm
463704M  |Antriebsrolle, 95 mm

Antriebsmodul, 5 (127 mm) oder breiter

Antriebsmodul fir mindestens 127 mm brei-
ten Férderband

21 807-1009 |Umlenkrolle mit Nut, 127 mm
807-1010 |Umlenkrolle mit Nut, 152 mm
807-1011 |Umlenkrolle mit Nut, 203 mm
807-1012 |Umlenkrolle mit Nut, 254 mm
807-1013  |Umlenkrolle mit Nut, 305 mm
807-1088 |Umlenkrolle mit Nut, 457 mm
807-1089 |Umlenkrolle mit Nut, 533 mm
807-1090 |Umlenkrolle mit Nut, 610 mm

22 807-1002 |Umlenkrolle mit Nut, 127 mm
807-1003 |Umlenkrolle mit Nut, 152 mm
807-1004  |Umlenkrolle mit Nut, 203 mm
807-1005 |Umlenkrolle mit Nut, 254 mm
807-1006 |Umlenkrolle mit Nut, 305 mm
807-1091 |Umlenkrolle mit Nut, 457 mm
807-1092 |Umlenkrolle mit Nut, 533 mm
807-1093  |Umlenkrolle mit Nut, 610 mm

23 802-124 Rollenlager

24 463705M Antriebsrolle, 127 mm
463706M  |Antriebsrolle, 152 mm
463708M  |Antriebsrolle, 203 mm
463710M  |Antriebsrolle, 254 mm
463712M  |Antriebsrolle, 305 mm
463718M Antriebsrolle, 457 mm
463721M Antriebsrolle, 533 mm
463724M Antriebsrolle, 610 mm
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Ersatzteile

Konfigurierung der Teilenummern fir Férderb&nder

=

LLLL APP

@

Fordergurt—-Modellnummer 215G W

| ® PATENTS 5131529 5156261 5203117 5875883
[ | 5156260 5174435 5265714
AND CORRESPONDING PATENTS AND PATENT APPLICATIONS IN OTHER COUNTRIES

SERIAL NUMBER MODEL NUMBER

DORNER MFG. CORP.
HARTLAND, Wi, USA

-

Abbildung 56

Wir verweisen auf das Patentetikett (Abbildung 56) von
Dorner. Anhand der Modellnummer werden Foérder-
bandbreite (, WW*), Lange (,LLLL") und Gurttyp
(,BB") bestimmt. Mit den Daten wird die Férderband-
Teilenummer, wie nachstehend angegeben, konfiguriert:
* V* fir Gurte mit V—FUhrung hinzufigen.

25-WW LLLL /BB VE

L oo (Austillen / v+
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Rucknahmebestimmungen

Gerate kdnnen nicht ohne vorherige schriftiche Genehmigung des Werkes zuriickgesandt werden. Bei Anrufen
zur Einholung einer Genehmigung bitte folgende Informationen fur den Werksvertreter von Dorner oder lhren
ortlichen Handler bereithalten:

1. Name und Adresse des Kunden.

2. Zuruckgegebene(r) Artikel.

3. Grund fur die Rucksendung.

4. Originalbestellnummer des Kunden, die zum Bestellen des Artikels benutzt wurde.
5. Rechnungsnummer von Dorner oder des Lieferanten.

Ein Vertreter wird die Mal3hahmen besprechen, die bei Ricksendungen ergriffen werden und als Referenz eine
Genehmigungsnummer fir Rlcksendungen erteilen.

Auf alle neuen Artikel wird flr Ricksendungen, bei denen kein Fehlverhalten von Dorner vorlag, eine
Lagerriicknahmegebihr von 15 % erhoben. Nach 60 Tagen ab Datum der Originalrechnung werden neue
Artikel nicht mehr zuriickgenommen. Die Lagerriicknahmegebuhr deckt Inspektion, Reinigen, Zerlegen und
Einlagerung.

Falls bereits vor Beurteilung einer Ricksendung ein Ersatz bendétigt wird, muf3 ein Bestellung ausgestellt

werden. Eine Gutschrift (falls zutreffend) wird erst dann ausgestellt, wenn Ricknahme und Bewertung
abgeschlossen sind.

Dorner besitzt Vertretungen aller Welt. Sie kénnen sich jederzeit an Dorner wenden, um den Namen lhres
lokalen Vertreters zu erfahren. Unser technisches Verkaufs— und Wartungspersonal wird lhnen gerne zur
Verfligung stehen, wenn Sie Fragen Uber Dorner—Produkte haben.

Eine Kopie der beschrankten Haftung von Dorner erhalten Sie vom Werk, vom Handler, vom Service—Center
oder auf der Website unter www.dorner.com

Fir Ersatzteile wenden Sie sich an ein ein autorisiertes Dorner Service—Zentrum oder an das Werk.

(1. ¥ DORNER MFG. CORP. DORNER .
DORNLE o7 CotonuuodAve £0 020 R0 STl 00
Hartland, WI 53029-0020 USA
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