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Sicherheitsmallhnahmen

J\_ACHTUNG 'Y

Das Sicherheitswarnsymbol,
das schwarze Dreieck mit
weillem Ausrufezeichen, soll
Sie auf mogliche Verletzungs-
gefahren hinweisen.

J\ ACHTUNG [

Bevor Sie Bauteile l6sen, die
mit den ausgewéhlten Stitzen
verbunden sind, sollten Sie
sich vergewissern, dal alle be-
troffenen Bereiche des
Bandforderers ausreichend
gestltzt werden, um zu verhin-
dern, dafd die Stitzen unerwar-
tet schwanken und umstirzen,
wobei Sie schwer verletzt wer-
den kénnten.

I\ ACHTUNG Y

Die Inbetriebnahme von Dorner
Bandfdrderern in explosiver
Umgebung ist nichtgestattet.

J\ _ACHTUNG Y

Nehmen Sie die Geratschaften
NIEMALS in Betrieb, wenn die
Schutz- oder Sicherheitsvor-
richtungen nicht an den ents-
prechenden Stellen montiert
sind. Um Verletzungen zu ver-
meiden, sollten Sie sich aul3er-
dem vergewissern, dal alle
Verbindungen zuden elektris-
chen Stromquellen unterbro-
chen wurden, bevor Sie irgend-
welche Wartungs- oderEinstel-
larbeiten durchfuhren oder ir-

gendwelche Bauteile austaus-

Clhiert.

einem

Das Stehen auf
Bandforderer oder das Trans-
portieren von Personen ist ver-
boten.

[\ ACHTUNG [

Diese Motoren arbeiten mit ein-
er hohen Temperatur, die bei
einer versehentlichen
Berthrung des Motorgehauses
zu Verbrennungen fuhren
kT

ANCTUTTEA

Wenn Bandfdrderer in Verbin-
dung mit anderen Geratschaf-
ten oder als Teil eines komplex-
en Flielbandsystems verwen-
det werden, mul3 vor der Inbe-
triebnahme geprift werden, ob
es Verletzungsgefahren oder
andere mechanische Gefahren-
quellen gibt. Da die “Dorner
Mfg. Corp.” die mechanische
Montage und die Anwendung
eines komplexen Bandfdrder-
ersystems nicht kontrollieren
kann, liegt die Durchfihrung
von SchutzmalRnahmen in der
Verantwortung des Betreibers.

Vorwort

Wenn Se die Wartungs- und Eingellanwei-
sungen in diesem Handbuch befolgen, werden
Se die Lebendauer lhres Bandforderers
verlangern und seine optimale Leistungsfahig-
keit erhdten.

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteilen
immer die Serien- und Modellnummer an
Diese Nummern befinden sich auf dem
Typenschild (Abbildung 1), das auf dem
Langstrager des Bandforderers angebracht
ist.Tragen Sie diese Nummern an den
vorgesehenen Stellen ein, damit Sie spéter
auf sie zurtickgreifen kdnnen.
Seriennummer

(Eintragen)
Model lnummer

(Eintragen)
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Auf dem Zahnriemen ist die Lange in
metrischer Einheit angegeben. Auch auf
dem Vorgelege, dem elektrischen Antriebs-
motor und dem Uberlastungsschutz des
Motors befinden sich Dorner Typenschild-
er. Tragen Sie die jeweiligen Nummern an
den dafiir vorgesehenen Stellen ein:

Wert fur “MAX. LOAD” (maximale
Belastung) bezieht sich auf Bandfdrderer,
die in waagerechter Lage mit einer nicht
zusammengeballten und eben befdrderten
Ladung betrieben werden.

u e —
DORNGR - — —
[OST ] o  —
HARTLAND, WI 53029-0020
e v ]
M e e we = CE€
Abbildung 1: Gebrauchliches
Typenschild fir Modell- und
Bestellnummer

Zahnriemen (___ L)
Untersetzungsgetriebe (820- )
Elektrischer Antriebsmotor (826- )
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Vorwort

Aus Griinden einer besseren Ubersicht sind
die Schutz- oder Sicherheitsvorrichtungen
auf einigen Abbildungen in diesem Hand-
buch mdglicherweise gedffnet oder entfernt
dargestellt. Der Bandférderer darf jedoch
unter keinen Umsténden betrieben werden,
wenn sich diese Vorrichtungen nicht an den
entsprechenden Stellen befinden.

ANMERKUNG: Alle technischen Daten
in diesem Handbuch beziehen sich auf

die zur Zeit der Drucklegung
vorliegenden Informationen. Dorner
behalt sich das Recht vor, jederzeit
ohne  Ankundigung Anderungen
vorzunehmen, ohne sich zZu
verpflichten, diese Anderungen an
vorher ausgelieferten Einheiten
vorzunehmen.

Montageanweisungen

Entfernen Sie den kompletten Bandforderer
oder die entsprechenden Baugruppen mit
einer geeigneten Hebevorrichtung vorsich-
tig aus dem Frachtbehdltnis, und plazieren
Sie den Bandférderer in der korrekten
Betriebslage und -richtung.

Verwenden Sie nur Stiitzen und entspre-
chende Befestigungselemente von Dorner
oder Ihre eigenen Montagevorrichtungen,
um den Bandfdrderer sicher zu befestigen.
Einzelheiten Uber den richtigen Zusam-
menbau entnehmen Sie bitte dem Hand-
buch Uber die Montage der Stiitzen, die
Inbetriebnahme und die Wartung.

Der Bandférderer muB3 innerhalb der gel-
tenden Toleranzwerte gerade, flach und
eben montiert werden. Verwenden Siebeim
Zusammenbau ein Lineal und eine Wasser-
waage (Abbildung 2).

Abbildung 2: Hinweise zur
Ausrichtung des Bandfdrderers

WICHTIGER HINWEIS: Vermeiden Sie
bei der Montage ein Verbiegen oder
Verdrehen des Rahmens des
Bandforderers.

Dorner Mfg. Corp.

Lesen Sie beziiglich der Befestigung des
Getriebemotors die separaten Anweisung-
en fur die Montage, die der
Motormontage-Einheit beiliegen.

ANMERKUNG: Die Motormontage-
Einheit fur Kopfantrieb muf3 auf der
Kopfseite des Bandférderers montiert
werden, die der Seite gegenlberliegt,
an der sich die Spannvorrichtung
befindet.  AuRBerdem sollte der
Antriebsmotor so montiert werden, daf3
der Fordergurt in Richtung des
Antriebes gezogen wird und somit die
maximale Last beférdern kann. Der
untere Abstreifer des Bandftrderers
befindet sich immer auf der Seite, auf
die sich das Band zubewegt.

Bel alen Bandférderern mit niedriger Sei-
tenfUhrung, die Uber keine zusétzliche
Fuhrung verfuigen, sind werkseitig an bei-
den Kopfseiten des Bandforderers
Spurfuhrungsvorrichtungen (A in Abbil-
dung 3) montiert. Jede dieser Vorrichtungen
besteht aus einem 89 mm langen Stiick
geformten Kunststoff, das Uber der
T-Schlitznut an der Seitenwand (B) des
Bandftrderers befestigt wird.

Um die Fuhrungsvorrichtung von der
Seitenwand des Bandférderers zu entfer-
nen, miissen Sie eine der oberen Kanten
der Fiihrungsvorrichtung mit den Fingern
vorsichtig nach auf3en und unten driicken
und sie schrittweise von der Seitenwand
des Bandftrderers abziehen (B).

Bel der Montage der Fiihrungsvorrich-
tung an der Seitenwand des Bandforder-

ers mussen Sie zuerst die untere Lippe
(C), der Fihrungsvorrichtung gegen die
obere Kante der T-Schlitznut an der
Seitenwand des Bandférderers halten.
Driicken Sie dann nach innen und oben,
um die Vorrichtung an der richtigen
Stelle zu befestigen.

ANMERKUNG: Verwenden Sie die
Spurfihrungsvorrichtungen (A in Abbil-
dung 3) wahrend der ersten Inbetrieb-
nahme des Bandfdrderers, um die Spur
des Fordergurtes gegebenenfalls zu
kontrollieren. Die Fihrungsvorrichtun-
gen kénnen nach der Inbetriebnahme
montiert bleiben oder entfernt werden.
Halten Sie die Spurfuhrungsvorrichtun-
gen fir die Inbetriebnahme nach dem
Reinigen oder Austausch des Forder-
gurtes bereit.

Abbildung 3: Hinweise zur
Montage der
Spurfuhrungsvorrichtung bei
Bandférderern mit niedriger
Seitenfiihrung
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Wartung

Schmierung

[\ ACHTUNG [

Um Verletzungen zu vermei-
den, sollten Sie sich vergewis-
sern, dal3 alle Verbindungen zu
den elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor ir-
gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten durchgefuhrt
oder Bauteile ausgetauscht
werden.

Lager der Antriebsrolle

ANMERKUNG: Verwenden Sie bei der
Schmierung der Lager der Antriebsrolle
eine  herkbmmliche Handschmier-
presse, und pumpen Sie maximal ein-
mal pro Anwendung, wenn nicht anders
angegeben. Verwenden Sie nicht zu
viel Schmierfett.Verwenden Sie keine
elektrische Schmierpresse, damit die
Lager nicht beschadigt werden. Diese
Pressen erzeugen einen Druck, der die
Lager herauspressen kann. Bei den 44
mm breiten Bandférderern werden fern-
er gekapselte Kugellager verwendet,
die keine Schmierung bendtigen.

Verwenden Sie “Dorner Red Grease” 397
Gramm Patronen, Teillenummer 829-002,
oder 397 Gramm Behélter, Teilenummer
829-003. Schmieren Sie die Lager der An-
triebsrollejewells nach 750 Betriebsstunden
oder haufiger, je nach Betriebsbedingungen.

Alle nicht-angetriebenen Bauteile verfligen
Uber einen Kunststoffstopfen (A in Abbil-
dung 4), der sich an den Enden der Befesti-
gungshilsen der  Antriebsrolle  (B).
Entfernen Sie diesen Stopfen mit einem
kleinen Schlitzschraubendreher.

Abbildung 4

Nicht-angetriebene Bauteile fur
Bandforderer, die 70 mm breit
oder breiter sind

Montieren Sie einen Dorner Schmieradapter,
Tellenummer 200046M (C in Abbildung 5).

/E
= k=
C D/ [
Abbildung 5

Vergewissern Sie sich, dal? der Ansatz des
Adapters (E) an der Endplatte des
Bandforderers anliegt. Ein korrekter Sitz
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gewahrleistet die korrekte Ausrichtung der
inneren Schmierkanéle (D).
Nach Beendigung der Schmierung kann der
Schmieradapter (C) an seiner Stelle belas-
sen oder durch den Kunststoffstopfen ersetzt
werden (A in Abbildung 4).

Antriebspositionen fur
Bandforderer, die 70 mm breit
oder breiter sind

Bandférderer mit Montagesatz fur
seitliche Befestigung

Be Bandforderern, die 70 mm breit oder
breter snd und satlich angetricben werden,
wird ene 45°-Winkevorrichtung mitgdiefert,
mit deren Hilfe das Lager der Antriebsralle (F
in Abbildung 6) geschmiert werden kann.

Abbildung 6: Kopfantrieb mit
Montagesatz fur seitliche
Befestigung

Bandférderer mit Montagesatz fur
Montage oben oder unten -
Abbildung 7

Schmieren Sie das Lager der Antriebsrolle
bei Bandférderern, die 70 mm breit oder
breiter sind, auf der Antriebsseite mit Hilfe
der Schmiervorrichtung der Antriebswelle
(G in Abbildung 7).

Entfernen Sie die Kappe (H) vom Riemens-
chutz des Antriebsriemens.

Wenn Sie die Lager der Antriebsrolle zum
ersten Ma schmieren, muf3 die Antrieb-
swellemit Schmierfett gefiillt werden, bevor
die Lager geschmiert werden. Pumpen Sie
hochstens zweimal. Verwenden Sie nicht
zuviel Schmierfett.

Abbildung 7: Kopfantrieb
mit Montagesatz fir
seitliche Befestigung

Nach dem ersten Schmieren darf beim
Abschmieren aller Lager der Antriebsrolle
hdchstenseinmal pro Anwendung gepumpt
werden. Verwenden Sie nicht zuviel
Schmierfett.

Setzen Sie die Kappe wieder auf (H).

Fordergurt
Inspektion

ANMERKUNG: Wenn Sie eine Stérung
entdecken, dann stellen Sie sicher, daf3
die erforderlichen Schritte zur Behe-
bung der Stérung durchgefiihrt werden.

Kontrollieren Sie folgende Punkte am
Fordergurt:

® Risseoder VerschleilR auf der Oberfléche
® Problemebei der Spurfiihrung

® \/erschlissene Kanten

® Festhdngen oder Durchrutschen

® Stellen, an denen das Band tiberdehnt
wurde oder gebrochen ist

® Bander, die zu einer Seite wandern

® UngleichmalBige Bewegungen des
Fordergurtes

® [alten oder rauhe Kanten auf dem Band

Erkennen der Ursachen von
Stdérungen

Wandern Forderbander zu einer Seite, so
kann dies folgende Ursachen haben:

® Spurfihrung nicht korrekt eingestellt.
Lesen Sie den Abschnitt “ Spurfihrung
des Fordergurtes’, der auf Seite 7 be-
ginnt.

® Rahmen des Bandférderers verbogen
oder beschédigt.

® Auf der Oberseite der Antriebsrolle hat
sich Schmutz angesammelt.

® Der Fordergurt ist einseitig belastet.
Ungleichmalige Bewegungen bedeuten:
® Fordergurt Uberméfdig belastet.

® |ntervallartige Blockaden oder Antrieb-
sprobleme.

® Die Spannung des Fordergurtes oder -
gegebenenfalls - des Zahnriemens ist
nicht korrekt eingestellt.

Falten oder rauhe Kanten auf dem Forder-
gurt bedeuten:

® Spurfihrung nicht korrekt eingestellt.
Schlagen Sie auf Seite 7 im Abschnitt
“Spurfiihrung des Férdergurtes’ nach.

® Blockierte Teile.
® Schmutzansammlung auf den Abgtreifern.

® Fremdkorper  im  Inneren  des
Bandforderers.

® [ehlerhaft montierte Zubehdraggregate.
Reinigung

WICHTIGER HINWEIS: Verwenden
Sie keine Reinigungsmittel fur den
Fordergurt, die Alkohol, Aceton, Methyl-
Ethylketon (MEK) oder andere scharfe
Chemikalien enthalten.

Be den megen Forderbéndern kdnnen Sie
den “Dorner Bdt Cleang”, Talenummer

Dorner Mfg. Corp.



Wartung

625619, oder ein &hnliches Mittd verwenden.
Sie kdnnen auch eine milde Seife und Wasser
verwenden. Sorgen Sie dafiir, dal3 das Band
nicht mit Wasser durchtrankt wird.

Aufgrund der Struktur der aus gewebtem
Polyester und schwarzem Antistatikmaterial
bestehenden Bander verwenden Sie eine

kleine Birste mit mittelharten Borsten
(&hnlich einer Gemiisebiirste), um den Rei-
nigungseffekt zu verbessern.

Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Vorbereitungen fur die
Reparatur des
Fordergurtes

Werkzeuge

Verwenden Sie bei der Wartung den Dorner
Werkzeugsatz  mit  der  Teilenummer
2500M-GER, um die Wartung ordnungs-
gemaR durchfuhren zu kénnen. Befolgen
Sie die Anweisungen, die mit dem Werk-
zeugsatz mitgeliefert werden.

Prufliste

Verwenden Sie die folgende Priifliste, um
kostspielige Verzogerungen bel der Repara-
tur zu vermeiden:
® | egen Sie sch komplette Antriebsrol-
lensitze, Ersatzgurte, Bandrollen, Antrieb-
dele, Motoren  und  Verbindungs
elemente einbaufertig auf Lager.
® |ngpizieren Sie den gesamten Bandforder-
er, wéhrend er demontiert ist.
® Reinigen Sie den Bandfdrderer wéhrend
der Reparatur grindlich von innen und
aufien. Entfernen Sie alen vorhandenen
Schmutz, der sich auf den Randelungen
an der Oberflache der Antriebsrolle an-
gesammelt hat.

® Tauschen Sie ale verschlissenen und
beschadigten Komponenten aus.

® Priifen Siealle Lager auf leichten Lauf.

Dorner Mfg. Corp.

® [alls Sie mehrere Bandforderer dessel-
ben Typs verwenden, sollten Sie einen
kompletten Bandforderer auf Lager ha-
ben, damit Sie diesen gegen einen
beschadigten Bandférderer austauschen
und so eventuelle Ausfallzeiten verrin-
gern  konnen. Der  beschéadigte
Bandférderer kann dann gegebenenfalls
repariert werden.

Vorgehensweise beim
Ersetzen des Fordergurtes

Entfernen des Fordergurtes
bei Bandférderern ohne
Stltzen oder
Motormontage-Einheit

Wenn Sie an einem Bandforderer mit hoher
Seitenfiihrung arbeiten, missen Sie die
Fillplatte (A in Abbildung 8), an jeder Seite
des Bandfdrderers entfernen, indem Sie die
Schraube (B) 16sen.

Lésn Se die mit einem Aufkleber (L)
gekennzeichneten Spurfiihrungsnocken (F),
fdls se sch im Eingriff befinden, an beiden
Seiten des Spannendes (C) und schieben Sie
sSein die Mitte des Bandforderers.

Lésen Se die Schrauben (E) der hinteren
Deckplatte auf beiden Sdten der Spannvor-
richtung.

Bringen Sie die Spannvorrichtung (C) des
Bandforderersin die richtige Position, in-
dem Sie sie mit dem Handballen in den
Rahmen des Bandfdrderers schieben. Da-
durch wird der Fordergurt ausreichend ge-
lockert und kann entfernt werden.

Abbildung 8

Der untere Abstreifer (J) befindet sich an der
Abwurfseite des Bandforderers. Entfernen
Sie die Schrauben (G und H) der hinteren
Deckplatte auf einer Seite des Bandftrder-
ers. Entfernen Sie die hintere Deckplatte (1),
und driicken Sie den unteren Abstreifer (J)
durch die Offnung in der Platte (K) der
Antriebsrolle.

Entfernen Sie den alten Gurt, indem Sieihn
seitwérts (D) vom Bandforderer schieben.

Aufbau, Wartung und Ersatzteile fir Flachbandforderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 5



Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Ausbau des
Fordergurtes bei
Gurtfoérderern mit
Stitzen und
Motormontage-Einheit

[\ ACHTUNG I

Um Verletzungen zu vermei-
den, sollten Sie sich vergewis-
sern, dal3 alle Verbindungen zu
den elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor ir-
gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten durchgefuhrt
oder Bauteile ausgetauscht
werden. Beachten Sie auler-
dem, daf} das Gewicht des Mo-
tors nur auf ein Ende des
Gurtforderers wirkt. Dadurch
kdnnte der Gurtférderer von
den Stutzen kippen, wenn die
Befestigungsklemmen entfernt
werden. Sorgen Sie dafur, dal
der Getriebemotor mit einer Art
Stutze (M in Abbildungof Fig-
ure 9) von unten abgestitzt
wird, wahrend der Fordergurt
ausgetauscht wird.

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr. Um den
Wiederzusammenbau zu erleichtern, sollten
alle Stellen, an denen Bauteile entfernt wer-
den, auf dem Rahmen des Gurtforderers
gekennzeichnet und alle Flhrungen. Steuer-
aggregate, Anschldge und alle anderen mon-
tierten Zubehoraggregate, die beim
Entfernen des Fordergurtes hinderlich sein
kénnten, entfernt werden.

Entfernen Sie die Filllplatten (A in Abbil-
dung 8), wenn Sie an einem Gurtférderer mit
hoher Seitenfiihrung arbeiten.

Lésen Sie die mit einem Aufkleber gekenn-
zeichneten Spurfiihrungsnocken (F), falssich
diese im Eingriff befinden (C), an beiden
Seiten der Spannvorrichtung (L), und schieben
Siesein die Mitte des Gurtforderers.

Losen Sie die Schrauben (E) der hinteren
Deckplatteauf beiden Seiten der Spannvor-
richtung. Verstellen Sie as néchstes die
Spannvorrichtung (C) des Gurtforderers,
indem Sie sie mit dem Handballen in den
Rahmen des Gurtforderers driicken. Da-
durch wird der Fordergurt ausreichend ge-
lockert und kann entfernt werden.

Wieaus Abbildung 8 ersichtlich ist, befindet
sich der untere Abstreifer (J) an der Abwurf-
seite des Gurtforderers. Entfernen Sie als
néchstes die Schrauben (G und H) der
hinteren Deckplatte auf der Seite, die dem
Motor gegenuber liegt. Entfernen Sie an-
schlieffend die hintere Deckplatte (1), und
driicken Sie den unteren Abstreifer (J) durch
die Offnung in der Halteplatte der Antrigbs-
ralle. (K).
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Ldsen Sie die Befestigungsschrauben (N in
Abbildung 9), der Halteplatte auf beiden
Seiten des Gurtforderers. Die Schrauben
missen nur soweit geldst werden, bis der
Abstand zwischen dem Gurtférderer und
den Halteplatten grof3 genug ist.

[\ _ACHTUNG [

Um die Verletzungsgefahf
durch umkippende
Tragstitzen zu vermeiden,
wenn der Bandforderer nicht
befestigt ist, sollten Sie die
Stitzen im Boden verankern
oder auf andere Weise ausrei-
chend stabilisieren, bevor die
Stlitzen vom Bandforderer

[T 1
ycliust SITTu.

Abbildung 9

Entfernen Sie den dten Fordergurt, indem Se
ihn sdtwéarts von der Antriebssate des
Gurtforderers vom Rahmen des Gurtférderers
schieben.

Gehen Sie be der Montage eines neuen
Fordergurtes gemé? den Angaben im Ab-
schnitt “ Demontage des Fordergurtes’ vor.

Demontage des
Fordergurtes

Richten Sie den Ersatzfordergurt so aus, dal3
die Spitzen der Gurtspleifdung (P in Abbil-
dung 10) in Laufrichtung (O), des Forder-
gurtes zeigen, zum unteren Abstreifer (Q)
des Gurtforderers, und dald die &ufleren
Flanken (R) wie auf der Darstellung posi-
tioniert werden.

Abbildung 10: Hinweise zur
Ausrichtung des
Ersatzfordergurtes

Nehmen Sie die Montage eines neuen
Fordergurtesvon der gleichen Seite aus vor,
von der der alte Fordergurt entfernt worden
ist. Montieren Sie den neuen Fordergurt,
indem Sieihn seitlich tber den Rahmen des
Gurtforderers schieben, und zwar von der
Seite aus, die dem Antrieb gegentber liegt.
Wenn sich der Gurtforderer in der richtigen
Position befindet, werden neue Schrauben
(N in Abbildung 9) festgezogen, um die
Halteplattenan den Befestigungshlécken zu
montieren.

Montieren Sie den unteren Abstreifer (Jin
Abbildung 8) wieder.

Vergewisern Sie sich, daid dle Bautelle, die
entfernt oder gel 6t wurden, wieder vollsténdig
befegtigt worden sind, mit Ausnéhme der
Schrauben (E) der hinteren Deckplatte an der
Spannvorrichtung des Gurtforderers.

Stellen Sie die Spannung des Fordergurtes
gemal3 den Angaben des folgenden Ab-
schnitts “Einstellen der Spannung des
Fordergurtes’ ein.

Befestigen Sie die Fihrung, alle Steuerag-
gregate, Anschldge und alle anderen Zu-
behdraggregate wieder an den entsprechend
gekennzeichneten Stellen.

Schlief¥en Se die Stromversorgung wieder an.

Einstellen der Spannung
des Fordergurtes

Dasfolgende Verfahren wird zum Spannen
des Fordergurtes bei alen Forderbandern
mit Kopfantrieb verwendet.

Stellen Sie die Spannung des Fordergurtes
wiefolgt ein:

Machen Sie die Spannvorrichtung (C in
Abbildung 11) des Gurtforderers, die mit
einem Aufkleber (L) gekennzeichnet ist,
ausfindig.

Ldsen Sie die Spurfihrungsnocken (F), fals
sich diese im Eingriff befinden, und schie-
ben Sie sie zur Mitte des Gurtférderers an
beiden Seiten der Spannvorrichtung (C).

Losen Sie die Schrauben (E) der hinteren
Deckplatteauf beiden Seiten der Spannvor-
richtung (C).

Setzen Sie einen 5 mm Sechskantschl issel
(S) auf jeder Seite des Ritzels (T).

Dorner Mfg. Corp.



Auswechseln und Einstellen von Bauteilen

Abbildung 11

Drehen Siedas Ritzd (T), um die Spannvor-
richtung soweit zu bewegen, bis der Abstand
(U), zwischen der Antriebsrolle und dem
Rahmen des Gurtférderers bei einem neuen
Fordergurt 30 mm betrégt oder um den
Betrag, der erforderlich ist, um ein Durch-
rutschen des Gurtes zu verhindern.

ANMERKUNG: Eine zu hohe Span-
nung stellt eine unnétige Belastung der
Lager der Antriebsrolle dar.

Halten Sie das Ritzel (T) in der gespannten
Position, und ziehen Sie die Schrauben (E)
der Deckplatte auf beiden Seiten des
Gurtférderer mit einem Drehmoment von
etwa2 Nm fest.

Entfernen Sie die Fillplatten, wenn Sie an
einem Gurtforderer mit hoher Seitenfuhrung
arbeiten. Orientieren Sie sich dabei an Abbil-
dung 8 im Abschnitt “ Ausbau des Forder-
gurtesbel Gurtférdereren ohne Stiitzen oder
Motormontage-Einheit” auf Seite 5.

Richten Sie den Spurfiihrungsnocken an der
Fuhrungsstange aus, und vergewissern Sesich
dabei, dal3 sich die Nut in der richtigen Position
befindet (sehe Abbildung 12 auf Seite 8).
Lesen Sesdch die Informationen im Abschnitt
“Vorlaufige Prifung der Spurfiihrung des
Fordergurtes’ durch, (no 7) bevor Sie den
Gurtforderer in Betrieb nehmen.

Vorlaufige Prufung der
Spurfihrung des
Fordergurtes

WICHTIGER HINWEIS: Halten Sie die
Fordervorrichtung sofort an, falls der
Fordergurt nicht in der Spur lauft. Orien-
tieren Sie sich dabei am nachfolgenden
Abschnitt “Spurfiihrung des Foérder-
gurtes”.

Vergewissern Sie sich, daf3 die Spannung des
Fordergurtes korrekt eingestellt ist. Lesen
Sie diesheziiglich die Angaben im Abschnitt
“Einstellender Spannung des Fordergurtes’
auf Seite 6.

Dorner Mfg. Corp.

Montieren Sie die Spurfuhrungsvorrichtun-
gen an beiden Seiten bei Gurtforderern mit
niedriger Seitenfiihrung, fals sie noch nicht
montiert worden sind. Orientieren Sie sich
dabei an Abbildung 3 auf Seite 3.

Versorgen Sie den Antriebsmotor des
Gurtforderers mit der erforderlichen Be-
triebsspannung. Gehen Sie anschlieflend
wiefolgt vor:

Bewegen Sie den Fordergurt bel
Gurtforderern mit konstanter Geschwin-
digkeit in sehr kurzen Betriebszyklen bei
maximal 6 Starts pro Minute im Schritt-
betrieb vorwérts. Beobachten Sie dabe
die Spurfihrung des Fordergurtes auf
beiden Seiten. Erhthen Sie den Betriebs-
zyklus schrittweise.

Stellen Sie die Steuerung bei Gurtférder-
ern mit variabler Geschwindigkeit auf die
niedrigste Geschwindigkeit. Starten Sie
den Gurtforderer, und beobachten Sie
dabei die Spurfiihrung des Fordergurtes
auf beiden Seiten. Erhthen Sie die
Geschwindigkeit schrittwelse.

WICHTIGER HINWEIS: Halten Sie die
Fordervorrichtung sofort an, falls der
Fordergurt nicht in der Spur lauft.Orien-
tieren Sie sich dabei am nachfolgenden
Abschnitt “Spurfihrung des Forder-
gurtes”. Bei langen Gurtférderern kann
es aulRerdem erforderlich sein, dai eine
Person an jedem Ende die Spurfihrung
des Fordergurtes tberwacht und daf3
eine Person den Antrieb kontrolliert.

Stellen Sie die Spurfihrung gemal? den
Angaben im nachfolgenden Abschnitt
“Spurfiihrung des Férdergurtes’ ein.

Spurfihrung des
Fordergurtes

Vergewissern Sie sich, dal3 der Fordergurt
korrekt gespannt ist und dald der
Gurtforderer in alen Richtungen innerhalb
der Toleranzwerte gerade und eben |&uft.

Dieser Gurtforderer ist mit einer Gelenkver-
bindung ausgestattet, mit deren Hilfe die
Antriebsrolle leicht winklig ausgerichtet
werden kann, um die Spurfiihrung zu er-
leichtern.

Montieren Sie die Spurfihrungsvorrichtun-
gen wieder, wenn Sie an einem Gurtforderer
mit niedriger Seitenflihrung arbeiten. Orien-
tieren Sie sich dabel an Abbildung 3 auf
Seiten 3.

Priifen Sie an beiden Seiten des Gurtforder-
ers, ob der Fordergurt korrekt lauft. Das
Fordergurt sollte sich mittig zwischen den
hinteren Platten an beiden Seiten des
Gurtforderers bewegen. Die Spurfuhrung
sollte immer zuerst an der Abwurfseite des
Gurtforderers eingestdlIt werden, die durch die
Richtung des Spurfiihrungpfeils dargestdllt
wird (O in Abbildung 12). Prifen Sie die
Spurfihrung anschliefend an der ge
genlberliegenden Seite  (Zulauf) des
Gurtforderers, und korrigieren Sie sie gege-
benenfalls.

Bevor Sie zur Einstellung der Spurfuhrung
Ubergehen, sollten Sie sich vergewissern,
daf3 die Schrauben (E), der Deckplatte an
beiden Seiten des Gurtforderersrichtig fest-
gezogen sind. Stellen Sie die Spurfiihrung
anschlieRendwiefolgt ein:

Nun werden die zwel (2) Schrauben (X) der
Nockenhalteplatte auf beiden Seiten des
Abwurfs gel64t, jedoch nicht entfernt.

Schieben Sie die beiden Spurfiihrungsnock-
en (F in Abbildung 12) des Fordergurtes so
weit wie mdglich in Richtung des Endes des
Gurtforderers.

Der Spurfiihrungsnocken (V in Abbildung
12) muR an der Kontaktstelle auf den nie-
drigsten Punkt eingestellt werden (siehe
Abbildung). Der Schlitz (W), im
Spurfuhrungsnocken des Fordergurtes zeigt
den tiefsten Punkt an und sollte zum Ende
des Gurtférderers zeigen.

Ziehen Sie die zwei (2) Schrauben (X), der
Nockenhalteplatte an beiden Seiten des
Gurtforderersfest.

Die beiden Schrauben (E in Abbildung
12) der hinteren Deckplatte durfen auf
der Seite des Gurtférderers, auf die sich
der Fordergurt zubewegt, nur gelockert
werden.

Benutzen Se den 5 mm Sechskantschliissd (S
in Abbildung 11), um den Spurfuihrungsnok-
ken (V in Abbildung 12) des Fordergurtes bei
laufendem Gurtforderer langsam zu drehen.
Drehen Seden Mitnehmer in kleinen Schritten
in jede Richtung, um den Fordergurt von den
Seiten des Gurtférderers fortzubewegen, bis
der Fordergurt mittig auf dem Gurtforderer
lauft. Lassen Sie den Fordergurt zwischen den
einzelnen Eingdlungen immer ein paar Um-
drehungen laufen.

Aufbau, Wartung und Ersatzteile fir Flachbandforderer der Serie 2100 mitKopfantrieb 7
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Abbildung 12

WICHTIGER HINWEIS: Bewegen Sie
den Spurfihrungsnocken sehr langsam
und in kleinen Schritten, um zu verhin-
dern, daR das Foérdergurt von der
gewulinschten Mittelposition abweichen
kann.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (E)
der hinteren Deckplatte fest, und priifen Sie
die Spurlage des Fordergurtes noch einmal.

Uberpriifen Sie die Spurfiihrung auch noch
einmal an der gegeniiberliegenden Seite des
Gurtforderers, und stellen Sie sie gegebe-
nenfallsein.

ANMERKUNG: Prifen Sie sorgféltig,
ob es an den Kopfseiten des Gurtférder-
ers “heil3e Stellen” oder Verschlei3 an
den Kanten des Férdergurtes gibt, was
anzeigen wirde, daf3 der Férdergurt am
Rahmen des Gurtférderers entlang-
schleift und die Spurfihrung somit nicht
mittig ist. Stellen Sie die Spurfuhrung
gegebenenfalls neu ein.

Ersatz der Antriebswelle

Demontage

Bei der Demontage der Antriebswelle (AA
in Abbildung 13) wird ein Dorner
Sechskantschllissel mit Verlangerung (Z)
benétigt; Teilenummer #2508  filr
Gurtférderer von 44 mm bis 305 mm Breite
oder  Tellenummer  <©25-08A for
Gurtférderer, die breiter sind al's 305 mm.

Entfernen Sie die Antriebswellen-Einheit
(AA), indem Sie das stumpfe Ende (Y) des
Sechskantverléngerungsschllissels (Z) auf
der gegeniberliegenden  Seite  der
Antriebswelle (AD) in die Antriebsrolle
(AA) einschieben.

Ziehen Sie die Antriebswellen-Einheit (AB)
heraus, wéhrend Sie den federbelasteten
Kolben (Z), mit dem Sechskantverlanger-
ungsschllissel (AA) hineindriicken.

Die Keilnut hat méglicherweise
scharfe Kanten!

8  Aufbau, Wartung und Ersatzteile fur Flachbandforderer der Serie 2100 mitKopfantrieb

Montage

Bei der Montage der Antriebswellen-Einheit
(AA) muf3 die Antriebsrolle (AD) mdgli-
cherweise im Rahmen des Gurtférderers
herumgedreht werden.

Die hexagonale Bohrung (AE) ist bei An-
triebsrollen fir Gurtférderer, die 127 mm
breit oder breiter sind, aul3ermittig. Entfer-
nen Sie die Antriebsrolle gegebenenfalls
gemal3 den Angaben im Abschnitt “Vorge-
hensweisebeim Demontieren der Antriebs-
rolle” auf dieser Seite; drehen Sie die
Antriebsrolle anschlielfend herum, und
montieren Sie sie gemal3 den Angaben im
nachfolgenden Abschnitt “Vorgehensweise
beim Demontieren der Antriebsrolle’.

>y

Zi
AA

Y
AB

Y ABAEAD AC

| i

< AA

Abbildung 13

Ausrichtung der hexagonalen
Bohrung der Antriebsrolle

Breite des Welle an der
Gurtforderers Kopfseite der
Antriebsrolle
einschieben
44 mm bis 95 An beiden
mm Seiten

Direkt an der
hexagonalen
Bohrung

127 mm & breiter

Montieren Sie die Befestigungshiilse des
AuRenlagersin der gewiinschten Position.
Vergewissern Sie sich, dal? die hexagonale
Bohrung der Antriebsrolle (AE ) sichin der
im vorigen Diagramm angezeigten, korrek-
ten Lage befindet.

Setzen Sie das stumpfe Ende (Y) des Sech-
skantverlangerungsschliissels (Z) an der
Kopfseiteder Antriebsrolle (AD) an, die der
Befestigungshilse des AuRenlagers ge-
gentiberliegt (AC).

Driicken Sie den Sechskantverlangerungs-
schliissel (Z) nach innen, um den federbelas-
teten Kolben (AB), zu entlasten, und
driicken Sie gleichzeitig die Antriebswelle
(AA) nach innen, bis sie ihre Endposition
erreicht hat.

Der Sechskantverlangerungsschliissel (Z)
kann jetzt entfernt werden. Vergewissern Sie
sich, dal3 die Antriebswelle (AA) fest inihrer
Endlage sitzt, indem Sie an ihr ziehen.

Vorgehensweise beim
Entfernen der
Antriebsrolle

Schieben Sie den Fordergurt vom hinteren
Ende weg. Verfahren Sie dabei gemél dem
Abschnitt “Vorgehensweise beim Ersetzen
des Fordergurtes’, der auf Seite 5 beginnt.
Entfernen Sie die Schrauben (AF in Abbil-
dung 14) der hinteren Deckplatte und die
hinteren Deckplatten (AG) auf beiden Seiten
des Gurtforderers.

Abbildung 14

Entfernen Sie die Befestigungshiilsen (AH)
und die Antriebsrolle (Al). Fals die Befesti-
gungshiilsen fedtgefressen sind, miissen Sie
geméal der folgenden Arbeitsschritte vorgehen.
Alle nicht-angetriebenen Bauteile verfligen
tber einen Kunststoffstopfen (AK in Abbil-
dungl5), der sich an den Enden der Befesti-
gungshilsen der Antriebsrolle  (AL).
Entfernen Sie diesen Stopfen mit einem
kleinen Schlitzschraubendreher.

Abbildung 15

Setzen Sie das Spezidwerkzeug zum Entfer-
nen von Lagern und Hilsen (AM in Abbil-
dung 16), Tellenummer #2509, an der
Befestigungshillse (AH in Abbildung 16) an.

Abbildung 16

Schieben Sie den mit einem speziellen Ge-
winde versehenen Bolzen (AN in Abbildung
16), Teillenummer #906-278, durch das Spe-
zialwerkzeug zum Entfernen von Lagern
und Hilsen (AM) und in die Befesti-
gungshiilse (AH).

* - Teil des Werkzeugsatzes, Teile-
nummer 2500M-GER.

<& -Wird mit Gurtforderern geliefert, die
breiter als 305 mm sind.

Dorner Mfg. Corp.
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Ziehen Sie den Bolzen (AN) fet, bissich die
Befestigungshtlse (AH) von der hinteren
Antriebsrollenplatte(AJ) 16st.

Entfernen Sie die Befestigungshiilse (AH)
von dem Bolzen (AN), und wiederholen Sie
diesen Arbeitsschritt auf der anderen Seite.
Entfernen Siedie Antriebsrolle (Al) ausdem
Rahmen des Gurtforderers.

Vorgehensweise beim
Ersetzen der Antriebsrolle

Montieren Sie die Antriebsrollen geméal
Abbildung 14 wie folgt:

ANMERKUNG: Achten Sie beim Erset-
zen der Antriebswelle darauf, dal3 die
Innensechskantbohrung in der An-
triebsrolle korrekt ausgerichtet wird. Le-
sen Sie diesbeziglich den Abschnitt
“Montage der Antriebswelle”.

Plazieren Sie die Riemenscheibe (Al in
Abbildung 14) zwischen den Platten (AJ)
der hinteren Riemenscheibe.

Schieben Sie auf beiden Seiten die Befesti-
gungshiilsen (AH) durch die Offnungen in
den Antriebsrollenplatten (AJ) und in die
Antriebsrolle(Al).

Montieren Sie die Kunststoffstopfen (AK in
Abbildung 15) in den Enden der Befesti-
gungshtilsen der Antriebsrolle (AL).
Befestigen Sie die hinteren Deckplatten (AG
in Abbildung 14) mit den entsprechenden
Schrauben (AF) am Gurtforderer.
Montieren Sie den Fordergurt. Lesen Sie
hierzu die Abschnitte “ Ersetzen des Forder-
gurtes’, beginnend auf Seite 5, “Einstellen
der Spannung des Fordergurtes’, beginnend
auf Seite 6, und “Einstellen der
Spurfuhrung des Fordergurtes’, beginnend
auf Seite 7.

Einstellen der
Zahnriemenspannung fur
Montage oben und unten

"\ ACHTUNG

Um Verletzungen zu vermei-
den, sollten Sie sich vergewis-
sern, dal3 alle Verbindungen zu
den elektrischen Stromquellen
unterbrochen wurden, bevor ir-
gendwelche Wartungs- oder
Einstellarbeiten durchgefuhrt
oder Bauteile ausgetauscht
werden.

Dorner Mfg. Corp.

ANMERKUNG: Die folgenden Informa-
tionen beziehen sich auf Montage oben
(Abbildungen 18 & 19) und unten (Abbil-
dungen 20 & 21) . Die Position der (AR)
Spannlager (AS) in hinsichtlich des
Zahnriemens (O) ergibt sich aus der
Richtung, in die sich der Fordergurt be-
wegt.

Abbildung 17: Entfernen des
Riemenschutzes

Unterbrechen Sie die Stromzufuhr. Entfer-
nen Sie dann die Schrauben (AO in Abbil-
dung 17), mit denen der Riemenschutz
befestigt ist (AP). Entfernen Sie ansch-
lieflend den Riemenschutz.

Uberpriifen Sie, ob der Zahnriemen versch-
lissen ist. Ersetzen Sie den Riemen, falls
VerschleiRsichtbar ist.

Ldsen Sie die Kopfschraube (AQ), mit der
die Spannlager-Einheit (AR) befestigt ist.

Schieben Sie die Spannlager-Einheit (AR) in
Richtung Zahnrriemen (AS), bis der Durch-
hang des Riemensin der Mitte des Riemens
(AT) (gegeniber der Zuglager-Einheit) 3
mm betrégt, wenn eine Kraft von 0,5 kg auf
diese Stelle einwirkt. Um einen optimalen
Betrieb zu gewahrleisten, sollte der Zahnrie-
men so gespannt werden, dal? ein Ubersprin-
gen der Zéhne unter den schwersten
Betriebsbedingungen des Antriebs vermie-
den wird.

ANMERKUNG: Eine zu hohe Span-
nung des Zahnriemens kann die Le-
bensdauer des Riemens
beeintrachtigen oder Lager und Antrieb
beschadigen.

Ziehen Sie die Kopfschraube (AQ in Abbil-

dung 17) der Spannlager-Einheit mit einem
Drehmoment von 24 Nm fest.

Befestigen Se den Riemenschutz (AP) wieder
mit den entsprechenden Schrauben (AO).

AT <:|O

&GO

o>
2

L AT

Abbildung 21: Montage unten
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Ersatzteile

Hinweis: Wenden Sie sich vor der Verwendung von Ersatzteilen, die nicht mit den auf dieser Seite ge-
zeigten Teilen identisch sind, an die Herstellerfirma.

51mm breite Forderer

51mm Outboard Drive
Shaft

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
851-177 Rev. C 10 Dorner Mfg. Corp.



Ersatzteile

Iltem | Part Number Description 17 903-108 Flat Head Screw #10-32 x .50”

1 200030 Cover Plate, SAE 930512M Flat Head Screw M5 x 12mm
200030M Cover Plate, Metric 18 901-129 Button Head Screw 1/4-20 x .50”
200351 Eg:g%%ﬁbz,y’;lstcgzg (Only 610mm 910612M Button Head Screw M6 x 12mm

: 19 |901-106 Button Head Screw #10-32 x .38
200351M nggrcﬂﬁb‘zyﬁgfc&i?n&:o”'y 610mm 910510M Button Head Screw M5 x 10mm

> 807-784 Plastic Plug 20 |43-38-2-12 |.5” DIA Outboard Drive Shaft for

44mm Wide Conveyor

3 200035 Pulley Spindle Retaining Sleeve 216202M 12mm DIA Outboard Drive Shaft for

4 241129 Tension Slide Bar, SAE 44mm Wide Conveyor
241128 Tension Slide Bar, Metric 21 200223 Outboard Bearing Retaining Sleeve

5 200659 Mounting Block SAE 22 807-247 Curved Spring Washer
200659M Mounting Block Metric 23 | 902-902 ifg'fgxéggycap Screw

6  [20069P Knurl Pin 24 | 43-38-06 Flat Hard Washer

7 201472 Flex Link Bar

8 |240420 Rack Gear 14.5 PAx 24 P ltem 13: 51mm Conveyor Frame

9 | 240422 Pinion Pin Length Part Number

10 | 240423 Pinion 51mm 610mm 240402-01908

11 |902-112 Socket Head Screw #10-32 x 75" 914mm 240402-03108
920518M Socket Head Screw M5 x 18mm 1219mm 240402-04308

12 | 204802 Spindle 51mm 1524mm 240402-05508

1829mm 240402-06708

13 | oow " |5tmm Frame 2134mm 24040207908

14 |200027 Tail Plate, SAE, RH 2438mm 240402—09108
200027M Tail Plate, Metric, RH 2743mm 240402-10308

15 |200028 Tail Plate, SAE, LH 3048mm 240402-11508
200028M Tail Plate, Metric, LH 3353mm 240402-12708

16 203502 Bottom Wiper 3658mm 240402-13908

Dorner Mfg. Corp.
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Ersatzteile

76mm bis 152mm breite Forderer

76mm — 152mm Outboard
Drive Shaft

Item | Part Number Description
1 200030 Cover Plate, SAE
200030M Cover Plate, Metric
oogsy | CoverPlte Netehed (ol G10mm
Zoogsi | Cover Plte Ntered (Ol G10mm
2 200035 Pulley Spindle Retaining Sleeve
3 241129 Tension Slide Bar, SAE
241128 Tension Slide Bar, Metric
4 200659 Mounting Block, SAE
200659M Mounting Block, Metric
5 207603 Flex—Link Bar 76mm
207604 Flex—Link Bar 102mm
207605 Flex—Link Bar 127mm
207606 Flex—Link Bar 152mm

6 200695P Knurl Pin

7 240420 Rack Gear 14.5 PAx 24P

8 240421 Pinion Bushing

9 203003M Gear Pinion 76mm
203004M Gear Pinion 102mm
203005M Gear Pinion 127mm
203006M Gear Pinion 152mm

10 807-784 Plastic Plug

11 002-112 S;;_)(iket Head Cap Screw #10-32 x
920518M Socket Head Cap Screw M5 x

18mm

See chart .

12 below Spindle Assembly

13 See chart Conveyor Frame
below

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb

851-177 Rev. C
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Ersatzteile

14 200028 Tail Plate, SAE, LH Item 13: Conveyor Frame
200028M Tail Plate, Metric, LH Length Part Number
15 200027 Tail Plate, SAE, RH 610mm 2404WW-01908
200027M Tail Plate, Metric, RH 914mm 2404WW-03108
16 203503 Bottom Wiper 76mm 1219mm 2404WW-04308
203504 Bottom Wiper 102mm 1524mm 2404WW-05508
203505 Bottom Wiper 127mm 1829mm 2404WW-06708
203506 Bottom Wiper 152mm 2134mm 2404WW-07908
17 903-108 Flat Head Screw #10-32 x .50” 2438mm 2404WW-09108
930512M Flat Head Screw M5 x 12mm 2743mm 2404WW-10308
18 |901-106 Button Head Screw #10-32 x .38” 3048mm 2404WW-11508
910510M Button Head Screw M5 x 10mm 3353mm 2404WW-12708
19 901-129 Button Head Screw 1/4—-20 x .50” 3658mm 2404WW-13908
910612M Button Head Screw M6 x 12mm 3962mm 2404WW-06708 2404WW-07908*
20 E:E, V(\;Ihart Bed Plate 4267mm 2404WW-06708 2404WW-09108*
4572mm 2404WW-06708 2404WW-10308*
21 807-1074 Flat Head Screw M4 x 10mm 4877mm 2404WW-06708 2404WW-11508*
22 200223 Outboard Bearing Retaining Sleeve 5182mm 2404WW-06708 2404WW-12708*
23 |43-38-3-15 f&ﬁfﬁgfgﬁvgﬁ Shaft for 5486mm 2404WW-06708 2404WW-13908"
43-38-4-16 | > DIA Outboard Diive Shatt for e PO :N\?ggtrhcz)erf\%?/gi (0%,04,05.08
216203M %Smm \[,)\,'Qfég;ﬂ,ae?o?rive Shaft for Item 20: Bed Plate
Length Part Number
24 |810-292 Grease Fitting 914mm 2405WW-03104
25 |807-247 Curved Spring Washer 1219mm 2405WW-04304
26 | 902902 2&’8'_‘2; Teggpap Screw 1524mm 2405WW-05504
: 1829mm 2405WW-06704
27 43-38-06 Flat Hard Washer 2134mm 2405WW_07904
2133 21-33 2438mm 2405WW-09104
2743mm 2405WW-10304
3048mm 2405WW-11504
3353mm 2405WW-12704
3658mm 2405WW-13904
3962mm 2405WW-07196 2404WW-07904*
4267mm 2405WW-07196 2404WW-09104*
Ite_m 12: Spindle As'sembly' : : 4572mm 2405WW-07196 2404WW-10304*
Width \(l;/ﬁ:g;anngs Without Bearings 2877 205WW_07196 240AWWL11504"
76mm 204803 204703 5182mm 2405WW-07196 2404WW-12704*
102mm 204804 204704 5486mm 2405WW-07196 2404WW-13904*
127mm 204805 204705 WW = Conveyor Width reference: 03, 04, 05, 06
T5omm 204806 204706 * = 152mm and wider conveyors

Dorner Mfg. Corp.
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Ersatzteile

203mm bis 605mm breite Forderer

=

203mm — 605mm Outboard
Drive Shaft

Item

Part Number

Description

Socket Head Cap Screw M5 x

920518M T8
1 200030 Cover Plate, SAE
200030M Cover Plate, Metric 13 %\aNe chart be- Spindle Assembly
2 |200027 Tail Plate, SAE, RH 14 | 203508 Bottom Wiper 203mm
200027M Tail Plate, Metric, RH 203510 Bottom Wiper 254mm
3 200028 Tail Plate, SAE, LH 203512 Bottom Wiper 305mm
200028M Tail Plate, Metric, LH 15 |903-108 Flat Head Screw #10-32 x 50"
4 |807-784 Plastic Plug 930512M Flat Head Screw M5 x 12
2 Pull indle Retaini
00035 ulley Spindle Retaining Sleeve 16 |901-106 Button Head Screw #10-32 x .38"
241128 Tension Slide Bar, Metri
lon Slide Bar, Metric 910510M Button Head Screw M5 x 10mm
241129 Tension Slide Bar, SAE
17 901-129 Button Head Screw 1/4-20 x .50”
7 200659 Mounting Block, SAE
910612M Button Head Screw M6 x 12mm
200659M Mounting Block, Metric S v
ee chart pe-
200695P Knurl Pin 18 | ow Bed Plate
9 207608 Flex—Link Bar 203mm 19 807-1074 Flat Head Screw M4 x 10mm
207610 Flex—Link Bar 254mm R
20 Isee chartbe- | 546 Rail RH 203-610mm Wide
207612 Flex—Link Bar 305mm ow
10 | 240420 Rack Gear 14.5 PAx 24 P 21 i‘i\f chartbe- | gge Rail LH 203-610mm Wide
11 203008M Gear Pinion 203mm See chart be-
203010M Gear Pinion 254mm 22 ow Center Rail 203-305mm Wide
203012M Gear Pinion 305mm 23 200223 Outboard Bearing Retaining Sleeve
_ Socket Head Cap Screw #10-32 x 20 4 .5" DIA Outboard Drive Shaft for
12 902-112 75" 24 43-38-4-16 102mm — 605mm Wide Conv.

851-177 Rev. C
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Ersatzteile

3658mm

240413-13908

3962mm

240413-07200

240413-07908

4267mm

240413-07200

240413-09108

4572mm

240413-07200

240413-10308

4877mm

240413-07200

240413-11508

Ziczom | g DV Oubomd e il o
25 810-292 Grease Fitting
26 43-38-06 Flat Hard Washer
27 807-247 Curved Spring Washer
28 902-902 Socket Head Screw #10-32 x .63”
21-33 21-33

5182mm

240413-07200

240413-12708

5486mm

240413-07200

240413-13908

Item 13: Center Rail

203-305mm Wide

Length Part Number

610mm 240414-01273
Item 13: Spindle Assembly 914mm 240414—02473
Width \(l;/ilth:g;arings Without Bearings 1219mm 240414—03673
Zamm 204808 204708 1524mm 240414-04873
102mm 204810 204710 1829mm 240414-06073
127mm 204812 204712 2134mm 240414-07273

_ 2438mm 240414-08473

Item 11: Side Rail RH 203—-610mm Wide

2743mm 240414-09673
Length Part Number

3048mm 240414-10873
610mm 240412-01908

3353mm 240414-12073
914mm 240412-03108

3658mm 240414-13273
1219mm 240412-04308

3962mm 240414-07200 240414-07273
1524mm 240412-05508

4-07200 240414-0847

a0 4041706708 4267mm 240414-07200 240 08473
>13amm 2041507908 4572mm 240414-07200 240414-09673
TR 04 15—09108 4877mm 240414-07200 240414-10873
TTETT S04 15-10308 5182mm 240414-07200 240414-12073
3048 220415-11508 5486mm 240414-07200 240414-13273
3353mm 240412-12708 Item 14: Bed Plate
3658mm 240412-13908 Length Part Number
3962mm 240412-07200 240412-07908 610mm 2405WW-01904
4267mm 240412-07200 240412-09108 914mm 2405WW-03104
4572mm 240412-07200 240412-10308 1219mm 2405WW-04304
4877mm 240412-07200 240412-11508 1524mm 2405WW-05504
5182mm 240412-07200 240412-12708 1829mm 2405WW-06704
5486mm 240412-07200 240412-13908 2134mm 2405WW-07904
Item 12: Side Rail LH 203-610mm Wide 2438mm 2405WW-09104
Length Part Number 2743mm 2405W7\N—10304
610mm 240413-01908 3048mm 2405WW-11504
914mm 240413-03108 3353mm 2405WW-12704
1219mm 240413-04308 3658mm 2405WW-13904
1524mm 240413-05508 3962mm 2405WW-07196 2405WW-07904
1829mm 240413-06708 4267mm 2405WW-07196 2405WW-09104
2134mm 240413-07908 4572mm 2405WW-07196 2405WW-10304
2438mm 240413-09108 4877mm 2405WW-07196 2405WW-11504
2743mm 240413-10308 5182mm 2405WW-07196 2405WW-12704
3048mm 240413-11508 5486mm 2405WW-07196 2405WW-13904
3353mm 240413-12708 WW = Conveyor Width reference: 08, 10, 12

Dorner Mfg. Corp.
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Ersatzteile

457mm bis 610mm breite Forderer

457mm to 610mm Outboard
Drive Shaft

Item | Part Number Description 203521 Bottom Wiper 533mm

1 200030 Cover Plate, SAE 203524 Bottom Wiper 610mm
200030M Cover Plate, Metric 14 | 903-108 Flat Head Screw #10-32 x .50"

2 | 200027 Tail Plate, SAE 930512M Flat Head Screw M5 x 12mm
200027M Tail Plate, Metric 15 [901-106 Button Head Screw #10-32 x .38"

3 |200028 Tail Plate, SAE 910510M Button Head Screw M5 x 10mm
200028M Tail Plate, Metric 16 |901-129 Button Head Screw 1/4-20 x .50"

4 807-784 Plastic Plug 910612M Button Head Screw M6 x 12mm
200035 Pulley Spindle Retaining Sleeve - See chart be- Sod Pt

6 241129 Tension Slide Bar, SAE low
241128 Tension Slide Bar, Metric 18 |807-1074 Flat Head Screw M4 x 10mm

7 200659 Mounting Block, SAE 19 %\aﬂt{a chart be- Side Rail RH 203-610mm Wide
200659M Mounting Block, Metric

8 |207618 Flex_Link Bar 457mm 20 | peechartbe | sige Rail LH 203-610mm Wide
22::2 :::Z:t::t Ez: Ziz:: 21 | eechanbe: | center Rail 203-305mm Wide

9 240420 Rack Gear 14.5 PA X 24 P 22 240417 Center Rail Cross Support 457mm

10 |[203018M Gear Pinion 457mm 240419 Center Rail Cross Support 533mm
203021M Gear Pinion 533mm 240418 Center Rail Cross Support 610mm
203024M Gear Pinion 610mm 23 | 200223 Outboard Bearing Retaining Sleeve

11 | 902-112 %%gket Head Cap Screw #10-32 X 24 | 204734 557%2 (_)%tfg%g \I?Vr:é/g (S:Qg\flt for

12 |pee chartbe- | spindle Assembly 216205M ig?nTmD_'pé%m?%’ d‘zrg’gnf’/_haﬁ

13 | 203518 Bottom Wiper 457mm 25 | 810-292 Grease Fitting

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

Item 12: Spindle Assembly

Width With Bearings Without Bearings
(21-33)

457mm 204818 204718

533mm 204821 204721

610mm 204824 204724

Item 17: Bed Plate

Length Part Number

610mm 2405WW-01904

914mm 2405WW-03104

1219mm 2405WW-04304

1524mm 2405WW-05504

1829mm 2405WW-06704

2134mm 2405WW-07904

2438mm 2405WW-09104

2743mm 2405WW-10304

3048mm 2405WW-11504

3353mm 2405WW-12704

3658mm 2405WW-13904

3962mm 2405WW-07196 2405WW-07904
4267mm 2405WW-07196 2405WW-09104
4572mm 2405WW-07196 2405WW-10304
4877mm 2405WW-07196 2405WW-11504
5182mm 2405WW-07196 2405WW-12704
5486mm 2405WW-07196 2405WW-13904

WW = Conveyor Width reference: 18, 21, 24

Item 19: Side Rail RH 203-610mm Wide

Length Part Number
610mm 240412-01908
914mm 240412-03108
1219mm 240412-04308
1524mm 240412-05508
1829mm 240412-06708
2134mm 240412-07908
2438mm 240412-09108
2743mm 240412-10308
3048mm 240412-11508
3353mm 240412-12708
3658mm 240412-13908
3962mm 240412-07200 240412-07908

4267mm

240412-07200

240412-09108

4572mm

240412-07200

240412-10308

4877mm

240412-07200

240412-11508

5182mm

240412-07200

240412-12708

5486mm

240412-07200

240412-13908

Item 20: Side Rail LH 203—-610mm Wide

Length

Part Number

610mm

240413-01908

914mm

240413-03108

1219mm

240413-04308

1524mm

240413-05508

1829mm

240413-06708

2134mm

240413-07908

2438mm

240413-09108

2743mm

240413-10308

3048mm

240413-11508

3353mm

240413-12708

3658mm

240413-13908

3962mm

240413-07200

240413-07908

4267mm

240413-07200

240413-09108

4572mm

240413-07200

240413-10308

4877mm

240413-07200

240413-11508

5182mm

240413-07200

240413-12708

5486mm

240413-07200

240413-13908

Item 21: Center Rail

203-305mm Wide

Length

Part Number

610mm

240414-00998

914mm

240414-02198

1219mm

240414-03398

1524mm

240414-04498

1829mm

240414-05798

2134mm

240414-06998

2438mm

240414-08198

2743mm

240414-09398

3048mm

240414-10598

3353mm

240414-11798

3658mm

240414-12998

3962mm

240414-06700

240414-06998

4267mm

240414-06700

240414-08198

4572mm

240414-06700

240414-09398

4877mm

240414-06700

240414-10598

5182mm

240414-06700

240414-11798

5486mm

240414-06700

240414-12998

Dorner Mfg. Corp.
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Ersatzteile

—04 76mm hohe Seitenfuhrung aus Aluminium
£\ For2-12 Conveyors

£——%_—\ For13 - 18 Conveyors

Iltem [ Part Number Description Left Hand | 280403-10800 N/A
2743mm
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 280403-10800 N/A
2 See Chart Below | 2100 Guide 76mm HS Left Hand | 280403—12000 N/A
. . 3048mm
3 200695P Single Drop—in Tee Bar Right Hand | 280403-12000 N/A
4 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm Left Hand | 280403-13200 N/A
3353mm -
Item 2: 2100 Guide 76mm HS Right Hand | 280403-13200 N/A
Length End Guide End Guide Left Hand | 280403-14400 N/A
3658mm
Left Hand | 280403-02400 N/A Right Hand | 280403-14400 N/A
610mm -
Right Hand | 280403-02400 N/A Left Hand | 280401-07500| 280401-08100
3962mm
o14mm Left Hand | 280403-03600 N/A Right Hand | 280402-07500| 280402—08100
i — N/A
Right Hand | 280403-03600 / Left Hand | 280401-07500] 280401—09300
Left H 280403-04 N/A 4267mm -
otomm  |SHand | 280403-04800 ; Right Hand | 280402-07500] 280402-09300
Right Hand | 280403-04800 N/A
Lefthand | 280401-07500| 280401-10500
Left Hand | 280403-06000 N/A 4572mm
1524mm : Right Hand | 280402—07500| 28040210500
Right Hand | 280403-06000 N/A
i Fand 128020307200 T . Left Hand | 280401-07500| 280401-11700
1829mm i | _
Right Hand | 28040307200 T Right Hand | 280402—07500| 28040211700
Left Hand | 280403-08400 N/A Left Hand | 280401-07500| 280401-12900
2134mm 5182mm -
Right Hand | 280403-08400 N/A Right Hand | 280402—07500| 280402-12900
Left Hand | 280403-09600 N/A Left Hand | 280401-07500| 28040114100
2438mm - 5486mm -
Right Hand | 280403-09600 N/A Right Hand | 280402—07500| 28040214100

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

—05 38mm hohe Seitenfuhrung aus Aluminium

[N

L S—

N

— )

For 2’ — 12’ Conveyors

For 13’ — 18’ Conveyors

Item | Part Number Description Left Hand | 280503-10800 N/A
1 200121 Guide Retaining Clip 2743MM e ht Hand | 280503-10800 N/A
2 See Chart Below 2100 Guide 13mm HS Left Hand | 280503-12000 N/A
3 639971M Single Drop—in Tee Bar 3048mm Right Hand | 280503—-12000 N/A
4 920694M gg;kgt Head Screw M6 x 3353mm L'eft Hand | 280503-13200 N/A
Right Hand | 280503—13200 N/A
Item 2: 2100 Guide 13mm HS Left Hand | 280503—14400 N/A
Length End Guide End Guide 3058mm I htHand | 280503-14400 N/A
s10mm Left Hand | 280503-02400 N/A Left Hand | 28050107500 280501-08100
Right Hand | 280503-02400 N/A 3962mm I htHand | 280502-07500| 28050208100
o14mm Left Hand | 280503-03600 N/A Left Hand | 28050107500 280501-09300
Right Hand | 280503-03600 N/A A267mm Rt Hand | 280502-07500| 28050209300
L219mm Left Hand | 280503-04800 N/A Lefthand | 280501-07500| 28050110500
Right Hand | 280503-04800 N/A AsTamm e htHand | 280502-07500| 28050210500
Y Left Hand | 280503-06000 N/A Left Hand | 28050107500 280501-11700
Right Hand | 280503-06000 N/A ABTTmm e htHand | 280502-07500| 28050211700
1829mm Left Hand | 280503-07200 N/A Left Hand | 28050107500 280501-12900
Right Hand | 280503-07200 N/A >l82mm Rt Hand | 280502-07500] 280502-12900
o134mm Left Hand | 280503-08400 N/A Left Hand | 28050107500 28050114100
Right Hand | 280503-08400 N/A >A80mm e Rt Hand | 280502-07500| 280502-14100
Left Hand | 280503-09600 N/A
2438MM I ht Hand | 280503-09600 N/A

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

—07 Anshraubbarre Niedrigseite mit seitlicher Absteifer

AN
S —
L @ N

—————— )

For 13’

For 2’ — 12’ Conveyors

— 18’ Conveyors

5

\

Item [ Part Number Description Left Hand | 280903-09600 N/A
2438mm -
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 280903-09600 N/A
2 See Chart Below | 2100 Guide 13mm HS o 743mm Left Hand | 280903-10800 N/A
3 41-00-24 Side Wiper Nylatron (per foot) Right Hand | 280903-10800 N/A
: : Left Hand | 280903-12000 N/A
4 639971M Single Drop—in Tee Bar 3048mm
Right Hand | 280903-12000 N/A
5 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm
Left Hand | 280903-13200 N/A
3353mm -
Length End Guide | End Guide ssamm Lo iand | 280903-14400 N/A
Right Hand | 280903-14400 N/A
Left Hand | 280903-02400 N/A
610mm _ Left Hand | 280901-07500| 28090108100
Right Hand | 280903-02400 N/A 3962mm
Right Hand | 280902-07500| 280902-08100
Left Hand | 280903-03600 N/A
914mm Left Hand | 280901-07500| 280901—-09300
Right Hand | 280903-03600 N/A 4267mm _
Right Hand | 280902-07500| 280902-09300
otomm  |SHand | 280903-04800)  N/A Lefthand | 280901—07500| 28090110500
i - 4572mm
Right Hand | 280903-04800 N/A Right Hand | 280902—07500| 280902—10500
Y Left Hand | 280903-06000 N/A Left Hand | 280901-07500| 28090111700
f 4877mm
Right Hand | 280903-06000 N/A Right Hand | 280902—-07500| 280902—11700
Left Hand | 280903-07200 N/A Left Hand | 280901-07500| 280901-12900
1829mm _ 5182mm
Right Hand | 280903-07200 N/A Right Hand | 280902—07500| 280902—12900
Left Hand | 280903-08400 N/A Left Hand | 280901-07500| 280901-14100
2134mm - 5486mm -
Right Hand | 280903-08400 N/A Right Hand | 280902-07500| 280902-14100

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

—09 Niedrigseite zu Hochseite

AN
L4 N\

—

)

For 2’ — 12’ Conveyors

For 13' — 18’ Conveyors

4

AN

Item | Part Number Description Left Hand | 280903-10800 N/A
2743mm
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 280903-10800 N/A
2 See Chart Below | 2100 Guide 13mm HS Left Hand | 280903—12000 N/A
: : 3048mm
3 639971M Single Drop-in Tee Bar Right Hand | 280903-12000 N/A
4 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm Left Hand | 280903-13200 N/A
3353mm -
ltem 2: 2100 Guide 13mm HS nght Hand | 280903-13200 N/A
Length End Guide End Guide Left Hand | 280903-14400 N/A
3658mm
Left Hand | 280903-02400 N/A Right Hand | 280903-14400 N/A
610mm -
Right Hand | 280903-02400 N/A Left Hand | 280901-07500| 28090108100
3962mm
o14mm Left Hand | 280903-03600 N/A Right Hand | 280902—07500] 280902—08100
Right Hand | 280903-03600 N/A Left Hand | 280901-07500] 280901—09300
| 4267mm
otomm  |SHand | 280903-04800)  N/A Right Hand | 280902-07500| 280902-09300
Right Hand | 280903—-04800 N/A
Left hand | 280901-07500( 280901-10500
Left Hand | 280903-06000 N/A 4572mm -
1524mm Right Hand | 280902—07500| 280902-10500
Right Hand | 280903—-06000 N/A
Left Hand | 280903-07200 N/A A877mm Left Hand | 280901-07500( 280901-11700
1829mm i | _
Right Hand | 280903-07200 N/A Right Hand | 280902—07500| 280902-11700
Left Hand | 280903-08400 N/A Left Hand | 280901-07500| 280901-12900
2134mm 5182mm -
Right Hand | 280903-08400 N/A Right Hand | 280902—07500| 280902-12900
Left Hand | 280903-09600 N/A Left Hand | 280901-07500( 280901-14100
2438mm - 5486mm -
Right Hand | 280903—-09600 N/A Right Hand | 280902—-07500| 280902-14100

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

—10 13mm Niedrigseite mit extrudierter Kunststofffihrung

S) For2' —
L& N\

)

For 13’ — 18’ Conveyors

12’ Conveyors

2
Item [ Part Number Description Left Hand | 281003-09600 N/A
2438mm -
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 281003-09600 N/A
2 200054P Snap-On Guide (per foot) 2743mm Left Hand | 281003-10800 N/A
3 See Chart Below | 2100 Guide Right Hand | 281003-10800 N/A
_ : Left Hand | 281003-12000 N/A
4 639971M Single Drop—in Tee Bar 3048mm
Right Hand | 281003-12000 N/A
5 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm
Left Hand | 281003-13200 N/A
3353mm -
Length End Guide | End Guide ssamm Lo iand | 281003-14400 N/A
Right Hand | 281003-14400 N/A
Left Hand | 281003—02400 N/A
610mm : Left Hand | 281001-07500| 28100108100
Right Hand | 281003-02400 N/A 3962mm
Right Hand | 281002-07500| 281002—08100
Left Hand | 281003—03600 N/A
914mm Left Hand | 281001-07500| 281001-09300
Right Hand | 281003-03600 N/A 4267mm :
Right Hand | 281002-07500| 281002—09300
otomm  |SHand | 281003-04800)  N/A Lefthand | 281001-07500| 281001-10500
i - 4572mm
Right Hand | 281003-04800 N/A Right Hand | 281002—07500| 281002—10500
Y Left Hand | 281003-06000 N/A Left Hand | 281001-07500| 28100111700
. 4877mm
Right Hand | 281003-06000 N/A Right Hand | 281002-07500| 281002—11700
Left Hand | 281003-07200 N/A Left Hand | 281001-07500| 28100112900
1829mm : 5182mm
Right Hand | 281003-07200 N/A Right Hand | 281002—-07500| 281002—12900
Left Hand | 281003-08400 N/A Left Hand | 281001-07500| 28100114100
2134mm - 5486mm -
Right Hand | 281003-08400 N/A Right Hand | 281002-07500| 28100214100

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

—13 Einstellbare Fihrungen

D0

Item | Part Number [ Description 3 202004 Mounting Bracket

1 202983 Aluminum Profile Guide 610mm 4 202027M Guide Mounting Shaft Vertical
202984 Aluminum Profile Guide 914mm 5 202028M Guide Moutning Shaft Horizontal
202985 Aluminum Profile Guide 1219mm 6 674175MP | Square Nut
202986 Aluminum Profile Guide 1524mm 7 807-652 Cross Block
202987 Aluminum Profile Guide 1829mm 8 807-948 Vinyl Shaft Cap
202988 Aluminum Profile Guide 2134mm 9 614068P Flat Extruded Guide (per foot)
202989 Aluminum Profile Guide 2438mm 10 | 920612M Socket Head Screw M6 x 12mm
202990 Aluminum Profile Guide 2743mm 11 |920616M | Socket Head Screw M6 x 16mm
202991 Aluminum Profile Guide 3048mm
202992 Aluminum Profile Guide 3353mm
202993 Aluminum Profile Guide 3658mm
202994 Aluminum Profile Guide 3962mm

2 200830M Drop—In Tee Bar

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

Seitenfuihrung fir 13mm breite Stollenforderer
AN

)

For 2’ — 12’ Conveyors

Y

I

For 13’ — 18’ Conveyors

Item [ Part Number Description Left Hand | 281603-10656 N/A
2743mm
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 281603-10656 N/A
2 See Chart Below | 2100 Guide 13mm Cleated Left Hand | 281603-11856 N/A
3048mm
3 639971M Drop-In Tee Bar Right Hand | 281603-11856 N/A
4 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm Left Hand | 281603-13056 N/A
3353mm -
Item 2: 2100 Guide Right Hand | 281603-13056 N/A
Length End Guide End Guide Left Hand | 281603-14256 N/A
3658mm
Left Hand | 281603-02256 N/A Right Hand | 281603-14256 N/A
610mm -
Right Hand | 281603-02256 N/A Left Hand | 281601-07428| 281601-08028
3962mm
o14mm Left Hand | 281603-03456 N/A Right Hand | 281602-07428| 28160208028
Right Hand | 281603-03456 N/A Left Hand | 281601-07428| 281601-09228
| 4267mm
otomm  |SHand | 281603-04656)  N/A Right Hand | 281602-07428| 281602-09228
Right Hand | 281603-04656 N/A
Lefthand | 281601-07428| 281601-10428
Left Hand | 281603—-05856 N/A 4572mm
1524mm Right Hand | 281602—07428| 281602—10428
Right Hand | 281603-05856 N/A
ftHand 128160307056 T J&77m Left Hand | 281601-07428| 281601-11628
1829mm i | _
Right Hand | 28160307056 T Right Hand | 281602—07428| 281602-11628
Left Hand | 281603-08256 N/A Left Hand | 281601-07428| 281601-12828
5182mm
ZI3amm e Rt Hand | 28160308256 NIA Right Hand | 281602-07428| 281602-12828
Left Hand | 281603-09456 N/A Left Hand | 281601-07428| 281601-14028
2438mm - 5486mm -
Right Hand | 281603-09456 N/A Right Hand | 281602—07428| 281602—14028
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Ersatzteile

Seitenfuihrung fir 25mm breite Stollenforderer

[N

— )

L4 N

——— Forld

For 2’ — 12’ Conveyors

— 18’ Conveyors

2
\
Iltem [ Part Number Description Left Hand | 281703-10656 N/A
2743mm
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 281703-10656 N/A
2 See Chart Below [ 2100 Guide 25mm Cleated Left Hand | 281703-11856 N/A
3048mm
3 639971M Drop-In Tee Bar Right Hand | 281703-11856 N/A
4 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm Left Hand | 281703-13056 N/A
3353mm -
Item 2: 2100 Guide Right Hand | 281703-13056 N/A
Length End Guide End Guide Left Hand | 281703-14256 N/A
3658mm
Left Hand | 281703-02256 N/A Right Hand | 281703-14256 N/A
610mm -
Right Hand | 281703-02256 N/A Left Hand | 281701-07428| 281701-08028
3962mm
o14mm Left Hand | 281703-03456 N/A Right Hand | 281702-07428| 281702-08028
Right Hand | 281703-03456 NIA Left Hand | 281701-07428| 281701-09228
_ 4267mm
1219mm Left Hand | 281703-04656 NIA Right Hand | 281702—07428] 281702-09228
Right Hand | 281703-04656 N/A
Lefthand | 281701-07428| 281701-10428
Left Hand | 281703-05856 N/A 4572mm
1524mm Right Hand | 281702-07428| 281702-10428
Right Hand | 281703-05856 N/A
iFand [ 281703-07056 T J&77m Left Hand | 281701-07428| 281701-11628
1829mm i | _
Right Hand | 28170307056 T Right Hand | 281702-07428| 281702-11628
Left Hand | 281703-08256 N/A Left Hand | 281701-07428( 281701-12828
5182mm
2L3amm e Rt Hand | 28170308256 NIA Right Hand | 281702-07428| 281702-12828
Left Hand | 281703-09456 N/A Left Hand | 281701-07428| 281701-14028
2438mm - 5486mm -
Right Hand | 281703-09456 N/A Right Hand | 281702-07428| 281702-14028
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Ersatzteile

Seitenfuihrung fir 51mm breite Stollenférderer

[N

———————— )

AR TN

= Forld

For 2’ — 12’ Conveyors

— 18’ Conveyors

Iltem [ Part Number Description Left Hand | 281903-10656 N/A
2743mm
1 200121 Guide Retaining Clip Right Hand | 281903-10656 N/A
2 See Chart Below | 2100 Guide 51mm Cleated Left Hand | 281903-11856 N/A
3048mm
3 639971M Drop—In Tee Bar Right Hand | 281903-11856 N/A
4 920694M Socket Head Screw M6 x 20mm Left Hand | 281903-13056 N/A
3353mm -
ltem 2: 2100 Guide nght Hand | 281903-13056 N/A
Length End Guide End Guide Left Hand | 281903-14256 N/A
3658mm
Left Hand | 281903-02256 N/A Right Hand | 281903-14256 N/A
610mm -
Right Hand | 281903-02256 N/A Left Hand | 281901-07428| 28190108028
3962mm
o14mm LeftHand | 281903-03456 N/A Right Hand | 281902—07428| 281902-08028
Right Hand | 281903-03456 N/A Left Hand | 281901-07428| 28190109228
| 4267mm
otomm  |SHand | 281903-04656 N/A Right Hand | 281902-07428| 281902—09228
Right Hand | 281903-04656 N/A
Left hand 281901-07428| 281901-10428
Left Hand | 281903-05856 N/A 4572mm -
1524mm - Right Hand | 281902—-07428| 281902-10428
Right Hand | 281903-05856 N/A
LeftHand | 281903-07056 N/A 4877 Left Hand | 281901-07428| 281901-11628
1829mm i | _
Right Hand | 281903-07056 N/A Right Hand | 281902—-07428| 281902-11628
Left Hand | 281903-08256 N/A Left Hand | 281901-07428| 281901-12828
2134mm 5182mm -
Right Hand | 281903-08256 N/A Right Hand | 281902-07428| 281902-12828
Left Hand | 281903-09456 N/A Left Hand | 281901-07428| 281901-14028
2438mm - 5486mm -
Right Hand | 281903-09456 N/A Right Hand | 281902—-07428| 281902-14028
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Ersatzteile

Konisch erweiterte Seitenfihrung

2
Item | Part Number | Description 3 202522M Flared Guide 45° 610mm
1 200121 Guide Retaining Clip 202523M Flared Guide 45° 914mm
2 202212 Side—Flare Mounting Guide 610mm 202523M Flared Guide 45° 1219mm
202213 Side—Flare Mounting Guide 914mm 202523M Flared Guide 45° 1524mm
202214 Side—Flare Mounting Guide 1219mm 202523M Flared Guide 45° 1829mm
202215 Side—Flare Mounting Guide 1524mm 4 639971 Drop—InTee Bar
202216 Side—Flare Mounting Guide 1829mm 5 910506M Button Head Screw M5 x 6mm
6 911-512 Washer
7 920694M Cap Low—Head Screw M6 x 20mm

T—Leistenohne Trager

3
2—
Item [ Part Number Description 2 300153M Intermediate Clamp Plate
1 240331 Frame Bar Connector 3 920692M Socket Head Screw M6 x 12mm

Handbuch fur Aufbau, Wartung & Ersatzteile fur Férderband der Serie 2100 Kopfantrieb
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Ersatzteile

Trager fur Flachbandférderer mit Untertrumrollen

%%m :

8
3
Item | Part Number | Description 6 207702 Return Roller Tube, 44mm
1 202348P Bearing Pin 207703 Return Roller Tube, 70mm
2 202311P Return Roller Bearing 207704 Return Roller Tube, 95mm
3 200022 Stand Clamp Plate, SAE 207705 Return Roller Tube, 127mm
200022M Stand Clamp Plate, Metric 207706 Return Roller Tube, 152mm
4 202351 Return Roller Mounting Block, SAE 207708 Return Roller Tube, 203mm
202351M Return Roller Mounting Block, Metri
. ounting Bloc etric 207710 Return Roller Tube, 254mm
5 207802 Return Roller Guard 44mm
207712 Return Roller Tube, 305mm
207803 Return Roller Guard 70mm
207718 Return Roller Tube, 457mm
207804 Return Roller Guard 95mm
207721 Return Roller Tube, 533mm
207805 Return Roller Guard 127mm
207806 Return Roller Guard 152mm 207724 Return Roller Tube, 610mm
207808 Return Roller Guard 203mm 7 605279P Hard Washer .281 x .620 x .120
207810 Return Roller Guard 254mm 8 901-181 Button Head Screw 5/16 x .62"
207812 Return Roller Guard 305mm 910816M Button Head Screw M8 x 16mm
207818 Return Roller Guard 457mm 9 902-132 Socket Head Screw 1/4 x .75*
207821 Return Roller Guard 533mm 920618M Socket Head Screw M6 x 18mm
207824 Return Roller Guard 610mm 10 960498M Hex Head Screw M/4 x 12mm
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Ersatzteile

Trager fur Stollenférderer
mit Untertrumrollen

Item | Part Number | Description

7 901-183 Button Head Screw 5/16-18 x .75”

639249M Return Roller Hub, Metric

1 201967 Mounting Bracket Plate 910818M Button Head Screw M8 x 18mm
2 200022 Stand Clamp Plate, SAE 8 902-132 Socket Head Screw 1/4-20 x .75”

200022M Stand Clamp Plate, Metric 920618M Socket Head Screw M6 x 18mm

Mounting Bracket Assembly with Return 9 903-106 Flat Head Screw #10-32 x .38"
3 300369 Roller
930510M Flat Head Screw M5 x 10mm
4 802-027 Sealed Ball Bearing
10 911-007 Flat Washer 1/4”

5 605279P Hard Washer .281 x .620 x .120
6 639249 Return Roller Hub, SAE

Konfigurierung der Teilenummern fur Forderbander

Modellnummer fur Flachbandférderbander

2100 GWW LL A PP/BB

Modellnummer fir Stollenforderbander

2140 GWW LL A D SSSS

SERIAL # MODEL #*

5156260 5174435 5265714

DORNER MFG. CORP
HARTLAND, WI, USA

= ® PATENTS 5131529 5156261 5203417 5875883
AND CORRESPONDING PATENTS AND PATENT APPLIGATIONS IN OTHER COUNTRIES

Figure 22

Konfigurierung der Teilenummern fur
Flachbander

Wir verwesen auf das Patentetikett (Abbildung 50) von
Dorner. Anhand der Moddlnummer werden Forder-
bandbreite (,WW*), Lage (,LLLL") und Gurttyp
(,BB*) besimmt. Mit den Daten wird die Fordergurttei -
lenummer, wie nachstehend angegeben, konfiguriert.

21-WWLL/BB

21—  (Flln) ¢

Konfigurierung der Teilenummern fur
Stollenbander

Wir verweisen auf das Patentetikett (Abbildung 50)
von Dorne. Anhand der Moddinummer  werden
Forderbandbrate (,WW*), Lange (,LLLL"), Stollentyp
--C" und Stollenabstand bestimmt. Mit den Daten
wird die Fordergurttelenummer, wie nachstehend
angegeben, konfiguriert.

21-WWLL A SSSS

S (Fill In)
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Riucknahmebestimmungen

Gerate kdnnen nicht ohne vorherige schriftiche Genehmigung des Werkes zuriickgesandt werden. Bei
Anrufen zur Einholung einer Genehmigung bitte folgende Informationen fur den Werksvertreter von
Dorner oder lhren értlichen Handler bereithalten:

1. Name und Adresse des Kunden.
2. Zurickgegebene(r) Artikel.
3. Grund fur die Rucksendung.
4. Originalbestellnummer des Kunden, die zum Bestellen des Artikels benutzt wurde.
5. Rechnungsnummer von Dorner oder des Lieferanten.
Ein Vertreter wird die MalRnahmen besprechen, die bei Ricksendungen ergriffen werden und als

Referenz eine Genehmigungsnummer fir Ricksendungen erteilen.

Auf alle neuen Artikel wird fir Rlicksendungen, bei denen kein Fehlverhalten von Dorner vorlag, eine
Lagerricknahmegebihr von 15 % erhoben. Nach 60 Tagen ab Datum der Originalrechnung werden
neue Artikel nicht mehr zuriickgenommen. Die Lagerriicknahmegebihr deckt Inspektion, Reinigen,
Zerlegen und Einlagerung.

Falls bereits vor Beurteilung einer Ricksendung ein Ersatz benétigt wird, muf3 ein Bestellung

ausgestellt werden. Eine Gutschrift (falls zutreffend) wird erst dann ausgestellt, wenn Rucknahme und
Bewertung abgeschlossen sind.

Dorner besitzt Vertretungen aller Welt. Sie kénnen sich jederzeit an Dorner wenden, um den Namen
Ihres lokalen Vertreters zu erfahren. Unser technisches Verkaufs— und Wartungspersonal wird lhnen
gerne zur Verfigung stehen, wenn Sie Fragen tiber Dorner—Produkte haben.

Eine Kopie der beschrankten Haftung von Dorner erhalten Sie vom Werk, vom Handler, vom
Service—Centeroder auf der Website unter www.dorner.com.

Fir Ersatzteile wenden Sie sich an ein ein autorisiertes
Dorner Service—-Zentrum oder an das Werk.

9
nonnl=n DORNER MFG. CORP. EO%NSER R 2
rnold-sommerteld-Ring
975 Cottonwood Ave., PO Box 20 D-52499 Baesweiler

Hartland, WI 53029-0020 USA
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geman unserer Standardgarantie gedeckt. Alle Rechte .
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