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Die Grundlagen
Förderband 1 Förderband 2 Förderband 3

Gurtbreite:
Achsabstand
Motorposition (seitlich, unterhalb, oben,Mittenantrieb)  
Lage des Motors (C & B 
reduzieren Bandbelastung  66 %)
Gurtanforderungen (Flach oder mit Stollen) (Wenn 
unsicher, Anwendung beschreiben)

Stollenhöhe (falls erforderlich) (siehe Katalog für Typen)
Stollenabstand (falls erforderlich)
Profil / Seitenführungen (siehe Katalog)

Auf-, Abgabehöhe (wenn Ständer gewünscht)
Bandgeschwindigkeit (fest/einstellbar)(Fuß pro Minute) 
oder (Teile pro Minute)
Für einstellbare Geschwindigkeit: DC oder FU?
Eingangsspannung / Phase/ Herz
Ständer gewünscht? Fest oder fahrbar?
Kurven oder LPZ Modelle: Fügen Sie eine Skizze mit 
wichtigen Abmessungen hinzu
Maximale Bandbelastung
Staubetrieb? (Gurt läuft unter stehendem Produkt)
Beschreiben Sie wie das Produkt Auf- bzw. 
Abgegeben wird
Das Produkt
Produktbeschreibung (Form, Material, einzigartige 
Eigenschaften, scharfe Kanten, zerbrechlich, usw.)
Produkt Abmessungen und Ausrichtung auf dem Gurt
TeileTemperatur
Teile Gewicht
Die Umgebung
Raumtemperatur oder Betriebstemperatur in der Nähe 
von Förderband, wenn ungewöhnlich
Beschreiben Sie irgendwelche Chemikalien, Schmiermittel usw., 
die mit den Förderbändern in Kontakt kommen?

Reinigung durch Abwischen oder Hochdurck? (Über 60 psi)?

Anfrage für ein Angebot

Name Kontakt: Projekt Name:
Firmenname: DTools #:
Email: Telefon:
Adresse:

Bitte senden Sie das ausgefüllte 
Formular an info.europe@dorner.com 
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Anwendungsbeschreibung / Zusätzliche Informationen
Förderband 1 Förderband 2 Förderband 3

Geben Sie weitere relevante Informationen hier ein
Gemeinsame Änderungen und zusätzliche Informationen benötigt
Magnet- und Vakuumförderbänder
Wie wird das Produkt aufgegeben?
Wie wird das Produkt abgegeben?
Winkel bei Steigung und fallend?
Welche Funktion soll der Förderer erfüllen?
Sind Produktproben zum Testen verfügbar?
Spezifische Zonenlängenanforderungen?
Welche Kräfte müssen die Magnete oder das Vakuum widerstehen?
Gemeinsam angetriebene Förderbänder
Erforderlicher Abstand zwischen den 
Förderbändern?
Anzahl der Förderer, die gemeinsam angetrieben werden
Förderbänder mit Hintergrundbeleuchtung
Art der LED-Lichtquelle (Lichtfarbe, Helligkeit usw.)
Länge der Zone
Zonenposition entlang des Förderers 
Länge vom Spannungsende
Plattenposition wechseln (muss 
innerhalb von 12 "der Beleuchtung sein)
Zusätzliche Ausgangswelle
Position auf dem Förderband (A, B, C, D)

Erforderliche Wellenabmessungen
Für was wird die Welle verwendet?
Seitenführungen
Höhe von der Oberseite des Gurtes
Erforderliche Breite für das Produkt
Spurabstand (falls vorhanden)
Materialanforderungen
Funktion der Seitenführung (einfache Spur einstellen, 
Produkt Positionierung usw.)
Förderbänder mit metallfreier Zone
Länge der Zone

Warum wird eine Zone benötigt (Metalldetektion, Röntgen, usw.)

Komplexe Projekte
Für anspruchsvolle Projekte geben Sie bitte so viele Informationen wie möglich an.
Layout Zeichnungen
Prozessbeschreibung
Anforderungen Steuerung
Maschinenschnittstelle benötigt
Produkt Muster
Anforderungen für die Werksabnahme
Installationsvoraussetzungen
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Name Kontakt: Projekt Name:
Firmenname: DTools #:
Email: Telefon:
Address:
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